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Sistema innovativo per fluidi industriali
Aria compressa - vuoto - gas inerti - Acqua industriale e olio
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Transair®

Reti innovative per fluidi industriali

[
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* Tubazioni calibrate in alluminio
Laccatura Qualicoat

e Diametri (in mm)
16,5-25-40-50-63-76-100-168

¢ Colorazioni
Disponibili in blu - grigio - verde
Altre colorazioni su richiesta

* Pressione d’esercizio massima
e 16 bar (da -20°C a +45°C) fino a 100mm
* 13 bar (da -20°C a +60°C) per tutti i diametri
e 7 bar (da -20°C a +85°C) per tutti i diametri

eLivello di vuoto
99% (10 mbar di pressione assoluta)

e Temperatura d’esercizio
Da -20°C a 85°C

e Guarnizioni NBR

e Compatibilita

Aria compressa lubrificata o secca

vuoto industriale, l'azoto (purezza 99,99%),
gas inerti.

* Tubazioni in acciaio inossidabile
AISI 304 o 316L

e Diametri (in mm)
22 -28-42-60-76-100

* Pressione d’esercizio massima
* 10 bar (da -20°C a 60°C) per tutti i diametri
e 7 bar (da -20°C a 90°C]) per tutti i diametri

e Temperatura d’esercizio
Da -20°C a 90°C

e Guarnizioni EPDM o FKM

e Compatibilita
Acqua di raffreddamento, acqua industriale
con additivi, olio lubrificante
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Transair®
Divisione Parker Hannifin
Corporation

Parker Hannifin & leader mondiale nel settore delle
tecnologie di movimentazione e controllo e aiuta

i propri clienti a migliorare produttivita e redditivita.
Transair® e Uunita commerciale di Parker specializzata
in progetti per reti di fluidi industriali.
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Nascita del
sistema
Transair® da
16,5, 25 e 40

Nuova
tecnologia peri
diametri
da 76 e 100 mm

Nuovo
diametro
da 168 mm

Nuovo
diametro da
50 mm con
tecnologia
SnapRing

Nuova tecnologia
peril diametro
da63mm

Gamma per i
sistemi di
raffreddamento

Gamma
multi-fluidi

Calate in
acciaio
inossidabile
022 mm
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Transair®

Il sistema originale di

tubazioni modulari per
gli impianti industriali

Transair®, Il sistema originale di tubazioni modulari realizzato
da tubi di alluminio e raccordi ad innesto rapido, & stato
introdotto sul mercato nel 1996. Da allora, grazie a oltre 20 anni
di esperienza, e stato costantemente migliorato per rispondere
alle esigenze di reti di aria compressa, gas inerti, vuoto e altri
fluidi industriali.

Specifico per i progetti di impianti di aria compressa, il sistema
Transair® e perfettamente conforme alla politica di sviluppo di
Parker Group e ne dimostra la capacita innovativa. Il sistema
Transair® si adatta perfettamente alle esigenze e ai requisiti
di tutti i settori ed & riconosciuto per le sue prestazioni, in sala
compressori cosi come nel punto di utilizzo, nella maggior parte
dei settori industriali.
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Transair®

Il sistema migliore per i fluidi

industriali

Una tecnologia multipla

Transair® e la soluzione ideale per tutte le reti di aria compressa, gas inerti,
vuoto e fluidi industriali, che unisce adattabilita, installazione rapida, elevate
prestazioni e durata, migliora la redditivita e riduce i costi di manutenzione

e di esercizio delle reti.

Conveniente

e Installazione, manodopera e costi di
esercizio ottimizzati.

e Sostenibilita delle apparecchiature e
dei dispositivi di filtrazione.

Prestazioni elevate

¢ Basso coefficiente di ruvidita dei tubi
in acciaio inossidabile e alluminio e
design completamente alesato.

¢ Ottimizzazione delle perdite di portata
e di pressione grazie alla tecnologia
innovativa.

Rapidita

® Senza saldatura, colla o aggraffatura.
e Leggero per una facile manipolazione.
* Pronto allutilizzo.

Durata

e Struttura esente da corrosione.

e Superficie interna di qualita per una
pulizia prolungata del fluido.

¢ 10 anni di garanzia

Adattabilita

e Staffe per calate con diverse soluzioni :
a collo di cigno o diretta, tecnologia a
innesto o filettata.

e Tecnologie per raggiungere il miglior
compromesso tra sicurezza, efficienza
e adattabilita.



Transair® é ideale per la maggior parte dei settori aziendali

Noto per le sue prestazioni, il sistema Transair® viene installato dal locale tecnico ai punti di utilizzo nella maggior parte dei settori

industriali, quali ad esempio:

ALIMENTARE

INDUSTRIA
PLASTICA

f“ =

Per tutti i tipi di progetti

Transair® e la miglior scelta per una nuova
installazione o un’estensione

Specifico per reti di fluidi industriali, il sistema
Transair® offre una soluzione innovativa che soddisfa le
necessita di utenti esigenti, sia per quanto riguarda la
fonte di energia, che per l'anello principale o l'alimenta-
zione dei punti di utilizzo:

per una maggiore efficienza.

- Elevate prestazioni di portata per tutti i diametri, :

- Qualita dell’aria (IS0 8573-1 classe 1.1.1) dalla NA
produzione al punto di utilizzo.

- Collegamento sicuro a prescindere dallambiente
(sala compressori, esterni ecc.).

Y
- Prodotti leggeri e compatti per migliorare le
condizioni di esercizio e per facilita di installazione.
- Installazione rapida e semplice, per una @

manutenzione pil facile e minori tempi di fermo.

- Impianto smontabile e prodotti riutilizzabili per
un basso deprezzamento del capitale.

ELETTRONICA

LABORATORI,
SETTORE
FARMACEUTICO

Transair® e la scelta migliore per il retrofit
di vecchie reti

Transair® é 'alternativa economica, affidabile ed
efficiente alle tradizionali reti in acciaio. Sostituire la
vecchia rete in acciaio con il sistema Transair® per
ottimizzare i costi di esercizio e beneficiare degli impatti
elevati sulla produttivita:

- Minore ruvidita e diametro interno maggiore: portata
massima 20% maggiore delle tubature in acciaio,
risparmi energetici nel compressore.

- Privo di corrosione: riduzione dei costi di sostituzione
degli elementi filtranti.

- Qualita dell’aria costante per una riduzione dei costi di
manutenzione di macchine e apparecchiature.




Transair®

La piu grande offerta di strumenti e servizi

Lofferta Transair® comprende un’ampia gamma di strumenti e servizi per ogni fase di
progetto per reti di fluidi industriali: progettazione, offerta, consegna, installazione.

PROGETTAZIONE

Tranwer Flow Camasi  (Feras

Prodotti speciali

Strumenti di dimensionamento per la scelta del dia-

metro corretto:

« Transair® Flow Calculator per reti di aria compressa
e gas inerti.

¢ Transair® Vacuum Calculator per reti di vuoto.

Disegni CAD Transair®
Prodotti base Transair® disponibili in oltre 60 formati
CAD, 2D o 3D, neutri o nativi.

Sviluppiamo prodotti personalizzati in base a specifiche esigenze. Questi prodotti sono testati in base alle stesse

procedure di qualita dei prodotti standard.

Strumenti di calcolo

3 strumenti disponibili online per calcolare il costo di una

rete Transair® in base allo stato del progetto:

e Strumento per eseguire valutazioni preventive e stima del
budget necessario in pochi secondi.

e Strumento per calcolare preventivi e determinare la dis-
tinta base piu accurata e il relativo budget.

» Transair® Energy Efficiency Calculator valuta il ritorno
sullinvestimento di una soluzione Transair® rispetto a una
rete in acciaio tradizionale, per progetti di reti di aria com-
pressa, nuovi o sostitutivi.

Servizio preventivi Transair®

Un team dedicato ai complessi progetti Transair®, inclusi
studi tecnici, stima dei tempi di installazione, distinte
base dettagliate e relativo peso/volume.

Disponibile tramite lindirizzo e-mail:
transair.quotation@parker.com



CONSEGNA

Geoloc:
Servizio di geolocalizzazione offerto da
Transair®

¢ Sistema di monitoraggio della consegna in tempo reale
Transair® dal sito di spedizione ai siti di lavoro.

¢ Segnalatore GSM integrato per consegne dirette in loco.

¢ Localizzazione delle consegne durante la spedizione, con
invio di allarmi programmabili.

¢ Organizzazione ottimizzata dei siti di lavoro.

Competenza logistica

Condizioni logistiche su misura in base alle aspettative dei clienti:
¢ Imballaggio personalizzato per facilitare la movimentazione
e lo stoccaggio

e Consegna alla data richiesta per l'ottimizzazione
delle risorse di movimentazione.

¢ Pianificazione della spedizione per semplificare
lorganizzazione dei siti di costruzione.

INSTALLAZIONE

Allawvio di ogni progetto é disponibile un kit di installazione, che include:

e Una guida tascabile con risposte alla maggior parte delle
domande sulle regole di installazione e relativo poster

e Un poster delle dimensioni principali dei prodotti Transair®
per calcolare la lunghezza dei tubi necessari

e Raccomandazioni per la messa in servizio di una rete di aria
compressa

e Un poster che illustra i prodotti base per facilitare
il ri-approvvigionamento

Se necessario, i nostri team e partner sono disponibili ad
accompagnarvi su un sito di costruzione in qualsiasi momento.




Transair ® Lo standard di qualita

Qualita del prodotto

Tutti i prodotti Transair® sono testati e controllati in ogni fase del processo produtti-
vo, per assicurare la massima efficienza. | nostri prodotti hanno dovuto superare una
serie di severi test: test di perdita statici e dinamici, pressione di scoppio, pressione
ciclica e test di invecchiamento accelerato.

Sistema di qualita

| Certificazione ISO
Parker Hannifin e certificata ISO 9001 versione 2008 e ISO TS 16949 versione 2009.
La certificazione ISO TS & basata sugli standard del settore automobilistico
ed e tra le piu rigorose.

Requisiti relativi alle
apparecchiature a pressione

| ASME B31.1/B31.3 e TSSA

| prodotti Transair® soddisfano i requisiti ASME B31.1 e
ASME B31.3.

| prodotti Transair® sono certificati dalla Technical Standards &
Safety Authority (TSSA) e registrati con numero di registrazione
canadese (CRN, Canadian Registration Number).

I CE

| prodotti Transair® sono conformi alla Direttiva europea
per le apparecchiature a pressione 2014/68/UE.

Gli obiettivi della direttiva 2014/68/UE prevedono il
mantenimento di un livello di sicurezza sufficiente in
serbatoi, generatori e tubazioni.

| Certificazione TUV

TUV Rheinland certifica che i prodotti Transair®
soddisfano i requisiti di legge per tubi sotto pressione
conformemente alle normative tecniche tedesche

AD-2000 Merkblatt e alla Direttiva europea per le
apparecchiature a pressione 2014/68/UE (DESP).

REAChY
Ambiente

1 1SO 14001

Parker Hannifin e certificata ISO 14001 per il proprio RoHS ECO b,
sistema di gestione ambientale, finalizzato a ridurre —_—
limpatto sullambiente della produzione e del lancio dei DESIGN @&
prodotti sul mercato.

I RE.ACH - R°_HS - i I Progettazione ecologica

Tutti i prodotti Transair® sono conformialle Per il lancio di nuovi prodotti vengono attuate migliori
Direttive RoHS e REACH che limitano lutilizzo di pratiche di progettazione ecologica e un‘analisi del ciclo di
sostanze pericolose. vita, per ridurre limpatto a lungo termine sullambiente.

10



Tracciabilita del prodotto

Il sistema Transair® tiene traccia di ciascun lotto in ogni fase del processo di
produzione. Tutti i prodotti sono contrassegnati singolarmente per un follow-up
ottimale (numero di lotto e codice a barre sullimballaggio). Lorigine dei prodotti
e i certificati dei materiali sono disponibili su richiesta.

Qualita dei fluidi

I Certificazione 1SO 8573

Questo standard internazionale definisce le diverse classi di qualita dell’aria compressa.
Il sistema Transair® é stato collaudato con successo in modo da soddisfare le piu alte
aspettative dello standard. | prodotti Transair® non contaminano il fluido trasportato con
particelle solide, acqua, umidita o olio.

| Certificato di assenza di olio
| prodotti Transair® non contaminano il fluido trasportato
con grasso o particelle d'olio.

I Certificato di assenza di silicone

| prodotti Transair® sono certificati come privi di silcone, requisito obbli-
gatorio per l'aria ad altissima purezza. Non & necessario aggiungere
filtri complementari che aumentino la perdita di pressione.

I Labs Free Compliance

| prodotti Transair® possono soddisfare le esigenze

pit esigenti di pulizia definiti dall'utente, specialmente
per applicazioni in vernici e camere pulite.

Sicurezza

I Certificazione Euroclassi EN 13501-1 e UL 94 HB Grade
Tutti i prodotti base Transair® sono non infiammabili
senza propagazione di flamma.

| Direttiva ATEX: 2014/34/UE

Questa direttiva & obbligatoria per apparecchi elettrici e

non elettrici utilizzati in atmosfere esplosive, gassose o polverose.
L'uso dei prodotti Transair® & possibile in base

alle zone ATEX definite dall'utente.

Impegno a lungo termine

I 10 anni di garanzia
| prodotti Transair® sono garantiti per un periodo di 10 anni per
qualsiasi difetto a partire dalla data di installazione.
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ISPECIFICHE TECNICHE

Caratteristiche principali del sistema Transair®

I Pressione e temperatura d’esercizio

La pressione di esercizio massima del sistema Transair®, a confronto con la temperatura d'esercizio, € illustrata nel diagramma seguente.

*Tranne 168 mm: massimo 13 bar

-20°C 0°C 45°C 60°C 70°C 85°C

| Flusso massimo

100 000 Flusso massimo (Nm3/h) a una pressione di 7 bar e con perdita di pressione inferiore al 5%
Nm3/h

10 000
Nm3/h

1000
Nm3/h

100
Nm3/h

10 Sistema (m)
Nm3/h  1om 100 m 1000 m

14




Dimensionamento

164ft | 328ft | 492ft | 984ft | 1640ft | 2460ft | 3280ft | 4265ft | 5249ft | 6561ft

Nm®/h NUmin | cfm 50m 100m | 150m | 300m | 500m | 750m | 1000m | 1300m | 1600m | 2000m
10 167 6 16.5 16.5 16.5 16.5 25 25 25 25 25 25 1
30 500 18 16.5 25 25 25 25 40 40 40 40 40 3
50 833 29 25 25 25 40 40 40 40 40 40 40 55
70 1167 41 25 25 25 40 40 40 40 40 40 40 7.5
100 1667 59 25 40 40 40 40 40 40 50 50 50 "
150 2500 88 40 40 40 40 40 50 50 50 50 15
250 4167 147

350 5833 206

500 8333 294

750 12500 441

1000 16667 589

1250 20833 736

1500 25000 883

1750 29167 | 1030

2000 33333 | 1177

2500 41667 | 1471

3000 50000 | 1766

3500 58333 | 2060

4000 66667 | 2354

4500 75000 | 2649

5000 83333 | 2943

5500 91667 | 3237

6000 100000 | 3531

6500 108333 | 3826

7000 116667 | 4120
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ISTRUMENTI DI DIMENSIONAMENTO TRANSAIR®

Transair® Flow Calculator (TFC) e
Transair® Vacuum Calculator (TVC]

Gli strumenti di dimensionamento TFC e TVC sono
semplici, rapidi e facili da usare.

E sufficiente inserire:

¢ la portata del compressore o della pompa

* la lunghezza dellanello principale (circuito chiuso si/no)
¢ la pressione di esercizio

La rete viene dimensionata immediatamente con
il diametro del sistema Transair® piu adatto al
progetto.

Il calcolo include una stima delle cadute di pressione
e, per reti di aria compressa o gas inerte, una racco-
mandazione per la portata massima.

Gli strumenti sono disponibili sul sito
www.parkertransair.com:
www.parkertransair.com/TFC
www.parkertransair.com/TVC

o su richiesta a transair@parker.com




STRUMENTO PER IL CALCOLO DEL RECUPERO
| DELLINVESTIMENTO TRANSAIR®

Transair® Energy Efficiency Calculator (TEEC]

m CALCOLATORE TRANSAIR D'EFFICIENZA ENERGETICA
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Lo strumento é disponibile sul sito www.parkertransair.com:

www.parkertransair.com/TEEC
o0 su richiesta a transair(@parker.com.

Miransair 17
e



ISTANDARD E CERTIFICAZIONI TRANSAIR®

Le certificazioni della gamma Transair® in alluminio sono conformi ai riferimenti regolamentari e normativi descritti a
pagina 8 e 9 del presente catalogo.

Standard relativi al tubo Transair® in alluminio

| Etichetta Qualicoat

A

'- =] Ty -

et

Il sistema di tubazioni in alluminio Transair® & conforme all’etichetta QUALICOAT che garantisce la qua-
lita del processo di verniciatura, le sostanze chimiche utilizzate, la qualita della finitura e la resistenza
del rivestimento sui tubi in alluminio.

I Certificato dei materiali

Il sistema di tubazioni in alluminio Transair® & conforme agli standard EN 755.2, EN 755.8, EN 573.3,
relativi alle proprieta meccaniche e chimiche dei tubi. La qualita e la consistenza della lega in alluminio
utilizzata consente di piegare i tubi in alluminio Transair® come indicato a pagina 110 del presente
catalogo.

Applicazioni
I Qualita dell’aria - Certificazione 1SO 8573: 2001 e 2010 Classe 1.1.1

/,:1:-':\\ La gamma in alluminio Transair® & conforme alla certificazione 1SO 8573 : 2001 e 2010 Classe 1.1.1.
e \ La certificazione ISO 8573 stabilisce le diverse classi di aria compressa per i 3 componenti principali presenti
':I 1508 | in qualsiasi sistema ad aria compressa: polveri, acqua e grasso.
'\f@ La gamma Transair® & stata collaudata con successo in modo da soddisfare le piu alte aspettative dello
g standard. Una rete di distribuzione Transair® garantisce una qualita costante dei fluidi trasportati, dal punto
di produzione ai punti di utilizzo.

Particolato solido Acqua Olio
ISO 8573-1:2010 Numero massimo di particelle per m? Concentrazione di f&ggdgl Liquido Ol:gutigzalg \(/igg:%?l'
Classe massa mg/m? tensione g/mé
0.1-0.5pum 0.5-1pum 1-5um vapore mg/ m®

0 Come specificato dall'utilizzatore o dal fornitore dell'attrezzatura e piu rigido della Classe 1

1 OK* OK* OK* - OK* - OK

2 OK OK OK - OK - OK

3 OK OK - OK - OK

4 OK - OK - OK

B OK - OK -

6 - OK OK -

7 OK - OK

8 - OK

9 - - OK

X OK - OK OK

*: Transair® in linea con la norma dopo uno spurgo  **: Transair® in linea con la norma a seconda delle condizioni atmosferiche
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| Vuoto

La gamma Transair® in alluminio puo essere utilizzata per applicazioni sotto
vuoto fino a pressione assoluta di 10 mbar

I Compatibilita con gas non infiammabili

La gamma in alluminio Transair® e adattata per la distribuzione
di gas non inflammabili quali: argon, azoto, anidride carbonica
e miscela di questi gas. In base ai test di purezza in laboratorio,
Transair® (raccordi e tubazioni in alluminio) & compatibile con
applicazioni per azoto con purezza al 99,99%.

La gamma in alluminio Transair® & compatibile con il trasporto dei gas
sopra indicati in base a tutte le raccomandazioni d'uso del sistema di
tubazioni Transair®, esclusivamente con fluido trasportato secco |il
sistema di tubazioni Transair® non supporta condensal.

SICUREZZA

| Certificazione Euroclassi EN 13501-1

La gamma Transair® in alluminio & classificata B s2 d0 in base alla norma EN 13501-1. La certificazione
EN 13501-1 descrive le diverse classi di reazioni agli incendi in base ai seqguenti 3 criteri principali: propa-
gazione agli incendi, produzione di fumo e particelle inflammabili.

Resistente a fiamme

Limitare ad attacco prolungato cenza caduta di
B propagazione di di particelle inflamma- | s2 Produzione di fumo do articelle infiammabili
incendi bili, limitare la diffu- P

sione delle fiamme

I Pistola ad aria Transair® "
Lo

La pistola ad aria Transair® EA59 00 13 & conforme alle normative OSHA 1910.242 (b) per utensili " \,__i;m

alimentati manuali e portatili, OSHA 1910.95 (b], Direttiva 2003/10/CE. v

| certificati indicati sono disponibili su richiesta.

M {ransair
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I TRANSAIR® PER VUOTO INDUSTRIALE

Il sistema Transair® e ideale per applicazioni con vuoto:

- Diametro fino a 168 mm per soddisfare tutti i requisiti I Certificati:
- Connessione a piena portata per una migliore aspirazione - Prestazioni sotto vuoto, 10 mbar a pressione assoluta
- Grandi diametri per la massima portata nelle connessioni tra le macchine - Qualita dell'aria 1ISO 8573-1:2010 Classe 1.1.1

- Guarnizioni eccellenti per garantire il corretto funzionamento delle macchine
- Tubi in diversi colori per una facile identificazione della rete
- Strumento di dimensionamento per semplificare lo studio di progetto (TVC)

PRODOTTI OTTIMIZZATI PER APPLICAZIONI INDUSTRIALI SOTTO VUOTO:

=98

6615 6612 RA69 RR61
Raccordo diritto Raccordo a gomito a 45° Staffa a Staffa a
maschio Limita le perdite di montaggio montaggio
con staffa di fissaggio - pressione rapido rapido per un
Connessione alla flusso migliore

macchina, per una
portata ottimizzato.

| TRANSAIR® PER GAS INERTI

Transair® vantaggi per applicazioni con gas inerti:

- Il materiale Transair® permette di mantenere invariata la I Certificates:

qualita dei gas - Adatto per applicazioni con: Azoto, argon, CO2 e il
- Lottima tenuta dei raccordi Transair® permette di mantenere loro mix (lista esaustiva su richiesta)

la purezza dei gas - Purezza del 99,99% con Azoto (100 ppm Ossigeno)
- Colori differenti dei tubi per facilitare lidentificazione della rete - Qualita dell'aria 1ISO 8573: 2001 & 2010 Class 1.1.1.

- Strumento di misura per gas inerti [TFC)

PRODOTTI PER APPLICAZIONI CON GAS INERTI:

6637 “RA69 1006
presa a muro Flangia semplice a Tubo in alluminio verde
presa rapida per una migliore

identificazione




I TRANSAIR® PER CAMERE TECNICHE

fransair

= ' e

Sk, L1 ek R

) anlladih allle »

Croce Tappo fine Y pari Raccordoa T Croce a3 Bride circolare T maggiorata
S linea e ridotta a flangia flange a flangia RAO4
RA25 RA26 RA04 RA07 RA30/RA31
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IGAMMA DI ALLUMINIO MATERIALE

Riferimenti 016,5 - 025 - 040 @50 - @63 Riferimenti @76 - 9100 - 168
1003A Alluminio laccato Alluminio laccato TAO3 Alluminio laccato
1006A - 1004A Alluminio laccato Alluminio laccato TA06 Alluminio laccato
. : Acciaio zinco
CLIP - SPACER Polimero HR Polimero HR Collar EPDM di gomma
1001E Tubo e rivestimento: SBR nero Tubo e rivestimento: SBR / NBR nero FPO1 Tubo e rivestimento: SBR / NBR nero
Armatura: fili sintetici Armatura: spire acciaio rinforzato Armatura: spire acciaio rinforzato
] Alluminio trattato Guscio: acciaio trattato anti-corrosione
e PRIlER® I SnapRing: Polimero HR BRO Cartuccia: polimero HR
6676 Polimero HR Alluminio trattato RRO1 L8 Suscio: alluminio ' . R
; Alluminio trattato
6602 Polimero HR SnapRing: Polimero HR RX02 Inox 304
RA02 Alluminio
: Alluminio trattato
6612 Polimero HR SnapRing: Polimero HR RX12 Inox 304
RA12 Alluminio
: Alluminio trattato
6604 Polimero HR SnapRing: Polimero HR RX04 Inox 304
6666 Corpo: Alluminia trattato Alluminio trattato RAO4* Alluminio
?16,5 mm: Corpo: ottone
6625 Dado: Polimero HR Alluminio trattato RX24 Inox 304
(25 e @40 mm: Polimero HR
Corpo: ottone trattato Alluminio trattato
6605 Dado: Polimero HR SnapRing: Polimero HR RX23 Inox 304
Corpo: ottone Corpo: ottone
6615 Piastra: acciaio trattato Piastra: acciaio trattato RA26** Alluminio
Dado: Polimero HR Dado: Alluminio
6611 Ottone Ottone RAQ7** Alluminio
Pal Corpo: Alluminio
6609 Corpo: Polimero HR Dado: Alluminio RAGL Alluminio
anicotto fitettato: ottone Manicotto filettato: ottone
ST Corpo: Alluminio
6619 Sorpo: Polimero FIR Dado: Alluminio RX64 Inox 304
anicotto friettato: ottone Manicotto filettato: ottone
6621 Ottone RX66 Inox 304
Corpo: ottone trattato L
6651 Dado: Polimero HR RA66 Alluminio
Body: ottone Alluminio trattato i
a7 Dado: Polimero HR SnapRing: Polimero HR Hee Aluiiae
RA69 Polimero HR Polimero HR RA30* Alluminio
Corpo: Polimero HR Corpo: Polimero HR i
— Inserto: ottone Inserto: ottone RA33 Alluminio
6662 Polimero HR Polimero HR EWO05 Foca: elastomer
Corpo: Polimero HR Corpo: Polimero HR
e Inserto: ottone Inserto: ottone RRO5 Ottone trattato
Corpo: ottone nichelato Corpo : ghisa
Sty Foca: PTFE L Rubinetto: ottone nichelato
i . Maniglia: Polimero HR
VRO4 E°rp_°l'3$t|§‘E’”e el VRO2 Corpo: ghisa
e Disco e albero: inox
e Corpo : ghisa (EN 1563) - foca:NBR
EA98 Corpo. eliie trattat‘a RRé61 Vite: acciaio inox trattato
Rubinetto: ottone nichelato/PTFE Fenlerar cleseET
6639 - 6681 Corpo: Ottone C_orpo : ghisa (EN 1563] - foca:NBR
oAl RRé63 Vite: acciaio inox trattato
6682 - 6695 Dado: Polimero HR Fodera: elastomero
6641 - 6686
6690 - 6635 Ottone trattato * 4+ 063mm
6678 - 6693 Corpo: Ottone ** 4 040. 950 e P63mm
6637 Dado: Polimero HR

Tutte le guarnizioni sono in NBR (a meno che non diversamente indicato)

e Adattatore: ottone
e Fissaggio: Acciaio zincato - Ottone
¢ Accoppiatore composito:
- Corpo: polimero HR / Zamac
- Copricapo: polimero HR
- Sorgente e sfera: acciaio inossidabile
- Sigillo: nitrile
¢ Accoppiatore in metallo:
- Corpo: duralumin anodizzato
22 - Copertura: acciaio trattato nichelatol

- Molla: acciaio inossidabile
- Sigillo: nitrile
- pezzo finale: ottone trattato, acciaio trattato
e Avvolgitore:
- Alloggiamento: plastica tecnica
- Montaggio: metallo
* Soulevte:
Alluminio trattato in poliammide rinforzato - inserto: ottone
* Accessori di collegamento: Ottone nichelato
* Set antibabi: acciaio



I TECNOLOGIA DI CONNESSIONE RAPIDA

La tecnologia innovativa Transair® tiene conto dei requisiti specifici di ciascun diametro e fornisce allutente un ottimo
coefficiente di sicurezza e una facile connessione.

Guarnizione Pinza d’aggancio

Punto di riferimento 16,5 - 925 - @40 mm

| raccordi @ 16,5, @ 25 e @ 40 si connettono
istantaneamente al tubo in alluminio
Transair®. E" sufficiente inserire il tubo nel
raccordo fino al testimone di connessione.
La pinza d’aggancio precaricata assicura la
tenuta meccanica.

Corpo

Guarnizione
SnapRing @50 - @63 mm

| raccordi @ 63 si connettono al tubo in
alluminio Transair® per mezzo di una doppia
staffa. Questa rende il dado del raccordo e il
tubo solidali. La connessione si effettua con
un semplice avvitamento.

Raccordo Viti imperdibili

@76 - 3100 - 168 mm

| raccordi @ 76 e @ 100 si connettono immediatemente
al tubo in alluminio Transair®. E’ sufficiente posizion-
are i tubi da collegare nella cartuccia Transair®
(elemento che permette di realizzare la tenuta fluidica)
per poi di chiudere il guscio Transair® (elemento che
permette di assicurare la connessione

meccanica).

Connessioni affidabili e sicure

Poiché gli utenti richiedono soluzioni versatili ma affidabili e sicure, Transair® ha sviluppato diverse tecnologie
per raggiungere il miglior compromesso fra sicurezza, efficienza e adattabilita.

- La connessione istantanea con anello di bloccaggio per i diametri 16,5, 25 e 40 mm offre la massima flessibilita.

- La connessione rapida attraverso lo SnapRing per i diametri 50 e 63 mm offre una tecnologia piu sicura pur
mantenendo la facilita d'uso: non sono possibili errori durante linstallazione.

- Le connessioni rapide con cartuccia e guscio per i diametri 76, 100 e 168 mm evitano eventuali disconnessioni:
la cartuccia interna agisce da fusibile se un guasto della rete causa un aumento di pressione eccessivo.

Stress meccanico Frequenza delle Tecnologia

dovuto alla pressione modifi che Transair®
16,5, 25 & 40 mm Eino a 250 kg) F;J;:rttimestre] fc?l?él;a?wiwgr[wc;gciitggriﬁaneo
50 & 63 mm [ﬁiTm a 600 kg) [t);:i anno) Sglal]gga:rr?ento rapido
76,100 & 168 mm E;\:;+3000 kg) [thni 3 anni) Eglrl}:gsacriﬁeen%gjls"(a:ipc?do
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GAMMA IN ALLUMINIO
TRANSAIR®

GAMMA DI PRODOTTI

Tubi rigidi calibrati in alluminio

Clip per tubo rigido

Tubi morbidi

Raccordi di unione

Rubinetti e valvole

Brides

Prese murali

Utensili

Fissaggi e supporti

FRL, scarico automatico e accessori

Arrotolatori di tubi - pistole
tubi spiralati

Tubi tecnici e maniche corrugate

Giunti automatici

Raccordi accessori
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38

40

44

48
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58
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ITUBI RIGIDI ALLUMINIO CALIBRATI

I Aria pulita ISO 8573: 2001 e 2010 Classe 1.1.1

I Prestazioni di portata ottimali

I Leggerezza

I Finitura certificata QUALICOAT

I 3 colori: bleu (RAL 5012/BS1710), grigio (RAL 7001), verde (RAL 6029) (altri: prego consultarci)
I Tubo estruso, conforme a norme EN 755.2, EN 755.8 e EN 573.3

TUBO ALLUMINIO BLU
Transair® g est. g int. L1 (m) L (m) Kg
1003A17 04 00 16,5 13 3 2,930 0,660
L1 1004A17 04 16,5 13 4,5 4,430 0,990
1 1003A25 04 00 25 22 3] 2,903 1,040
ﬁ 1006A25 04 00 25 22 6 5,903 1,933
L ‘ 1003A40 04 00 40 37 8 2,885 1,480
1006A40 04 00 40 37 6 5,885 2,860
TUBO ALLUMINIO GRIGIO
Transair® o est. g int. L1 (m) L (m) Kg
1003A17 06 00 16,5 13 3 2,930 0,660
L1 , 1003A25 06 00 25 22 3 2,903 1,040
‘E 1006A25 06 00 25 22 6 5,903 1,933
L 1003A40 06 00 40 37 3] 2,885 1,480
1006A40 06 00 40 37 6 5,885 2,860
TUBO ALLUMINIO VERDE
Transair® o est. g int. L1 (m) L (m) Kg
L1 ‘ 1004A17 02 16,5 13 4,5 4,430 0,990
" 1006A25 02 00 25 22 6 5,903 1,933
L 1006A40 02 00 40 37 6 5,885 2,860

Etichette autoadesive per reti d’aria
EWO07 00 01

Etichette autoadesive per reti di vuoto
0000 01 68
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TUBO ALLUMINIO BLU

Transair® gest. gint. L1(m) L(m) Kg
1003A50 04 50,8 48 8 2,950 2,142
| 1006A50 04 50,8 48 6 5,950 4,320
L } 1003A63 04 63 59 8 2,950 3,140
1006A63 04 63 59 6 5950 6,175

TUBO ALLUMINIO GRIGIO

Transair® gest. gint. L1(m) L(m) Kg

1003A50 06 50,8 48 8 2,950 2,142
1006A50 06 50,8 48 6 5,950 4,320
1003A63 06 63 59 3 2,950 3,140
1006A63 06 63 59 6 5,950 6,175

TUBO ALLUMINIO VERDE

gest. gint. L1(m) L(m) Kg
. 1006A50 02 50,8 48 6 5,950 4,320
L 1 1006A63 02 63 59 6 5950 6,175

TUBO ALLUMINIO BLU

Transair® o est. o int. L (m) Kg
TAO3 L1 04 76,3 72,3 8 3,720
o W TAO6L104 76,3 72,3 6 7,620
TAO3 L3 04 101,8 97,2 3 5,840
TAO6 L3 04 101,8 97,2 6 11,600
TAO3 L8 04 168,3 161,3 8 14,718
TAO6 L8 04 168,3 161,3 6 29,412

TUBO ALLUMINIO GRIGIO

Transair® o est. o int. L (m) Kg
TAO06 L1 06 76,3 72,3 6 7,620
3 . 3 TA06 L3 06 101,8 97,2 6 11,600
I TAO6 L8 06 168,3 161,3 6 29,412

1TE WE n an
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ICLIP PER TUBO RIGIDO

| Permette di rispondere a numerose configurazioni

I Su pareti, tramezze, profilato, trave, canalina porta cavi, Canalis, etc, sia in verticale, che orizzontale
I Si adatta perfettamente alla rete Transair®

CLIP DI FISSAGGIO PER TUBO RIGIDO IN ALLUMINIO

Transair® @D c H1 H K L Kg

6697 17 00 16,5 M8x1,25 46 61 30 33 0,027
6697 25 00 25 M8 x 1,25 46 67 30 38 0,030
6697 40 00 40 M8x1,25 46 74 30 50 0,035

Per assicurare una buona stabilita della rete, raccomandiamo di montare almeno 2
clip per tubo.

Il fissaggio del tubo rigido in alluminio Transair® deve essere assicurato solamente da
queste clip, altri modi sono da ritenersi non donei.

CLIP DI FISSAGGIO PER TUBO RIGIDO IN ALLUMINIO

Transair® @D c H1 H K L Kg
'“T_"II 6697 50 00 50 M10x15 90 122 30 61 0,068
H1
6697 63 00 63 M10x15 90 1275 30 73,5 0,073

Per assicurare una buona stabilita della rete, raccomandiamo di montare almeno 2
clip per tubo. Il fissaggio del tubo rigido in alluminio Transair® deve essere assicurato
solamente da queste clip, altri modi sono da ritenersi non idonei.

COLLARI DI FISSAGGIO ISOFONICI IN ACCIAIO

Transair® @D c Kg

ERO1 L1 00 76 M8 /M10 0,168
ER01 L3 00 100 M8 /M10 0,259
ERO1 L8 00 168 M8/M10 0,540

Per assicurare una buona stabilita della rete, raccomandiamo di montare almeno 2
collari per tubo.

STAFFA DI ADATTAMENTO
Transair® oD H H1 K L Kg
1 2° 66970003 M 495 44 34 33 0,021
Al Questa staffa, insieme alla clip Transair®, facilita l'allineamento dei tubi nel momento
! del montaggio.
|
T
950 - P63 — e, 025 - 040
*ﬂi = Ittt || E——
= 46 mm
90 mm 44 mm f !
ADATTATORE PER CLIP PER TUBE ALUMINIO
Transair® C1 c2 E F H Kg
6697 00 02 M8x1,25 M10 x 1,5 16 16 22 0,056
L'utilizzo di questo adattatore permette di fissare Transair® sotto una barra filettata M8
o M10.




I TUBI MORBIDI

I Uscita compressore (assorbimento delle vibrazioni) I Temperatura di utilizzo : -20°C a +60°C
I Aggirare gli ostacoli e cambiamenti di livello I Resistente agli oli minerali e sintetici
I Lira di dilatazione I Tenuta al fuoco (secondo le norme IS0 8030 per i tubi morbidi
I Resistenza agli oli minerali e sintetici de compressore "aria compressa”
-13 bar da -20°C a +60°C I Tubo flessibile per il vuoto: consultateci
-16 bar da -20°C a +45°C
Sl Raggito di
f er linea curvatura
Transair® Transaire D1 D2 Lim “minimo K9
(mm)
1001E25 00 01 25 38 25 0,570 100 0,794
1001E25 00 03 25 38 25 1,500 100 1,700
1001E25 00 04 25 38 25 2,000 100 2,080
L 1001E40 00 02 40 54 40 1,150 400 2,200
D' — EEEE 1001E40 00 04 40 54 40 2,000 400 3,380
' 1001E40 00 05 40 54 40 3,000 400 4,000
Perli Raggito di
; er linea curvatura
Transair® Transaire D1 D2 L (m) minimo Kg
(mm)
1001E50 00 09 50 66 50 1,270 275 3,400
1001E50 00 04 50 66 50 2,000 280 4,310
1001E63 00 08 63 79 63 1,400 300 3,675
1001E63 00 05 63 79 63 3,000 650 7,500
1001E63 00 06 63 79 63 4,000 650 11,000
ol Raggito di
f er linea curvatura
Transair® Transaire D1 D2 L (m) TBIG Kg
(mm)
FPO1 L1 01 76 91 75 1,500 350 4,000
FP01 L1 02 76 91 75 2,000 350 8,800
FP01 L3 02 100 116 100 2,000 450 7,260
FP01 L3 03 100 116 100 3,000 450 19,900
FX01 L8 02 168 168 150 3,200 900 42,000
Kit anti-colpo di frusta Nel caso in cui il tubo morbido Transair® sia esposto ad un accidentale

strappo, o trazione, questo kit gli evita di sbattere in caso di rottura.
Dispositivo di sicurezza risponde alla norma ISO 4414.

IL kit anti-colpo di frusta comprende 2 cavi e 4 blocchi.

6698 99 03 per @ 25-40-50-63-76-100.

6698 99 07 solo per @ 168.
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|RACCORDI DI UNIONE

I Connessione rapida I Intercambiabilita (Unicamente per i diametri 16,5 mm, 025
I Design completo passaggio: nessuna riduzione della sezione mm e @40 mm) e riutilizzabile.
trasversale al punto di connession. I Raccordi auto-estinguenti (secondo la norma UL 94-HB)

UNIONE DOPPIA UGUALE

Transair® @D [/]¢] L z Kg
6606 17 00 16,5 34 120,5 35 0,065
6606 25 00 25 44,5 151,5 48 0,130
6606 40 00 40 67 205 57 0,395
Transair® @D 06 L z Kg
6606 50 00 50 80 171 25 0,719
6606 63 00 63 91 171 25 0,860

CONNETTORE (GUSCIO + CARTUCCIA)

Transair® oD L E1 E2 Kg

RRO1 L1 00 76 146 103 132 1,033
RRO1 L3 00 100 146 128 157 1,617
RRO1 L8 00 168 139 212 230 2,570

UNIONE DOPPIA UGUALE CON SPURGO

Transair® oD 06 L 4 Kg
6676 25 00 25 44,5 151,5 48 0,145
6676 40 00 40 67 205 57 0,412
Le unioni con spurgo vengono fornite con raccordi da 1/4” e tappi innestabili
?#8 mm.

L Transair® oD 0G L z Kg
i o6 6676 50 00 50 80 171 25 0,748
! 6676 63 00 63 91 171 25 0,870
m!? Le unioni con spurgo vengono fornite con raccordi da 1/4” e tappi innestabili
77 ?8 mm.
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GOMITO 90° UGUALE
Transair® @D 06 L z Kg
6602 17 00 16,5 34 58 31 0,065
6602 25 00 25 44,5 69,5 40 0,120
6602 40 00 40 67 103 62 0,410
]
Transair® @D 0G L b4 Kg
o0 a = 6602 50 00 50 80 116 56 0,804
= L= 6602 63 00 63 91 124 61 0,970
o " Transair® @D H zZ Kg
//IUQD RX02 L1 00 76 227 189 1,033
76 ' 90 2 |" RX02 L3 00 100 278 227 1,417
100 H || RA02 L8 00 168 269 185 3,074
168 S H - | gomiti a 90° RX02 e RAD2 si collegano al tubo Transair® per mezzo di due
connettori RRO1.
GOMITO 45° UGUALE
Transair® @D 2G L z Kg
6612 25 00 25 44,5 61,5 32,5 0,115
6612 40 00 40 67 90 45 0,370
Transair® oD {1]c] L z Kg
6612 50 00 50 80 98 38 0,771
6612 63 00 63 91 100 37 0,906
Transair® oD L1 z Kg
RX12 L1 00 76 235,5 122 0,704
RX12 L3 00 100 2714 138 1,309
RA12 L8 00 168 310,5 147,5 2,366
| gomiti a 45° RX12 e RA12 si collegano al tubo Transair® per mezzo di due
connettori RRO1.
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|RACCORDI DI UNIONE

0 TEE PARI E RIDOTTA
. Transair® oD
16,5
6604 17 00 16,5
25
6604 25 00 25
40
6604 40 00 40
Transair® @D
660450 00 50
6604 63 00 63
Transair® oD
RX04 L1 00 76
RX04 L3 00 100
RAO04 L8 00 168

(e L
34 120,5
44,5 151
67 102 205
G L
80 156 231
91 122 245
L Z1
292 146
312 156
360 180

Z1
34
48
57

1
56
61

z2
31
40
57

z2
56
61

2
146
136
185

Kg
0,100
0,185
0,590

Kg
1,200
1,435

Kg
1,063
1,787
4,975

Le tee RX04 e RAD4 si collegano al tubo Transair® per mezzo di tre connettori RR0O1.

TEE RIDOTTA
Transair®

6604 50 25

6604 50 40

6604 63 40

6604 63 50

Transair®

RX24 L1 40
RX24 L1 50
RX24 L1 63
RX24 L3 40
RX24 L3 50
RX24 L3 63
RX04 L3 L1
RAO04 L8 63
RAO04 L8 L1
RA04 L8 L3

Transair®

RAO04 63 L1
RAO04 L1L3
RA04 L3 L8

D1

50
50
63
63

oD1
76
76
76
100
100
100
100
168
168
168

oD1
63
76
100

25
40
40
50

oD2

oD2
40
50
63
40
50
63
76
63
76
100

oD2
76
100
168

06
80
80
91
91

138
157
166
177

L
292
292
292
312
312
312
312
360
360
360

TEE DI MAGGIORAZIONE ALLUMINIO

L
348
322
388

231
231
245
252

Z1

146
146
146
156
156
156
156
180
180
180

Z1

174
161
194

Z1
56
56
61
61

2
105
160
164
118
173
177
136
220
185
185

22
142
149
161

22
m
107
116
117

Kg
1,154
1,264
1,485
1,644

Kg
1,020
0,895
1,091
1,586
1,740
1,672
1,637
3,104
3,145
3,169

Kg
1,855
2,487
4,240

Usare connettori RRO1 per collegare raccordi a T RX24 e RAQ4 a tubi in alluminio
Transair® @76, 3100 o @168 e connettori tubo-tubo Transair® per collegare tubi in
alluminio Transair® @40, @50 0 63 mm.
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TEE FILETTATA AL CENTRO BSP CILINDRICA

L
[ a Transair® g0 cC L 21 22 Kg
76 ,, RXz3L104 76 G1/2 290 145 63 0,892
100 RX23 L3 04 100 G1/2 310 155 76 1,564

Le tee filettate RX23 si collegano al tubo Transair® per mezzo di 2 connettori RR01.

Y PARI
Transair® @D H L Z1 Z2 Kg
RA26 63 00 63 257 432 280 152 2,825
RA26 L1 00 76 254 366 260 106 3,238
RA26 L3 00 100 290 396 280 116 3,540
RA26 L8 00 168 401 476 350 126 11,717
Y RIDOTTO
Transair® @D1 @D2 H L Z1 Z2 Kg
RA26 L1 40 76 40 220 366 230 106 2,603
RA26 L1 50 76 50 259 366 280 106 2,820
RA26 L1 63 76 63 262 366 280 106 3,013
i RA26 L3 63 100 63 276 396 280 116 3,007
RA26 L3 L1 100 76 281 396 280 116 3,270
"h RA26 L8 L3 168 100 359 392 330 86 6,726
Usare connettori RRO1 per collegare raccordi a Y RA26 a tubi in alluminio Transair® @76,

(9100 0 B168 e connettori tubo-tubo Transair® per collegare raccordia Y RA26 a tubi in
alluminio Transair® @40, @50 o @63 mm

CROCE PARI

Transair® oD H z Kg

RAO07 40 00 40 252 112 0,650
RAO07 50 00 50 356 161 1,130
RAO07 63 00 63 364 167,5 2,100
RAO07 L1 00 76 298 149 2,570
RAO07 L3 00 100 322 161 3,671
RAO07 L8 00 168 382 191 7,050

CROCE A A 3 BRIDE (EN-1S0)

Transair®  @D1 gD2 H L E Z1 22 Kg
RAO7L10345 76 80 200 356 414 246 2014 149 9,240
RAO7L30345 100 100 220 380 438 24,6 2134 161 11520
RAO7LB0345 168 150 285 4487 515 26,1 2577 191 19,230

TEE ALLUMINIO A 1 BRIDE CIRCOLARE (EN-1S0)

Transair® @¢D1 (N @D2 L E z Kg

~

RA44 L1 00 45 76 80 200 356 24,6 149 4,275
RA44 L3 00 45 100 100 220 380 24,6 161 5,530

RA44 L8 00 45 168 150 285 448,7 26,1 191 10,120

Usare connettori RRO1 per collegare croci RAO7 e raccordi a flangia RA44 a tubi in
alluminio Transair® @76, @100 o @168 e connettori tubo-tubo Transair® per connessione
a tubi in alluminio Transair® @40, @50 o P63 mm
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|RACCORDI DI UNIONE

@D1

@D1

Z g
=il
L )
@D GGIEJDZ
L

D2

RIDUZIONE IN LINEA

Transair®
6666 17 25
6666 25 40

Transair®

6666 25 50
6666 4050
6666 40 63
666650 63

Transair®

RX64 L1 50
RX64 L1 63
RX64 L3 50
RX64 L3 63
RX66 L3 L1
RA66 L8 L1
RA661L8L3

oD1
25
40

oD1
50
50
63
63

oD1
76
76
100
100
100
168
168

D2
16,5

25
40
40
50

06
34

44,5

9D2

oD2
50
63
50
63
76
76
100

06
45
67
67
80

51 77
71 100,5

97
116
120
125

L
220
230
343
250

192,5
210
210

Kg
0,052
0,126

Kg
0,210
0,317
0,373
0,520

Kg
0,530
0,584
1,290
0,850
0,702
1,388
1,502

Le riduzioni in linea RX64 si collegano al tubo Transair® @76 o @100 per mezzo di un
connettore RRO1 ed al tubo @63 per mezzo di un unione 6606. La riduzione RX66 si collega

ai tubi Transair® @76 e @100 per mezzo di connettori RRO1.

Y
AR
@,
=
=

H

TAPPO DI FINE LINEA CON SPURGO

Transair®

662517 00
6625 25 00
6625 40 00

oD

16,5

25
40

25,5

34,5

06
34
45
67

Modello @ 16,5 fornito con tappo innestabile @6 mm.
Modelli @ 25 e @ 40 forniti con tappo innestabile @8 mm.

Transair®
6625 50 00
6625 63 00

@D
50
63

26

80
91

Modello @ 63 fornito con tappo innestabile @8 mm.

Transair®

RA25 L1 04
RA25 L3 04
RA25 L8 04

oD
76

100
168

H
67
72,5

L
123
123
116

H L Kg
455 625 0,145
47 75 0,061
54 985 0,180
L Kg
107 0,423
(AN 0,496
Kg
0,642
0,929
1,200

Usare 1 connettore RRO1 per collegare Uestremita RA25 ai tubi Transair®
in alluminio @76, @100 o @168. Fornito con spina filettata 1/2".




TERMINALE FILETTATO MASCHIO BSP CONICO

Transair® @D c E 06 H Kg

660517 13 16,5 R1/4 9,5 34 62,5 0,100
6605 17 21 16,5 R1/2 12 34 65 0,110
6605 25 21 25 R1/2 15 44,5 70 0,166
6605 25 27 25 R3/4 16 44,5 71 0,176
6605 25 34 25 R1” 16 44,5 71 0,230
6605 40 34 40 R1” 16 67 1M 0,585
6605 40 42 40 R1"1/4 19,5 67 1M 0,510
6605 40 49 40 R1"1/2 24,5 67 115 0,625
Transair® oD c E 06 H Kg

6605 50 49 50 R171/2 22,6 80 119 1,039
6605 50 48 50 R2" 26,9 80 125 1,022
6605 63 48 63 R2" 26,9 91 118,5 1,095
6605 63 47 63 R2"1/2 31,5 91 130,5 1,474

TERMINALE FILETTATO MASCHIO BSP CONICO CON PIASTRA DI
FISSAGGIO

Transair® @D c Hex L M N z Kg

6615 25 21 25 R1/2 27 87 87 102 60 0,460
6615 25 27 25 R3/4 27 87 87 102 60 0,480
6615 25 34 25 R1” 34 91 87 102 b4 0,570
6615 40 42 40 R1"1/4 50 121 105 120 75 0,985
6615 40 49 40 R1"1/2 50 121 105 120 75 1,098
6615 50 49 50 R1"1/2 50 127 116,5 132 67 1,316
6615 50 48 50 R2" 60 131 116,5 132 71 1,331

DADO FILETTATO MASCHIO BSP CONICO

Transair® oD c Hex L Kg

661117 21 16,5 R1/2 23 41 0,150
661125 21 25 R1/2 27 43 0,172
6611 25 27 25 R3/4 27 45 0,210
6611 25 34 25 R1" 36 49 0,250
6611 40 34 40 R1" 41 53 0,410
6611 40 42 40 R1"1/4 50 61 0,480
6611 40 49 40 R1"1/2 50 61 0,500
6611 40 48 40 R2" 60 65 0,620
661150 49 50 R1"1/2 50 79 0,724
661150 48 50 R2" 60 85 0,788
6611 63 48 63 R2" 70 82 0,900
6611 63 47 63 R21/2 80 86 1,200

| dadi filettati 6611 adattano a tutti i giunti Transair® (sostituendo i dadi standard) per @ 16,5 a @ 63 mm.

M {ransair 35




|RACCORDI DI UNIONE

GOMITO A 90° FILETTO MASCHIO - BSP CONICO

Transair® @D C E {1]c] H J L 21 2 Kg
66091713 16,5 R1/4 11,9 34 17 34 58 31 41 0,104
66091721 165 R1/2 16,0 34 23 34 58 31 465 0,133
66092521 25 R1/2 16,0 44,5 27 455 695 405 53 0,223
6609 2527 25 R3/4 17,4 445 27 455 695 405 53 0.238

-

[ 66092534 25 R1® 203 445 36 455 695 405 55 0,295
== 66094034 40  R1" 203 67 41 685 103 62 75 0,684
Voo =TI Z sk094042 40 RITV/G 226 67 50 685 103 62 81 0792
T o 66094049 40 RI"/2 226 67 50 685 103 62 81 0816

6609 4048 40 R2" 26,9 67 60 685 103 62 81 0,900
66095049 50 R171/2 226 80 50 80 116 56 97 1,290
66095048 50 R2" 269 80 60 80 116 56 99 1.355
6609 6348 63 R2" 26,9 91 70 91 124 61 105 1,452
66096347 63 R2°1/2 30,2 91 80 91 124 61 106 1,831

GOMITO A 45° FILETTO MASCHIO - BSP CONICO

Transair® oD c E [1]¢} H J L Z1 22 Kg
6619 25 21 25 R1/2 160 445 27 455 615 325 42 0,212
6619 25 27 25 R3/4 17,4 4455 27 455 615 325 42 0,227

DX 66192534 25 R1” 20,3 445 36 455 615 325 44 0,285
= \§%\ % 66194034 40 R1” 20,3 67 41 685 94 45 58,5 0,645
e 66194042 40  R1"1/4 22,6 67 50 685 94 45 b4 0,755
_ = “ 66194049 40 R171/2 22,6 67 50 685 94 45 b4 0,780
66194048 40 R2" 26,9 67 60 685 94 45 b4 0,860
66195049 50 R171/2 22,6 80 50 80 98 38 80 1,267
66195048 50 R2" 26,9 80 60 80 98 38 82 1,312
6619 63 48 63 R2" 26,9 91 70 91 100 37 81 1,452
66196347 63 R2"1/2 302 91 80 9 100 37 82 1,831
ADATTATORE MASCHIO BSP CONICO
Transair® @D c L H Kg
i > 662117 21 16,5 R1/2 42 5 0,610
L ﬁ 6621 25 21 25 R1/2 49 7 0,109
J—H:': 6621 25 27 25 R3/4 49 7 0,111
. 6621 25 34 25 R1” 52 7 0,187
o 6621 40 42 40 R1"1/4 73,7 8 0,358
6621 40 49 40 R1"1/2 75,7 10 0,452

@
Transair® @D C L H Kg
L RRO5 L1 20 76 R271/2 125 20 1,968
" ( RRO5 L1 24 76 R3” 133 25 3,100

'adattatore maschio RRO5 si collega al tubo Transair® per mezzo di un connettore RRO1.
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1 MANIFOLD DI DISTRIBUZIONE
[ il Tramsair® @D @6 L L1 L2 N Z Z S Kg
% CEH HT ees1251204 25 445 271 155 25 35 107 G4 GIE 1,045
6651401204 40 67 400 210 30 50 150 OVl4 G1/2° 2,285

Fornito con 4 tappi innestabili @12 mm.

25
40 o

s, Transair® b C L L1 L2 K N Z H M Kg
| 6652252106 25 G1/2 463 300 25 448 50 204 74 865 2300
6652402106 40 G1/2 526 310 30 469 50 217 83 1045 3,800

Il manifold di distribuzione a 6 uscite, & fornito con 6 tappi da 1/2"

BRIDE CIRCOLARE ALLUMINIO (EN-ISO)

Transair® @D ©ON) @D1 ©D2 @D3 E L Kg
RA30 63 00 63 65 185 145 18 23 146,5 1,636
RA30 L1 00 76 80 200 160 18 24,6 106,8 1,924
RA30 L3 00 100 100 220 180 18 24,6 106,8 2,277
RA31 L8 00 168 150 279 240 22,7 254 1274 3,673

RA30 L8 K2 168 200 340 295 22 293 1993 7,246

BRIDE CIRCOLARE ALLUMINIO EN-ISO 1092 FILETTATA

Transair® c gD1 @D2 @D3 E L Kg
RA33L124 R3" 80 200 160 18 246 916 2226
RA33 L3 24 R3" 100 220 180 18 246 916  2.6kk

GUARNIZIONE PER BRIDE CIRCOLARE

Transair® Per la flangia circolare @D1 D2 E kg
EWO05 63 00 65 RA30 63 00 124 73 8 0,028
EWO05 L1 00 80 RA30L100-RA33L124 142 89 8 0,033
EWO05 L3 00 100 RA30L300-RA33L324 162 115 8 0,052
EWO05 L8 00 150 RA31 L8 00 218 169 3 0,075
100 i EWO05 K2 00 200 RA30 L8 K2 273 220 3 0,110

168

KIT BULLONI/DADI PER BRIDE CIRCOLARE
c L Numero di bulloni Kg

Transair®
,g / EWO06 00 03 M16 90 x 8 1,820
@ 3 EWO06 00 08 M20 90 X 4 1,490

SELEZIONE DEI GUARNIZIONI E DEI BULLONI PER IL MONTAGGIO A FLANGIA / FLANGIA
Trans air® @D /C Riferimento Riferién?lnto_di kit  Quantita dikit  Coppia di serra(ggio

collegato ulloni bulloni max. in N.m.
RA30 63 00 63 65 EW05 6300 EWO06 00 03 1 kit 80
RA30 L1 00 76 80 EW05L100 EWO06 0003 1 kit 80
0 RA33 L1 24 R3” 80 EW05L100 EWO06 0003 1 kit 80
RA33 L3 24 R3” 100 EW05L300 EWO06 0003 1 kit 80
RA30 L3 00 100 100 EW05L300 EWO06 0003 1 kit 80
RA31 L8 00 168 150 EW05L800 EWO06 0008 2 kits 200
RA30 L8 K2 168 200 EWO05 K200 EWO06 0008 3 kits 200

Questi kit possono essere utilizzati per il montaggio delle croci RAO7 e RA44 a pagina 33.
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IRUBINETTI E VALVOLE

I Le valvole e le valvole Transair® regolate regolarmente lungo la rete e in punti chiave come la presa del compressore e gli
strumenti pneumatici a monte, semplificano le operazioni e la manutenzione.

I Connessione rapida

I Queste valvole e valvole sono garantite senza silicone.

RUBINETTO LUCCHETTABILE

Transair® @D [1]c} L N H Z1 Z2 Kg
, 40921700 16,5 34 123 96 51 29 43 0,330
4092 25 00 25 A 155 117 73 41 57 0,895
4092 40 00* 40 67 205 141 76 57 58 1,735
4092 50 00* 50 80 224 156 90 43 60 1,690
4092 63 00* 63 91 269 200 109 66 77 2,605

*Modelli con marcatura CE

VALVOLA A FARFALLA BLOCCABILE

A

Transair® @D ON. @D1 @D2 @D3 M N1 N2 E Kg

—

VRO02 63 00 63 65 102 145 18 170 186 69 46 2,400
VRO2 L1 00 76 80 118 160 18 206 219 90 46 3,200
VRO02 L3 00 100 100 150 180 18 206 239 106 52 4,300
VRO2 L8 00 168 150 205 240 28 285 290 131 56 7,800

Modelli con marcatura CE. Guarnizione NBR. Kit di bulloni EW06 non forniti per montaggio da
flangia a flangia. Le valvole a farfalla non richiedono anelli aggiuntivi per la connessione a una
flangia. Per flange circolari conformi a EN 1092-1 - PN16.

VALVOLA CON BRIDE CIRCOLARE (EN-ISO)

—

Transair® oD ON  @D1 ©D2 @D3 M N E Kg
VRO1 L1 00 76 80 200 160 18 280 165 180 15500
VRO1 L3 00 100 100 220 180 18 360 180 190 18500
VRO1 L8 00 168 150 285 241 22 520 243 210 38500

Modelli con marcatura CE. Le guarnizioni EW05 (vedere p. 37) e i kit di bulloni EW06 non sono
forniti per montaggio da flangia a flangia. Adatto a flange circolari conformi a EN 1092-1 - PN16

KIT DI BULLONI PER VALVOLA A SFERA E FLANGIA IN ALLUMINIO

Transair® Cc L Numero di bulloni Kg

EWO06 00 02 M16 75 x 8 1,824
EWO06 00 07 M16 130 x 8 2,287
EWO06 00 09 M20 140 x 8 3,864
EWO06 00 15 3/4 - 10UNC 76 x 8 2,237
EWO06 00 17 M16 70 x 8 1,785

KIT DI BULLONI PER IL MONTAGGIO DI FLANGIA IN ALLUMINIO/VALVOLA/FLANGIA IN ALLUMINIO

Transair® gD Riferimenti a flangia Rife':’l'lfl“::idi Kt Quantitadikitbullone COPPia diserraggio
VRO2 63 00 63 65 RA30 63 00 EW06 00 07 1 kit 80
VR02 L1 00 76 80  RA30L100-RA33L12 EW06 00 07 1 kit 80
VR02 L3 00 100 100 RA30L300- RA33 L3 24 EW06 00 07 1 kit 80
VRO2 L8 00 168 150 RA31 L8 00 EW06 00 09 1 kit 200
VRO1 L1 00 76 80  RA30L100-RA33L1 24 EW06 00 17 2 kits 80
VRO1 L3 00 100 100  RA30L300 - RA33 L3 24 EW06 00 02 2 kits 80
VRO1 L8 00 168 150 RA31 L8 00 EW06 00 15 2 kits 200
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RUBINETTO DOPPIO FEMMINA

Transair® c ARO[ F H L M Kg
VR03 00 02 G1/4 10 30 11,4 20 43 &1l 98 0,157
VR03 0003 G3/8 10 30 11,4 20 43 5,3 98 0,141
VR03 00 04 G1/2 15 30 13,5 25 47 55 98 0,204
VR03 00 06 G3/4 20 30 12,5 31 58 57,5 122 0,310
VRO03 00 08 G1” 25 30 15 38 60 69,5 122 0,460
VR030010* G1"1/4 32 25 17 48 77 81,5 153 0,751
VR030012* G1"1/2 40 25 28 54 83 95 153 1,100
VR0O30016* G2° 50 25 22 66 95 113 162 1,644
VR030020* G2'1/2 61 16 24 84 95 1325 255 2979

*Modello marchiato CE.

RUBINETTO MASCHIO BSP CONICO - FEMMINA BSP CILINDRICO

Transair® C1 C2 fmax.  F H L L1 L2 Kg

VR04 00 04 R1/2 G1/2 15 40 25 43 1405 100 70 0,230
VR04 00 06 R3/4  G3/4 20 40 31 50 1645 120 765 0,360
VR04 00 08 R1” G1” 25 40 40 54 172 120 925 0,623
VR040010* R1"1/4 G1"/4 32 40 49 73 2175 158 106 0,965
VR040012* R1"/2 G1"1/2 40 40 54 79 220 158 113 1,213
VR040016* R2" G2 50 40 685 86 2305 158 133 1,983

VR040020* R21/2 G21/2 65 30 85 132 3575 255 1805 3,600
*Modello marchiato CE.

MINI-RUBINETTO MASCHIO / FEMMINA, BSP CONICO
Transair® c F H L M Kg

498110 21TR R1/2 10 25 31 46 20,5 0,138
Pressione di servizio max : 10 bar

VALVOLA PILOTATA
Transair® @D G L z Kg
4230 00 40 40 67 261 85 1,817

Pressione d’esercizio minima: 4 bar - Pressione d’esercizio massima: 13 bar

La valvola di intercettazione di comando remoto Transair® é fornita con un raccordo
tappato.

Questo permette di spurgare l'aria a valle, dopo la chiusura della valvola.

KIT DI PILOTAGGIO
Transair® H K K1 L Kg
4299 03 01 145 106 70 82 0,788

Questo kit di pilotaggio comprende 1 selettore pneumatico ON-OFF, con pressione max
d’alimentazione di 10 bar, bi-tubo poliuretano @ est. 4 mm- lunghezza 10 m, ed una
cassetta di plastica.
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| BRIDE SEMPLICE “POSA RAPIDA”

I Portata ottimale

I Compatta

I Particolarmente adatte alle applicazioni
pneumatiche integrate alle macchine e

Per realizzare delle discese rigide con
partenza orizzontale o per tutti i tipi di
connessione, rigida o morbida, ad installa-
zioni il cui trattamento d'aria sia molto

efficace.

alle applicazioni vuoto e gas neutri.
I Installazione rapida senza taglio del tubo

Fornito con tappo.

L N FLANGIA SEMPLICE A PRESA RAPIDA
' Transair® oD1 @D2 M 06 L N Z Kg
RA69 2517 25 16,5 94 34 37 52 47,5 0,085
RA69 40 25 40 25 117 45 37 74 63 0,146
RA69 50 25 50 25 125 45 37 86 66 0,163
RA69 63 25 63 25 137 45 37 100 72 0,165
Per forare il tubo Transair®, utilizzate gli utensili di foratura 6698 02 01 e 6698 02 02.
Transair® @D1 c1 E L Kg
RR61 L1 08 76 G1" 80 137 2,000
RR61L116 76 G2" 80 137 1,900
RRé61 L3 08 100 G1" 90 158 3,400
T ] RR61L3 16 100 G2" 90 158 1,800
Per forare il tubo Transair®, utilizzate ['utensile di foratura EW09.
T E Fornito senza adattatore.
Transair® ¢D1 ©D2 C1 E L M z Kg
= RR63 L8 12 168 51 G1"1/2 90 235 231 130 3.400
- : RR63 L8 16 168 64 G2" 103 235 231 130 3.500
£ ; RR63 L8 20 168 70 G2"1/2 112 235 231 130  4.000
RR63 L8 24 168 90 G3" 132 240 231 130 4.700
" i Per forare il tubo Transair®, utilizzate l'utensile di foratura EW09.
RR63 fornito senza adattatore.
BRIDE SEMPLICE BSP CILINDRICO
y Transair® @D c L M N Kg Kg
RA65 25 04 25 G1/2 37 86 52 0,176
RA65 40 04 40 G1/2 37 100 74 0,198
@D RA65 50 04 50 G1/2 37 115 86 0,206
RA65 50 08 50 G1” 37 129 86 0,326
; RA65 63 04 63 G1/2 37 126 100 0,258
jﬁ RA65 63 08 63 G1” 37 140 100 0,460
C

Per forare il tubo Transair®, utilizzate gli utensili di foratura 6698 02 01 e 6698 02 02.




| BRIDE DI DERIVAZIONE “POSA RAPIDA”

Le bride di derivazioni “posa rapida”
nuova generazione permettetono di
realizzare delle discese rigide o
morbide, verticali o orizzontali.

I Collo di cigno integrato permette la
ritenzione d'acqua nel circuito a monte

| Portata elevata

I Installazione rapida senza taglio

del tubo

BRIDE DI DERIVAZIONE POSA RAPIDA

Transair® @D1 @D2 M 116} L N z Kg

66622517 25 16,5 140 35 36 63,5 82 0,109
6662 25 00 25 25 134 45 36 63,5 74 0,124
6662 4017 40 16,5 154 35 375 765 89 0,138
6662 40 25 40 25 150 45 375 765 82 0,145

Per forare il tubo Transair®, utilizzate gli utensili di foratura 6698 02 01 e 6698 02 02.

Fornito con tappo.

Fornito con tappo.

Per forare il tubo Transair®, utilizzate gli utensili di foratura 6698 02 01.

Transair® @D1 @D2 M G L N Z Kg
m 66625025 50 25 132 45 37,5 98 58 0,155

6662 63 25 63 25 147 45 37 105 65 0,174
! Per forare il tubo Transair®, utilizzate gli utensili di foratura 6698 02 01.

BRIDE DI DERIVAZIONE FEMINA BSP CILINDRICO

Transair® oD1 c L M N Kg

6661 25 21 25 G1/2 36 129 65 0,186

6661 40 21 40 G1/2 37,5 143 76,5 0,205

6661 40 27 40 G3/4 37,5 143 76,5 0,289

Per forare il tubo Transair®, utilizzate gli utensili di foratura 6698 02 01 e 6698 02 02.

Transair® oD1 c L M N Kg

666150 21 50 G1/2 37 121 96 0,217
666150 27 50 G3/4 37 130 96 0,246
666163 21 63 G1/2 37 136,5 103 0,271
666163 27 63 G3/4 37 145,5 103 0,342
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| BRIDE DI DERIVAZIONE “POSA RAPIDA” CON GIUNTO

Le bride di derivazione «posa rapida» con giunto pre-montato offrono un guadagno di tempo importante
durante il montaggio.

oMo N
4 L BRIDE DI DERIVAZIONE POSA RAPIDA CON RUBINETTO
op| |- PRE-MONTATO - BSP CILINDRICO
NG Transair® oD c L L1 L2 M N Kg
6669 25 21 25 G1/2 256 32 155 40 23 0,43
g L2 6669 40 21 40 G1/2 271 39 162 45 31 0,45
) 6669 40 27 40  G3/4 304 39 176 45 31 0,62
: 6669 50 21 50 G1/2 249 46 1335 87 32 0,467
5 - 6669 50 27 50  G3/4 282 46 1475 94 32 0,621
6669 63 21 63  G1/2 265 55 141 87 38 0,67
6669 63 27 63  G3/4 297 55 155 94 38 0,78
M N MINI-BRIDE POSA RAPIDA CON GIUNTO DI SICUREZZA
Transair® oD L L1 L2 M N ProfiloPassaggio(mm) Kg
6660 25 U1 25 198 32 166 40 24 ISOB 55 0,302
6660 25 U2 25 205 32 173 40 24 ISOB 8 0,334
6660 25 E4 25 205 32 173 40 24 EURO 7,2 0,327
L 6660 25 A1 25 195 32 164 40 24 ARO 55 0,344
6660 40 U1 40 213 40 173 45 31 ISOB 55 0,332
6660 40 U2 40 219 40 180 45 31 ISOB 8 0,357
6660 40 E4 40 219 40 180 45 31 EURO 7,2 0,355
6660 40 A1 40 210 40 171 45 31 ARO 55 0,358

Scelta del trapano per staffe a parete

Ulteriori informazioni a pagina 48 del presente catalogo

Transair® Riferimento utensile Transair® Riferimento utensile Transair® Riferimento utensile
RA69 25 17 6698 02 02 RA65 25 04 6698 02 02 66612521 6698 02 02
RA69 40 25 6698 02 01 RA65 50 04 6661 40 21
RA69 50 25 EW09 00 22 RA65 50 08 6698 02 01 6661 40 27
RA69 63 25 RA65 63 04 EWQ9 00 22 666150 21

RA65 63 08 666150 27 66980201
RR61 L1 08 EW09 00 30 e iy
RR61L116 EW09 00 51 66622517 6698 02 02 666163 27

6662 25 00 5661 63 21
RR61 L3 08 EW09 00 30 ooy
RR61L3 16 EW09 00 51 6662 4017

6662 40 25 66980201 3
RR63 L8 12 EW09 00 51 6662 50 25 EW09 00 22
RR63 L8 16 EW09 00 64 6662 63 25
RR63 L8 20 EW09 00 70
RR63 L8 24 EW09 00 90
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| BRIDE PER PRESA D’ARIA SOTTO PRESSIONE

I Ideal per realizzare rapidamente una nuova derivazione senza togliere l'aria alla rete.

I Lutensile di foratura si adatta facilmente su qualsiasi trapano standard.
Si raccomanda tuttavia di realizzare nuove derivazioni solo dopo aver tolto pressione alla rete. Grazie allo smontaggio laterale
del tubo Transair®, e alle bride «posa rapida», la nuova derivazione si realizza molto rapidamente (meno di 7 min. per una nuova
discesa) e garantendo la massima.

BRIDE PER PRESA D’ARIA SOTTO PRESSIONE

Transair® @D c L L1 L2 N Kg

EA98 06 01 25 G1/2 176 14 92 60 0,38
EA98 06 02 40 G1/2 216 46 99 84 0,657
EA98 06 04 50 G1/2 237 32 135 86 0,433
EA98 06 03 63 G1/2 249 39 140 100 0,61
Bride con rubinetto (1/2” BSP cilindrico)

UTENSILE DI FORATURA SOTTO PRESSIONE
Transair® c @D L E N Kg
EA98 06 00 G1/2 13 330 154 30,5 0,820

Fornito con distanziatore.

Scelta del trapano per staffe a parete

Ulteriori informazioni a pagina 48 del presente catalogo

Transair® Riferimento utensile Transair® Riferimento utensile
6669 25 21 6698 02 02 EA98 06 01

6669 40 21 EA98 06 02
6669 40 27 EA98 06 04
6669 50 21 6698 02 01 EA98 06 03
6669 50 27 EW09 00 22

6669 63 21

6669 63 27

6660 25 U1
6660 25 U2
6660 25 E4
6660 25 A1

6660 40 U1
6660 40 U2 6698 02 01
6660 40 E4 EW09 00 22
6660 40 A1

EA98 06 00
6698 02 01
EW09 00 22

6698 02 02
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|PRESA MURALE

I 1,203 uscite

I Fissaggio al telaio della parete o della macchina
I Uscita secondaria G1/4" per scarico

I Fornito con spine

| Gamma completamente priva di silicone.

PRESA MURALE CON RUBINETTO 1 USCITA A 45° -

BSP CILINDRICO

Transair® @D c1 Cc2 H K N z Kg

6678 17 21 16,5 G1/2 G1/4 130 87 96 104 0,879

6678 25 21 25 G1/2 G1/4 153 86 117 124 1,502
Fornito con estremita G1/2"
Bloccabile

PRESA MURALE CON RUBINETTO 2 USCITE A 90° -

BSP CILINDRICO

Transair® oD c1 Cc2 H K N z Kg
669317 21 165 G1/2 G1/4 129 845 96 103 0,879
6693 25 21 25 G1/2 G1/4 152 84,5 117 104 1,467
Fornito con estremita G1/2"
Bloccabile

PRESA A MURO CON RUBINETTO 3 USCITE -

DA 1/2” BSP CILINDRICO

Transair® oD C1 Cc2 H K N z Kg
6637 25 21 25 G1/2 G1/4 153 845 117 124 1,449

Fornito con estremita G1/2"
Bloccabile




ool PRESA A MURO 1 USCITA A 45° - DA 1/2”BSP CILINDRICO

z — H Transair® @D C1 c2 H K N z Kg
2%l e 6639 17 21 16,5 G1/2 G1/4 895 845 82 635 0,530
w6 2™ 66392521 25 G1/2 G1/4 925 845 82 635 0,535
K Fornito con estremita G1/2"

PRESA MURALE FILETTATA 2 USCITE FEMMINA BSP CILINDRICO

Transair® @D C1 c2 G H K N Kg
668117 21 16,5 G1/2 G1/4 34 65 74,5 82 0,422
6681 25 21 25 G1/2 G1/4 445 81 74,5 82 0,460

Fornito con estremita G1/2"

(‘ f Dﬁ 0 PRESA AMURO FILETTATA 2 USCITE A 45° - A1/2” BSP CILINDRICO

Y Transair® @D C1 c2 H K N z Kg
rosle | 668217 21 165 G1/2 Gl/4 895 845 82 635 0,660
N 6682 25 21 25 G1/2 G1/4 925 845 82 63,5 0,680

Fornito con estremita G1/2"

PRESA A MURO FILETTATA 3 USCITE - DA 1/2” BSP CILINDRICO
195 Transair® @D c1 c2 H K N z Kg
z g 6695 25 21 25 G1/2 G1/4 925 845 82 63,5 0,725
C2 |¢1 Fornito con estremita G1/2"
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|PRESA MURALE

PRESA A MURO 1 USCITA A 45° - DA 1/2”
BSP CILINDRICO

Fornito con estremita G1/2

: f- Transair® c1 C2 Cc3 H K M N Kg
6641 21 21 G1/2 G1/2 G1/4 b4 84,5 66,5 82 0,539
Fornito con estremita G1/2"
PRESA MURALE FILETTATA 2 USCITE FEMMINA
— e BSP CILINDRICO
v 0 {,ﬂ\\@ Transair® c1 c2 c3 H K M N Kg
“i___:M T 6686 21 21 G1/2 G1/2 G1/4 48 72,5 66,5 82 0,415
e Fornito con estremita G1/2"
PRESA A MURO FILETTATA 2 USCITE A 45°
@ L DA 1/2” BSP CILINDRICO
TR : Transair® 1 €2 €3 H K M N Ko
6690 21 21 G1/2 G1/2 G1/4 b4 84,5 66,5 82 0,672
Fornito con estremita G1/2"
PRESA A MURO FILETTATA 3 USCITE
) DA 1/2” BSP CILINDRICO
By : Transair® c1 c2 c3 H K N z Kg
6635 27 21 G3/4 G1/2 G1/4 b4 66,5 82 84,5 0,750
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PRESA AMURO 1 USCITA A 45° - CON GIUNTO BSP CILINDRICO

Transair® @D Profilo  Passaggio (mm) Kg

6677 17 A1 16,5 ARO 5ib 0,661
6677 17 E4 16,5 EURO 7,2 0,664
6677 17 U1 16,5 ISO B 5i5 0,615
6677 17 U2 16,5 ISO B 8 0,668
6677 25 A1 25 ARO 589 0,658
6677 25 E4 25 EURO 7,2 0,661
6677 25 U1 25 ISO B 589 0,640
6677 25 U2 25 ISO B 8 0,665

PRESA A MURO 2 USCITE A 45° - CON GIUNTO
BSP CILINDRICO

Transair® oD Profilo  Passaggio (mm) Kg

669217 A1 16,5 ARO 9,8 0,890
669217 E4 16,5 EURO 7,2 0,880
669217 U1 16,5 ISO B 585 0,830
669217 U2 16,5 ISO B 8 0,809
6692 25 A1 25 ARO 5, 0,950
6692 25 E4 25 EURO 7,2 0,950
6692 25 U1 25 ISO B 589 0,846
6692 25 U2 25 ISO B 8 0,957

Filetto BSP cilindrico 1/2" tra la presa murale e il giunto.
| giunti forniti con la presa murale sono pronti da utilizzare.

PRESA MURALE 2 USCITE CON GIUNTO

Transair® oD Profilo  Passaggio (mm) Kg

667117 U1 16,5 ISOB 515 0,645
667117 U2 16,5 ISOB 8 0,682
667117 E4 16,5 EURO 7,2 0,698
667117 A1 16,5 ARO 585 0,700
6671 25 U1 25 ISOB Hib 0,690
6671 25 U2 25 ISOB 8 0,755
667125 E4 25 EURO 7,2 0,745
6671 25 A1 25 ARO 515 0,735

Filetto BSP cilindrico 1/2” tra la presa murale e il giunto.
| giunti forniti con la presa murale sono pronti da utilizzare.
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|UTENSILI

VALIGIA UTENSILI
Transair® H L | Kg
6698 00 05 Bill5 290 105 5,300

Sono inclusi nella valigia 6698 00 05 :

- Dima di foratura 6698 01 03 - Utensile di sbavatura 6698 04 02

- Utensile di foratura 6698 02 01 - Serie chiavi di serraggio 6698 05 03
e 66980202 - Utensile di marchiatura 6698 04 03
- Taglia tubo 6698 03 01 - Utensile di cianfrinatura 6698 04 01

TAGLIA TUBO PER TUBO IN ALLUMINIO

Transair® L H Kg Per tubo Transair®
6698 03 01 230 98 0,886 ©165-25-40-50-63-76
EWO08 00 03 600 300 2,000 ? 100 - 168

Rotella di ricambio per tagliare tubo 6698 03 01 : EW08 00 99
Rotella di ricambio per taglia tubo EW08 00 03 : EW08 00 04

DIMA DI FORATURA PER TUBO IN ALLUMINIO

Transair® L H Kg Per tubo Transair®

6698 01 03 220 150 2,355 @ 25 - 40 - 50 - 63

Dopo la foratura, & neccessario sbavare e pulire il tubo.

UTENSILE DI FORATURA PER TUBO IN ALLUMINIO

. Per tubo
®
Transair @D1 @D2 H Kg Transair®
6698 02 02 16 13 77 0,143 @ 25
6698 02 01 22 13 77 0,154 @ 40-50-63

Lutensile di foratura 6698 02 02 permette di realizzare il foro per la posa di una bride sul @ 25.
L'utensile di foratura 6698 02 01 permette di realizzare il foro per la posa di una bride sul @ 40 o
sul @ 63. Permette ugualmente di realizzare i 2 fori di connessione all'estremita del tubo @ 63
(nel caso di dover tagliare il tubo).

| due utensili si utilizzano su tutti i modelli di trapano, con la dima di foratura 6698 01 01 0 6698
0102, alla velocita di rotazione massima di 650 tr/min.

UTENSILE DI FORATURA PER TUBO IN ALLUMINIO

Transair® ©@D1 @D2 H Kg .; :I:;?;, Uscita
EW090022 22 13 87 0,120 @40-50-63 @25 -1/2" - 3/4"
EW090030 30 13 86 0,127 @76 -100 1
EW090051 51 13 83 0,325 (@76-100-168 1"1/2-2"
EW090064 64 13 85 0,407 0168 2"
EW090070 70 13 83 0,420 0168 2°1/2
EW090090 90 13 86 0,600 0168 Sl

Grazie alla sua punta di centraggio, lutensile di foratura EW09 00 22 permette di sostituire luten-
sile 6698 02 01 per un utilizzo senza luso della dima. Lutensile di foratura EW09 00 30 permette di
realizzare la posa della bride semplice @ 76 - 100. | due utensili si utilizzano su qualsiasi modello
ditrapano, il loro uso (senza dima di foratura) & consentito ad una velocita di rotazione massima di
450 giri/min per i tubi in alluminio. Dopo la foratura & necessario sbavare e pulire il tubo.




: fs \ UTENSILE DI SBAVATURA

6698 04 02 0,026

UTENSILE DI CIANFRINATURA PER TUBO IN ALLUMINIO

6698 04 01 64 0,104

UTENSILE DI MARCHIATURA PER TUBO IN ALLUMINIO

6698 04 03 0,042

L'utensile di marchiatura permette di
tracciare i segni di connessione sui
tubi Transair® tagliati.

Questi segni determinano marchiano
i limiti d’inserimento del tubo nel
raccordo al fine di assicurare una
buona connessione.

SERIE CHIAVI DI SERRAGGIO @ 63

6698 05 03 0,789

Questa serie comprende 2 chiavi di serraggio

UTENSILE DI FORATURA SOTTO PRESSIONE

_------
EA98 06 00 G1/2 13 30,5 0,820

Fornito con distanziatore.
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|UTENSILI

VALIGIA UTENSILI

Transair® v Kg
EWO01 00 01 220 9,240
EWO01 00 03 110 9,240

Questa valigia contiene : 1 utensile portatile, 1 batteria 14,4V e 1 carica batteria.

PINZE PER UTENSILE PORTATILE

Transair® @D E1 E2 L1 L2 Kg
EWO02 L1 00 76 103 52 154 46 2,603
EWO02 L3 00 100 103 71 154 46 2,868
EWO02 L8 00 168 103 71 154 46 2,800

BATTERIA 14,4V PER UTENSILE PORTATILE

Transair® Tensione Tipo Kg
EWO03 00 01 14,4V NiCd 0,690

BARRA PROFILATA
Transair® L M Kg
6699 10 03 140 22 0,036

@ maglia: da 4a 6 mm.
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| FISSAGGI E SUPPORTI

kS

=/
-

BARRA PROFILATA

6699 01 01 2000 30 30 1,584

FISSAGGIO PER BARRA PROFILATA

6699 0102 0,176

DADO DI FISSAGGIO SULLA BARRA PROFILATA

66990103 M10 50-63-76-100 0,050
6699 01 04 40 M8 16,5-25-40 0,020

FISSAGGIO BARRA PROFILATA ALLA PIATTA IPN

6699 03 02 0,080

MONTAGGIO DI CONSOLE A PARETE
6699 01 06 48 0,400

Lutilizzo di questo adattatore consente di fissare Transair® sotto un asta
filettata M10.
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| FISSAGGI E SUPPORTI

PINZA A GRIFFA

Pesomassimo

Transair® H K @T supportabile Kg
(kg)
6699 02 01 [A 1,5a3 M8 68 0,022
6699 02 02 46 3a8 M8 68 0,029
6699 02 03 54 8alk M8 68 0,030
6699 02 04 66 14a20 M8 68 0,031
6699 02 05 44 1,5a3 MI10 68 0,020
6699 02 06 46 3a8 M10 68 0,031
PINZA AD AVVITARE
Peso massimo
Transair® 072 oT oT1 K supportabile Kg
kg)

6699 03 01 10,7 6,5 10,7 18 45 0,030
Transair® Per Viti Kg
ER99 06 02 M8 0,080
ER99 06 03 M10 0,140
FISSAGGIO SU CANALIS KN
Transair® Profilo H K N Kg
6699 10 01 KN 118 61 23 0,102
6699 10 02 KS 181,5 151 30 0,120
KIT BARRE FILETTATE
Transair® c Kg
ER99 05 02 M8 3,550
ER99 05 03 M10 5,250

Questo Kit comprende 10 barre filettate da 1 metro, 50 dadi e 10 connettori filettati




| FRL, SCARICO AUTOMATICO E ACCESSORI

Gli FRL Transair® possono essere installati a valle della rete, o direttamente sulla macchina.
Sono perfettamente adatti alle condizioni generali di utilizzo delle reti d’aria compressa Transair®.

I Qualita dell'aria in ingresso del FRL : secca, umida, lubrificata

I Tutti i prodotti della gamma degli FRL Transair® sono garantiti senza silicone.
| Resistenza chimica agli oli dei compressori.

FILTRO REGOLATORE LUBRIFICATORE CON MANOMETRO

67080013  G1/4 33 m¥h 22 cm?® 16 bar 8bar  0°Ca+50°C 30pm 0,779

6708 00 21 G1/2 114 m3/h 50 cm?® 16 bar 8 bar 0°C a+50°C 30 um 1,316
Scarico di condensa : semi-automatico

FILTRO REGOLATORE

67000013 G1/4 33 m/h 22 cm? 16 bar 8bar 0°Ca+50°C 30pm 0,342 67980005

67000021 G1/2 114 m3/h 50 cm?® 16 bar 8 bar 0°Ca+50°C 30 um 0,721 6798 00 06
Scarico di condensa : semi-automatico

REGOLATORE
67010013 G1/4 33 m/h 16 bar 8 bar 0°C a +60°C 0,315 6798 00 05
6701 00 21 G1/2 114 m*/h 16 bar 8 bar 0°C a +60°C 0,420 6798 00 06
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| FRL, SCARICO AUTOMATICO E ACCESSORI

Linsieme di questi prodotti s'integrano facilmente alle vostre reti d'aria Transair®, collegandoli ai seguenti terminali diritti Transair® :

1 66051713 0 6609 17 13 per i modelli a raccordo G1/4"
1 660517 21 0 6605 25 21 per i modelli a raccordo G1/2"

FILTRO SEPARATORE

67020013 G1/4 33m?/h 22cm? 16 bar 8bar 0°Ca+50°C 30um 0,275

6702 00 21 G1/2 114m®/h 50cm?® 16 bar 8bar 0°Ca+50°C 30pm 0,510
Scarico di condensa : semi-automatico

LUBRIFICATORE
670300 13 G1/4 16 bar 8 bar 0°C a +50°C 45¢cm3 0,287
6703 00 21 G1/2 16 bar 8 bar 0°C a +50°C 112cm? 0,531

Lubrificatore a goccie d'olio.
Scarico di condensa : semi-automatico




SCARICO AUTOMATICO

6706 00 21 G1/2 0,340

Scarico di condensa automatico a galleggiante.

MANOMETRO
6798 00 05 G1/8 0,077 670000 13 - 6701 0013
6798 00 06 G1/4 50 0,098 670000 21 - 6701 00 21

Si monta sul lato del filtro regolatore 6700, del regolatore 6701.

TAZZA DI PROTEZIONE METALLICA

6798 00 07 G1/4 0,070
6798 00 08 G1/2 0,180

Per filtri regolatori, filtri separatori e lubrificatori. Fornito con un sistema di fissaggio a chiusura rapida.
Dotato di montaggio a scatto

STAFFA DI FISSAGGIO
6798 00 01 G1/4 0,141
6798 00 02 G1/2 0,133

Per fissare al muro o a macchina.
Fornito con viti.
Interasse 46 mm (adatto alle clip Transair® 6697).

KIT D’ASSEMBLAGGIO
6798 00 03 G1/4 0,019
6798 00 04 G1/2 0,029

Per collegare tra loro piu apparecchi
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| ARROTOLATORI DI TUBI - PISTOLE

Arrotolatori di tubi I Campo di temperatura: da-15°Ca+70°C
| Ottimizzazione e razionalizzazione degli spazi produttivi Pistole

| Protezione del tubo da danni I Polvere, pezzi freschi e asciutti

Tubo a spirale in poliuretano I Evacuazione dei chip, Macchine per la pulizia
I Perfettamente adattato alla fornitura di utensili pneumatici portatili I Pressione di esercizio max. : 10 bar

I Fluido: aria compressa I Campo di temperatura: da-15°Ca+50°C
| Pressione di esercizio max. a 20 ° C: 10 bar I Certificato OSHA

ARROTOLATORE DI TUBO ALLOGGIAMENTO CHIUSO

L Transair® oD Lliggt:‘eelz- @int. tubo Pressione H L Kg
tubo (m)  (Mm]  max (bar)
6698 10 01 6 10 8 15 170 350 3,400
6698 10 02 10,5 16 8 15 251 470 6,440

Contenitore chiuso
Molla d'arresto
Raccordo ingresso G1/4", uscita tubo

ARROTOLATORE DI TUBO ALLOGGIAMENTO APERTO

Lunghez- @int. .
tubo Pressione

Transair® za del H L Kg
max (bar
tubo (m)  (mm) i
6698 11 01 20 10 20 425 480 11,740
Contenitore chiuso
Molla d'arresto
Raccordo ingresso G1/2", uscita G3/8”
|
T
- BASE ORIENTABILE
H = } h
— Transair® A."°.‘ BLEIG h H | L Kg
[ ' insieme a
L 6698 11 98 6698 11 01 196 225 140 185 2,491
PISTOLE
Transair® c @ H L Kg
EA59 00 13 G1/4 815 120 223 0,107

>l
(&

b
7

\ 4

TUBI SPIRALATI PU - LUNGHEZZA UTILE2M,4M,6 M
Transair® Pest. @int. C L1 L2 L3 0 Kg
1470U06 04 13TR 6 4 R1/4 100 300 630 32 0,178
1470U08 04 13TR 8 5 R1/4 100 500 780 42 0,235
1470U10 04 13TR 10 7 R1/4 100 500 780 62 0,448
1470U120417TR 12 8 R3/8 100 500 780 65 0,502

L3

Transair® Pest. Gint. C L1 L2 L3 (/] Kg
1471U06 04 13TR 6 4 R1/4 100 300 850 32 0,243

c ; 1471U08 04 13TR 8 5 R1/4 100 500 1000 42 0,343
T — \AY
ry 1471U10 04 13TR 10 7 R1/4 100 500 1000 62 0,660
“ 12 > 14710120417TR 12 8 R3/8 100 500 990 65 0,737
13
Transair® Pest. @Gint. C L1 L2 L3 (/] Kg

1472U08 04 13TR 8 5 R1/4 100 500 1230 42 0,460
1472U1004 13TR 10 7 R1/4 100 500 1140 62 0,828
1472U12 04 17TR 12 8 R3/8 100 500 1190 65 0,900




ITUBI TECNICI E MANICHE CORRUGATE

| Tubo PVC trecciato

I Ideale per la fornitura di macchine stazionarie, bobine, ecc.
I Fluido: aria compressa

| Pressione di esercizio max. a 23 ° C: 20 bar

I Campo di temperatura: da-15°Ca+60°C

TUBO PVC TRECCIATO 25 M
Transair® Dest. Qint. CRuarngait‘:lg; Kg
1025V12 04 06TR 12 6 50 3,080
1025V14 04 08TR 14 8 65 3,280
1025V16 04 10TR 16 10 75 4,040
1025V20 04 13TR 20 13 90 5,360
1025V24 04 16TR 24 16 125 8,820
1025V28 04 20TR 28 20 170 8,950
1025V34 04 25TR 34 25 219 12,425
1025V41 04 32TR 41 32 350 15,725
1025V50 04 40TR 50 40 420 21,625
COLLARI DI SERRAGGIO PER TUBO PVC TRECCIATO
Transair® @D H K L L1 Kg
0697 00 02TR 12-14 12 9 21 13 0,012
0697 00 03TR 16 12 9 24 13 0,014
0697 00 04TR 20 12 9 24 13 0,015
0697 00 05TR 24 12 9 24 13 0,016
0697 00 06TR 28 12 9 24 13 0,016
0697 00 07TR 34 12 9 26 13 0,018
0697 00 08TR 41 12 9 26 13 0,019
0697 00 09TR 50 12 9 26 13 0,021
PORTAGOMMA MASCHIO BSP CILINDRICO,
PER TUBO PVC
Transair® oD oDl c E F L Kg
EF26 06 01 6 7 G1/8 6 12 20 0,009
EF26 06 02 6 7 G1/4 8 17 21 0,013
EF26 08 02 8 9 G1/4 8 17 21 0,014
EF26 08 03 8 9 G3/8 9 19 21 0,023
EF26 10 02 10 12 G1/4 8 14 20 0,016
EF26 1003 10 12 G3/8 9 19 20 0,024
EF26 10 04 10 12 G1/2 10 22 20 0,032
EF26 13 02 13 15 G1/4 8 17 21 0,029
EF26 13 03 13 15 G3/8 9 19 22 0,027
EF26 13 04 13 15 G1/2 10 24 25 0,041
EF26 16 03 16 18 G3/8 9 19 21 0,037
EF26 16 04 16 18 G1/2 10 24 25 0,043
EF26 20 06 20 20 G3/4 13 22 37 0,087
EF26 25 08 25 25 G1" 15 28 37 0,130
EF26 32 10 32 32 G1"1/4 17 37 46 0,211
EF26 40 12 40 40 G1"1/2 17 43 46 0,262
Fornito con rondella-imperdibile, questo portagomma é particolarmente
adatto al tubo in PVC Transair®.

M {ransair 57



IGIUNTI AUTOMATICI

I Per la connessione e la sconnessione in tutta sicurezza di
apparecchi e strumenti in pressione, partenze da mini-bride
o prese murali Transair®

I Ottime portate

I Leggerezza e robustezza

| Maneggevolezza

I Corpo maschio con guarnizione

| Per le applicazioni estreme o polverose, vi raccomandiamo
di utilizzare i giunti automatici in metallo. Vedi pagina 60/61.

CORPO MASCHIO CORPO FEMMINA CORPO A

BSP CILINDRICO - BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
Transair® c Transair® c Transair® @D
CP01U102 G1/4 CP14U102 G1/4 CP21U106 6
CPO1U103 G3/8 - CP14U103 G3/8 CP21U108 8
CPO1U104 G1/2 CP14U104 G1/2 CP21 U110 10

CORPO MASCHIO CORPO FEMMINA CORPO A

BSP CILINDRICO - BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
Transair® c Transair® c Transair® @D
CP01U202 G1/4 CP14U202 G1/4 CP21 U2 08 8
CP01U203 G3/8 CP14U203 G3/8 CP21U210 10
CP01U204 G1/2 CP14U204 G1/2 CP21 U213 13

CORPO MASCHIO CORPO FEMMINA CORPO A

BSP CILINDRICO BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
Transair® c Transair® c Transair® @D
CPO1E402 Gl1/4 CP14E402 Gl1/4 CP21 E4 08 8
CPO1E403  G3/8 CP14E403  G3/8 CP21 E4 10 10
CPO1E404  G1/2 CP14E404  G1/2 CP21 E4 13 13

e € &

CORPO MASCHIO CORPO FEMMINA CORPO A
BSP CILINDRICO BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
Transair® c Transair® & Transair® @D
CPO01 A102 G1/4 CP14 A1 02 G1/4 CP21 A106 6
CP01A103 G3/8 CP14 A103 G3/8 CP21 A108 8
CPO1A104 G1/2 CP14A104 G1/2 CP21A110 10
ISOB 5,5 mm I1SOB 8 mm EURO 7,2 mm ARO 5,5 mm
SICUREZZA IS0 6150 B ISO 6150 B CEJN 320 ARO 210
—O)—+— % AFNOR NF 49-053 W AFNOR NF 49-053 W RECTUS 25-26 W CEJN 300
US.MIL.C4109 US.MIL.C4109 ORION 44510
CEJN 310 CEJN 430 PARKER 50
RECTUS 23-24 RECTUS 30 RECTUS 14-22
08 Perdite di carico in bar 08 Perdite di carico in bar
Iso B 5,5\mm Iso B|8 mm
CURVE DI PORTATA - v —
PERDITE DI CARICO Pars =
0,2 Portata 0,2 ’ Portata
in Nm3/h | — in Nm3/h
0 n 2n AN an 0 0 30 60 90 120 150
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Il giunto Transair® si sconnette in 2 tempi, per rotazione della cuffia, una manovra in “sicurezza” che impedisce la sconnessione
accidentale.
I 100% sicurezza - ISO 4414

Movimento di rotazione nel
senso della freccia 2 :

sconnesione del corpo

Movimento di rotazione
nel senso della freccia 1:
messa in scarico a valle.

dallinnesto.
INNESTO MASCHIO INNESTO FEMMINA INNESTO A
2 BSP CILINDRICO BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
Z (‘ Transair® c Transair® c Transair® @D
L} CA87U102 Gl1/4 CAB6U102 G1/4 2 CA4U106 6
CA87U103 G3/8 CA86 U103 G3/8 CA94 U108 8
CA87U104 G1/2 CA86 U104 G1/2 CA94 U110 10
INNESTO MASCHIO INNESTO FEMMINA INNESTO A
BSP CILINDRICO BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
ISOB Transair® c Transair® c Transair® oD
8 mm CA87U202 G1/4 CA86U202 G1/4 CA94 U208 8
CA87U203 G3/8 CA86 U203 G3/8 CA94 U210 10
CA87U204 G1/2 CA86U204 G1/2 CA94 U213 13
INNESTO MASCHIO INNESTO FEMMINA INNESTO A
BSP CILINDRICO BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
EURO \ Transair® C Transair® Cc Transair® oD
7,2 mm CA87E402 G1/4 CA86E4L02 Gl/4 g CA94 E4 08 8
CA87E403  G3/8 CA86E403  G3/8 CA94 E4 10 10
CA87 E4 04 G1/2 CA86 E4 04 G1/2 CA94 E4 13 13
INNESTO MASCHIO INNESTO FEMMINA INNESTO A
BSP CILINDRICO BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
Transair® c Transair® c - Transair® @D
CA87 A102 G1/4 CA86 A1 02 G1/4 ; CA94 A1 06 6
CA87 A1 03 G3/8 CA86 A1 03 G3/8 CA94 A1 08 8
CA87 A1 04 G1/2 CA86 A1 04 G1/2 CA94 A1 10 10
08 Perdite di carico in bar - 08 Perdite di carico in bar
euro|7,2 mm ARO 5,5 mm
: s . e
02 o208 Portata 02 / o124 Portata
ok T il il - in Nm3/h ok T L ) in Nm3/h
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IGIUNTI AUTOMATICI METALLO

Versioni sicurezza : sconnessione in 2 tempi.

Fluidi :
-modelli ISOB 6e 8 mm:

aria compressa, vuoto, argon, azoto.
-modelliISOC 6,8e 11 mm :

aria compressa, vuoto, argon, azoto.

I Livello di vuoto :

- modelli ISOB 6 e 8 mm: 16 bar
-modelliISOC6,8et 1T mm:
rispettivamente 12, 10 e 8 bar

CORPO MASCHIO

CORPO FEMMINA

BSP CONICO BSP CILINDRICO
Transair® c Transair® c 0N CORPO A PORTAGOMMA
9D05 09 13P4 R1/4 55 9D14 09 13P4 G1/4 55 Transair® @D @
9D05 09 17P4 R3/8 5,5 9D14 09 17P4 G3/8 55 9D21 09 06P4 6 55
9D05 09 21P4 R1/2 55 9D14 09 21P4 G1/2 55 9D21 09 08P4 8 55
9D05 10 13P4 R1/4 8 9D14 10 13P4 G1/4 8 9D21 09 10P4 10 55
9D05 10 17P4 R3/8 8 9D14 10 17P4 G3/8 8 9D21 10 08P4 8 8
9D05 10 21P4 R1/2 8 9D14 10 21P4 G1/2 8 9D21 10 10P4 10 8
; . ey
CORPO FEMMINA
BSP CILINDRICO CORPO A PORTAGOMMA
s® T S ® (H‘D
CORPO MASCHIO Transair' c (ON) Transair oD (N
BSP CILINDRICO 9D140113P483 G1/4 55 9D210106P483 6 55
Transair® c @ 9D14 01 17P483 G3/8 5.5 9D21 01 08P483 8 5,5
9D01 01 13P483 G1/4 5,5 9D14 01 21P483 G1/2 5.5 9D21 01 09P483 9 515
9D01 01 17P483 G3/8 5,5 9D14 02 13P483 G1/4 8 9D21 01 13P483 13 515
9D01 01 21P483 G1/2 5,5 9D14 02 17P483 G3/8 8 9D21 02 10P483 10 8
9D01 02 13P483 G1/4 8 9D14 02 21P483 G1/2 8 9D21 02 13P483 13 8
9D01 02 17P483 G3/8 8 9D14 03 17P483 G3/8 11 9D21 03 13P483 13 11
9D01 02 21P483 G1/2 8 9D14 03 21P483 G1/2 11 9D21 03 16P483 16 11
SICUREZZA ISO B 6 mm ISO B 8 mm 1ISOC 6 mm
I1SO 6150 B IS0 6150 B IS0 6150 C
O>\ $ y4 W US.MIL.C4109 W NF E49-053 m NF E49-053
7/ N\ CEJN 310-430 CEJN 29-381 CEJN 291
RECTUS 23-24-30 RECTUS 18-84 RECTUS 18
3/h
" ISO0/B6 ' 480?38 "
SICUREZZA . 7 o — L sce B
> / 120 1//
OD)— N4 e RV
7 ™ / a7 o7
20— 40 / 20
20
2 ba »ar bar 0 2 bi

60



I Livello di vuoto :
-modelliISOB 6e8mm:
99% (10 mbar in pressione assoluta)
- modeles ISOC 6,8et 11 mm :
99% (10 mbar in pressione assoluta)

I Temperatura di servizio :
- modelli ISO B 6, 8 e 10 mm versione sicurezza :
da -20°C a +90°C
- modelli ISO C 6,8 e 11 mm versione sicurezza :
da -20°C a +60°C

CORPO MASCHIO CORPO FEMMINA CORPO A
) BSP CILINDRICO BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
>\ x( Transair® Cc Transair® Cc Transair® oD
\‘:‘ ' CA87U102 G1/4 CA86 U102 G1/4 5.4 CA94 U106 6
CA87U103 G3/8 CA86 U103 G3/8 CA94 U108 8
CA87 U1 04 G1/2 CA86 U1 04 G1/2 CA94 U110 10
CORPO MASCHIO CORPO FEMMINA CORPO A
BSP CILINDRICO BSP CILINDRICO PORTAGOMMA
ISOB Transair® c Transair® c Transair® oD
8 mm CA87U202 G1/4 CA86 U202 G1/4 > CA94 U2 08 8
CA87 U2 03 G3/8 CA86 U2 03 G3/8 CA94 U210 10
CA87 U2 04 G1/2 CA86 U2 04 G1/2 CA94 U213 13
CORPO A PORTAGOMMA
CORPO FEMMINA 2N 29 e L)
CORPO MASCHIO BSP CILINDRICO _ 9A94 01 06X099 6 5,5
BSP CILINDRICO Transair® c 9A94 01 08X099 8 5,5
Transair® Cc 9A86 01 10X099 G1/8 515 9A94 01 10X099 10 3,3
ISO C 9A87 01 10X099 G1/8 Hib 9A86 01 13X099 G1/4 515 9A94 01 13X099 13 &,
6 9A87 01 13X099 G1/4 5ib 9A86 01 70X099 M14x1,25 5,5 9A94 02 06X099 6 8
9A87 01 17X099 G3/8 5i5 9A86 02 13X099 G1/4 8 9A94 02 08X099 8 8
. 9A87 02 13X099 G1/4 9A86 02 17X099 G3/8 8 9A94 02 10X099 10 8
11 9A87 02 17X099 G3/8 9A86 02 21X099 G1/2 8 9A94 02 13X099 13 8
mm 9A87 02 21X099 G1/2 8 9A86 03 17X099 G3/8 11 9A94 03 08X099 8 11
9A87 03 17X099 G3/8 1 9A86 03 21X099 G1/2 11 9A94 03 13X099 13 1"
9A87 03 21X099 G1/2 1 9A94 03 16X099 16 1"
""* Q i
- 1SO|C8 /'l// - I1SOC11 _ L
100 /// 200 ///
50 / 100 /
0 2 b 1 4 b
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|RACCORDI ACCESSORI

I Ottone nichelato
I Filetti BSP cilindrici e conic

L

Q/OF

c2

NIPPLO PARI E RIDOTTO, DOPPIO MASCHIO BSP CONICO

Transair®*
EF00 00 02
EF00 02 03
EF00 02 04
EF00 03 04
EF00 00 04
EF00 04 06
EF00 00 06
EF00 06 08
EF00 00 08

C1
R1/4
R1/4
R1/4
R3/8
R1/2
R1/2
R3/4
R3/4
R1”

Cc2
R1/4
R3/8
R1/2
R1/2
R1/2
R3/4
R3/4
R1"
R1”

F
14
17
22
22
22
27
27
34
34

L
27
27,5
30,5
31
33,5
37,5
40
43
45,5

Kg
0,018
0,026
0,046
0,046
0,045
0,084
0,090
0,143
0,153

MANICOTTO PARI E RIDOTTO, DOPPIA FEMMINA BSP CILINDRICA

Transair®

EF02 00 02
EF02 02 03
EF02 00 03
EF02 02 04
EF02 03 04
EF02 00 04
EF02 04 06
EF02 00 06

C1
G1/4
G1/4
G3/8
G1/4
G3/8
G1/2
G1/2
G3/4

C2
G1/4
G3/8
G3/8
G1/2
G1/2
G1/2
G3/4
G3/4

E
17
22
22
27
27
27
30
30

L
22
23
24
27

27,5
30
30
32

Kg
0,020
0,031
0,034
0,032
0,036
0,050
0,077
0,079




MAGGIORAZIONE MASCHIO BSP CONICO, FEMMINA BSP CILINDRICA

EF06 02 03 R1/4 G3/8 11,5 22 14,5 0,031
EF06 02 04 R1/4 G1/2 8 15 27 18 0,036
; EF06 03 04 R3/8 G1/2 9 15 27 18 0,053
EF06 04 06 R1/2 G3/4 11,5 10,5 29 24 0,043
EF06 04 08 R1/2 G1” 11,5 12 36 26,5 0,069
EF06 06 08 R3/4 G1” 13 12,5 36 28 0,074
EF06 08 10 R1"  G171/4 15 14 45 32 0,120

RIDUZIONE MASCHIO BSP CONICA, BSP FEMMINA BSP CILINDRICA

EF04 01 02 R1/4 G1/8 0,010
: EF04 02 03 R3/8 G1/4 17 16,5 0,014
EF04 02 04 R1/2 G1/4 22 19,5 0,036
EF04 03 04 R1/2 G3/8 22 19,5 0,027
EF04 04 06 R3/4 G1/2 27 23,5 0,050
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| RACCORDI ACCESSORI

GOMITO FEMMINA, BSP CILINDRICO

Transair® Cc E G Kg
EF12 00 04 G1/2 14 26 33,5 0,105
GOMITO FEMMINA, BSP CILINDRICO, MASCHIO BSP CONICO
Transair® C1 Cc2 E G H J L Kg
EF13 00 02 R1/4 G1/4 1" 17 285 13 25,9 0,034
EF13 00 04 R1/2 G1/2 14 26 31 21 B 0,089
GOMITO MASCHIO, BSP CONICO
Transair® c H J L Kg
EF14 00 04 R1/2 31 21 31 0,070
Y PARI FEMMINA BSP CILINDRICA
Transair® (o E F H Kg
EF10 00 04 G1/2 14 25 19 0,089
Y PARI FEMMINA BSP CILINDRICA, MASCHIO BSP CONICO
Transair® C1 C2 E F H Kg
EF11 00 04 R1/2 G1/2 14 25 19 0,101




TEE PARI FEMMINA BSP CILINDRICA
Transair® c E G H J L/2 Kg
EF15 00 04 G1/2 14 26 BeAS 21 33,5 0,144

TEE PARI FEMMINA BSP CILINDRICA,
AL CENTRO MASCHIO BSP CONICO

Transair® c1 c2 E G H J L/2 Kg
EF160004 R1/2 G1/2 14 26 31 21 33,5 0,129

TEE PARI FEMMINA BSP CILINDRICA,
LATERALE MASCHIO BSP CONICO

Transair® c1 c2 E G H J L/2 Kg
EF17 00 02 R1/4  G1/4 11 17 28,3 13 25,5 0,051
EF17 00 04 R1/2  G1/2 14 26 31 21 335 0,127

PORTAGOMMA MASCHIO BSP CILINDRICO,
PER TUBO PVC

Transair® @D @Dl c E F L Kg

EF26 06 01 6 7 G1/8 6 12 20 0,009
EF26 06 02 6 7 G1/4 8 17 21 0,013
EF26 08 02 8 9 G1/4 8 17 21 0,014
EF26 08 03 8 9 G3/8 9 19 21 0,023
EF26 10 02 10 12 G1/4 8 14 20 0,016
EF26 10 03 10 12 G3/8 9 19 20 0,024
EF26 10 04 10 12 G1/2 10 22 20 0,032
EF26 13 02 13 15 G1/4 8 17 21 0,029
EF26 13 03 13 15 G3/8 9 19 22 0,027
EF26 13 04 13 15 G1/2 10 24 25 0,041
EF26 16 03 16 18 G3/8 9 19 21 0,037
EF26 16 04 16 18 G1/2 10 24 25 0,043
EF26 20 06 20 20 G3/4 13 22 37 0,087
EF26 25 08 25 25 G1" 15 28 37 0,130
EF26 3210 32 32 G1"1/4 17 37 46 0,211
EF26 40 12 40 40 G1"1/2 17 43 46 0,262

Fornito con rondella-imperdibile, questo portagomma é particolarmente adatto al tubo
in PVC Transair®
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|ILE REGOLE D'ORO DELLINSTALLAZIONE

Consigli per linstallazione

I Messa in opera dell'installazione

Una volta finita Uinstallazione Transair®, e prima di mettere in servizio la rete, lUinstallatore procedera a tutte le prove,
ed i controlli e la messa in conformita secondo le prescrizioni, e le normative vigenti applicabili allimpianto.
Le istruzioni sulla messa in servizio finale sono riportate a pagina 111 del presente catalogo.

| Dilatazioni / contrazioni

Se ben compensati, i fenomeni di dilatazione / contrazione non modificano le performances della vostra installazione Transair®.
Linstallatore calcolera l'allungamento o la riduzione della linea Transair® seguendo le indicazioni della guida all'installazione.

I Le situazioni da evitare per Uimpianto di una rete Transair®

I "annegato " in un conglomerato (calcestruzzo, schiuma iniettata, etc.)

I Fissaggio ai tubi Transair® di elementi esternialliinstallazione

I Utilizzo di Transair® per la messa a massa o come supporto di materiale elettrico

I Utilizzo dei prodotti chimici non compatibili con i componenti Transair® (Per avere pil informazioni : consultateci).
I Uso di componenti non approvati da Transair®

|s



Le regole d'arte per ottimizzare una rete d’aria compressa

| Le curve, gli aggiramenti degli ostacoli e gli sbalzi di livello generano perdite di carico.

| Per evitarle, utilizzate delle mensole modulari che permettono di deviare la rete e di aggirare gli
ostacoli.

| Evitare le riduzioni di passaggio, fonti di perdite di carico.

I Il dimensionamento della rete influisce sul funzionamento delle macchine.
I Scegliete il diametro in funzione della portata richiesta e delle perdite di carico ammissibili.

I Prevedere delle discese il piu vicino possibile ai piu punti di utilizzo.
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|| tubi in alluminio Transair®

Caratteristiche

016,5 925

TUBO SBAVATO
E CIANFRINATO

TUBO SBAVATO
E CIANFRINATO

TUBO PRE-FORATO A OGNI
ESTREMITA
CON 2 FORI DI 22 MM,
SBAVATO E CIANFRINATO

TUBO SBAVATO
E CIANFRINATO

TUBO PRE-FORATO A OGNI
ESTREMITA
CON 2 FORI DI 22 MM,
SBAVATO E CIANFRINATO

TUBO LAVORATO «
SPORGENZE »
A OGNI ESTREMITA,
SBAVATO E CIANFRINATO

I tubi in alluminio Transair® vengono forniti
"pronti alluso”. Non é richiesta nessuna prepara-
zione particolare (taglio, sbavatura, cianfrinatura,
etc.).

Grazie alla rigidita dei tubi in alluminio Transair®,
i fenomeni di dilatazione /contrazione dovuti alle
variazioni di temperatura sono limitate. La rete
Transair® conserva la sua rettitudine e dunque
le sue performances nel tempo (limitazione delle
perdite di carico legate agli sfregamenti).

| tubi in alluminio Transair® sono calibrati e
si adattano perfettamente ai differenti raccordi
Transair®. Ogni connessione é sicura, e la tenuta
e ottimale.

Limpiego del tubo in alluminio Transair® permette
di limitare le deteriorazioni interne dovute alla
corrosione (auto protezione del tubo attraverso la
formazione di ossido di alluminio).

2100

TUBO LAVORATO «
SPORGENZE »
A OGNI ESTREMITA,
SBAVATO E CIANFRINATO

TUBO LAVORATO «
SPORGENZE »
A OGNI ESTREMITA,
SBAVATO E CIANFRINATO

Il tubo in alluminio Transair® & laccato (certificato
QUALICOAT]. E" anche protetto dalle aggressioni
esterne. Il suo colore permette di identificare
immediatamente la rete e conferisce allambiente
un aspetto pulito ed estetico.

Colori standard disponibili :

* Blu (RAL 5012/BS1710)

* Grigio (RAL 7001)

* Verde (RAL 6029)

(altri colori: consultateci)

Il tubo in alluminio Transair® e disponibile in 8
diametri e 3 lunghezze: 3 metri e 6 metri (4,5
metri per diam. 16,5 - per altre lunghezze prego
contattarci).

Le reti Transair® tubo in alluminio @16,5 - @25 - @40 - @50 - @63 - @76 - @100 - @168 sono state
specificatamente concepite per la realizzazione di reti primarie e secondarie di distribuzione d'aria
compressa, di vuoto e di gas neutri (argon, azoto - altri fluidi : consultateci).
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La calibratura del tubo
garantisce la tenuta
meccanica e fluidica

Natura del tubo

Lotto di
fabbricazione

Pressione
di servizio max

@ interno
x @ esterno (mm)

Per mezzo del colore del tubo e possibile identificare il fluido veicolato.
Esempio :

Tuboblu -  Aria compressa

Tubo grigio > Vuoto

Tubo verde —>  Azoto

EWO07 00 01

AIR / LUFT / AERE

<VIDE/VACUUM/VACIO>

000001 68

SOLO SUI TUBI IN ALLUMINIO @ 16,5 - @ 25 - @ 40

Testimone di connessione

SOLO SUI TUBI IN ALLUMINIO @ 16,5-025-040-050- 0 63

Tratteggio

| tratteggi di foratura permettono di posizionare correttamente le brides Transair®
sul tubo. Esistono 2 tratteggi su ogni tubo. Questi permettono di posizionare due o piu
bride perfettamente parallele o perpendicolari.

M {ransair
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11 TUBI IN ALLUMINIO TRANSAIR®

Taglio del tubo in alluminio

016,55

SN 0 N\ &

J

TAGLIA -TUBI PER TUBO UTENSILE UTENSILE DI SBAVATURA  UTENSILE DI MARCHIATURA
IN ALLUMINIO DI CIANFRINATURA PER PER TUBO IN ALLUMINIO PER TUBO IN ALLUMINIO
6698 03 01 TUBO IN ALLUMINIO 6698 04 02 6698 04 03
6698 04 01
7°maxi

1 - Taglio del tubo : 2 -
- Posizionare il tubo nella taglia-tubi 3-
- Portare la rondella al livello del tubo 4 -

- Girare la taglia-tubi attorno al tubo
stringendo regolarmente.

Cianfrinare accuratamente i contorni esterni.
Sbavare ugualmente linterno del tubo
Segnare il testimone di connessione con
Uaiuto dell'utensile di marchiatura




050-063 \
‘ LIMA

TAGLIA-TUBI PER TUBO UTENSILE DI SBAVATURA

IN ALLUMINIO 6698 03 01 PER TUBO IN ALLUMINIO
6698 04 02

DIMA DI FORATURA PER UTENSILE DI FORATURA TRAPANO
TUBO IN ALLUMINIO PER TUBO IN ALLUMINIO
6698 01 03 6698 02 01

1 - Taglio del tubo : 4 - Fare i 2 fori di posizionamento per le
- Posizionare il tubo nella taglia-tubi staffe con l'aiuto della dima (6698 01 03) e
- Portare la lama al livello del tubo dellutensile di foratura @ 22 mm (6698 02
- girare la taglia-tubi attorno al tubo 01). Dopo aver svitato la rotella e liberato
stringendo regolarmente. il tubo, sbavare i 2 fori. Assicurarsi che

2 - Limare accuratamente i contorni esterni i residui di alluminio siano stati tolti dal

3 - Sbavare ugualmente linterno del tubo tubo.
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11 TUBI IN ALLUMINIO TRANSAIR®

Taglio del tubo in alluminio

AN\

P76-0100-0168

TAGLIA-TUBO PER TUBO IN LIMA UTENSILE PORTATILE PINZA PER UTENSILE

ALLUMINIO 6698 03 01 (@76) REF. PORTATILE REF.

EW08 00 03 (100 E @168) EWO01 00 01 (220V) OR EW02 L1 00 (@ 76)
EWO01 0003 (110V) EWO02 L3 00 (@ 100)

EW02 L8 00 (@ 168)

0,5° maxi
! @
1 - Taglio del tubo : 2 - Limare accuratamente l'estremita asterna
- Posizionare il tubo nella taglia-tubi e interna del tubo.

- Portare la rondella al livello del tubo
- Girare la taglia-tubo attorno al tubo
strigendo regolarmente

Realizzazione di una connessione di tubo @ 76, @ 100 o @ 168 tagliato

Aprire il pistone di fermo sul Posizionare la pinza nel suo Bloccare la pinza chiudendo il
davanti della macchina alloggiamento. pistone di fermo.
premendo il tasto*
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Aprire manualmente le 2 ganasce Rilasciare le ganasce. Premere sul
della pinza. Inserire il tubo in grilletto e pinzare il tubo fino
alluminio nella pinza fino a battuta. all'avviso acustico di fine pressata.

Aprire le 2 ganasce in modo di Ripetere loperazione fino ad

liberare e poter girare legger- ottenere il numero di lavora-

mente il tubo. zioni minime richieste per ogni
diametro.

076 © 100 0168

Numero di
lavorazioni
minime.

IMPORTANTE : NON SOVRAPPORRE LE LAVORAZION]I !
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|1 RACCORDI TRANSAIR®

Caratteristiche

CONNESSIONE ISTANTANEA PER MEZZO0 DI PINZA DI AGGANCIO

Guarnizione

Riferimento di serraggio
Pinza di
aggancio

| raccordi @ 16,5 @ 25 e @ 40 si connettono  testimone di connessione. La pinza d'aggancio
istantaneamente al tubo in alluminio Transair®. precaricata assicura la tenuta meccanica.
E’ sufficiente inserire il tubo nel raccordo fino al

CONNESSIONE RAPIDA A DOPPIA STAFFA

Guarnizione

SnapRing Dado

Corpo yn_——
P Tubo
_
| raccordi @ 63 si connettono al tubo in alluminio La connessione si effettua con un semplice

Transair® per mezzo di una doppia staffa. Questa avvitamento.
rende il dado del raccordo e il tubo solidali.

CONNESSIONE RAPIDA A GUSCIO

Vite imperdibile

Raccordo

Guarnizione Tubo

Cartuccia
Guscio

| raccordi @ 76 e @ 100 si connettono realizzare la tenuta fluidica) per poi di chiudere
immediatemente al tubo in alluminio Transair®. il guscio Transair® (elemento che permette di

E’ sufficiente posizionare i tubi da collegare nella assicurare la connessione meccanica) e in fine di
cartuccia Transair® (elemento che permette di realizzare il serraggio delle 4 viti.
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Esistono dei riferimenti visivi sul corpo e sui
dadi dei raccordi Transair® @ 16,5, @ 25 e @ 40.
Sono delle frecce piene e delle frecce vuote.
Identificano la coppia di serraggio ottimale.

Nel momento dell'assemblaggio dei raccordi
Transair®, i dadi vengono avvitati sul corpo del

raccordo ad una coppia di serraggio determi-
nata. Questa coppia di serraggio garantisce
la tenuta e la sicurezza di ogni connessione.
La marchiatura & successiva a questa ope-
razione.
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|1 RACCORDI TRANSAIR®

Connessione / sconnessione

CONNESSIONE

SCONNESSIONE

E’ sufficiente inserire il tubo nel raccordo fino al testimone di connessione. Per scon-
nettere, svitare il dado di mezzo giro ed estrarre il tubo dopo aver rilasciato la pinza, a
seguito di un riavvicinamento del tubo all'interno del raccordo.

Smontaggio laterale: andate alla pagina 84 di questo catalogo.

NB - Caso La lunghezza d'inserimento € pil importante per  seguenti :

il tappo di fine linea che per altri raccordi della ¢ #16,5: 39mm
L gamma Transair®. E' raccomandato di riportare il * @25: 42mm
tappo di fine riferimento di connessione sul tubo con laiuto di ¢ @40: 64mm
linea (6625) un marchiatore e di un metro utilizzando i valori

particolare del
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CONNESSIONE

SCONNESSIONE

1 - Svitare i dadi dal raccordo e inserirli suitubi. 5 - Avvicinare i 2 tubi e portare il dado vicino

2 - Posizionare le doppie staffe negli al corpo
alloggiamenti previsti (i 2 fori situati 6 - Awvitare e terminare di serrare i dadi con un
all'estremita del tubo). Posizionare lo 1/2 giro di chiave di serraggio 6698 05 03.
SnapRing manualmente con una mano. 7 - Per sconnettere, effettuare le stesse
3 - Riportare il dado verso il corpo, che sara operazioni in senso inverso.

stato posizionato all'estremita del tubo,
fino alla spalla della doppia staffa
4 - Avvitare

Smontaggio laterale: andate alla pagina 84 di questo catalogo.

M {ransair
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|1 RACCORDI TRANSAIR®

Connessione / sconnessione

CONNESSIONE

Vedere la guida di montaggio

1 - Inserire la cartuccia all’'estremita del primo 6 - Avvitare
tubo, fino alla sporgenza. coppia di serraggio minima: 10 m.N
2 - Avvicinare il secondo tubo verso la cartuccia e coppia di serraggio max: 40 m.N
farla scivolare fino alla sporgenza. 7 - Al fine di garantire un serraggio omogeneo, si
3 - Posizionare il guscio sulla connessione.. raccomanda di avvitare alternativamente da un
4 - Pre-avvitare con l'aiuto di una chiave a brugola. punto all'altro, come mostrato precedentemente.
5 - Tirare i tubi verso l'esterno del guscio fino alla 8 - Verificare manualmente con una chiave
sede a brugola che le viti siano serrate corretta-
mente.

Per sconnettere, realizzare la stessa operazione in senso inverso.

80



P
Q
L)
o
=
Q
—
o

= +

1 x RX02 / RA02 2 x RRO1

= i R

1 x RX04 / RAO4 3 x RRO1
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— 1 x EW05
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1x EW06 1 x RA30 / RA31 1 x RRO1

@100
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N x EW06

RX24 L1 40 RX24 L1 40

RX24 L3 40 RX24 L3 40

RA26 L1 4 RA26 L1 40

6625 40 00
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|1 RACCORDI TRANSAIR®

Casi pratici

COLLEGARE UNA RETE TRANSAIR® @ 76 0 @ 100 A UNA RETE TRANSAIR® @ 63, @ 50, @ 40,0 25, @ 16,5

076 2100 0168
2100 2168
¢ fi t RrotL100 RROT L300_1
63 y RX24L163 RX24 L1363
66066300 o 660663 00
i1
2’76? I‘ - I ‘—| 276 grool | '"Imoo 2168
2 i Lrroruioo t_rrot1300 reo1 L300
50 66065000 |I>|| RX24 L1 50 660650 00) RX2413 50 Z%%Z 6530(:; RA04 L8 63
0 i *
B @50 @50
- D ool Tl
o g - | o o | o
0} RROT LT 00— L rro1L1 00 RRO1 L3 00— g = ‘—|RR63L812
40 660640 00 RX24L140 6606 40 00 RX24 L3 40 sesa0aol
240 low @40
G}76|—" ’ 4+|’2’75 (ZHOOI—" 4{'\@100 @1ssF‘| “1 o168
’ 6605 2521’—> 1 ‘—| e r ‘ ‘—|RR61 L308 66054049 o) ‘—|RR63 812
25 a5 66052521 L +6666 25 40
225
@25
Dl 1l
@76? F T ’I- 076
ﬂ RROT LT 00— £ rrot L1 00 —
165 660517 21 RX23L104
2165
Distanze minime interasse tubo parete a Distanza minima interasse tubo-parete a partire
partire daunatee @76 - 100 - 0168 da una bride diretta @76 - 100 - 3168
@D1(mm) @D2(mm) Almm) B mini(mm) @ D1(mm) @D2(mm) A(mm) B mini(mm) o M
100 100 90 470 168 50 90 510
100 76 80 470 168 40 46 410
100 63 90 327 100 25 46 250
100 40 46 225 76 25 46 240
100 25 46 215
100 16,5 46 200
76 76 80 420
76 63 90 314 =
76 40 46 212
76 25 46 202

76 16,5 46 187




SOLO PER | DIAMETRI©16,5-025-0 40

1 - Svitare i 2 dadi. 5 - Riavvitare i dadi fino che le frecce vuote
2 - Farli scivolare lungo i tubi. e le frecce piene siano nuovamente ai
3 - Togliere il corpo dell'unione e i dadi. riferimenti visivi della coppia di serraggio.

Mettere i dadi della tee.

4 - Posizionare il corpo della tee tra i 2 tubi in
modo tale che le frecce vuote e le frecce
piene siano situate una difronte all'altra.

SOLO PER | DIAMETRI @ 16,5 - @ 25 - @ 40

1 - Svitare i 2 dadi. 5 - Riavvitare i dadi fino che le frecce vuote
2 - Farli scivolare lungo i tubi. e le frecce piene siano nuovamente ai
3 - Togliere il corpo dell'unione e i dadi. riferimenti visivi della coppia di serraggio.

Mettere i dadi del rubinetto.

4 - Posizionare il corpo del rubinetto tra i 2 tubi
in modo tale che le frecce vuote e le frecce
piene siano situate una difronte all’altra.
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|RACCORDI TRANSAIR®

Casi pratici

Svitare i dadi situati sul lato del tubo da spostare, farli scorrere lungo lo stesso.
Poi togliere il tubo.

1 - Svitare i dadi di uno dei due raccordi situati 4 - Fare scivolare la staffa e il corpo del ra

all'estremita del tubo da spostare. cordo lungo il tubo.
2 - Fare scorrere il dado sul tubo interessato. 5 - Svitare il dado del raccordo opposto ed
3 - Togliere la staffa dal suo alloggiamento. estrarre il tubo dal corpo del medesimo,

cosi avrete il tubo libero dalla rete ..




Bi-tubo poliuretano

Selettore pneumatico ON - OFF

Montata con una semplice connessione instantanea sul tubo in alluminio, la valvola

pilotata Transair® @ 40 permette di effettuare da terra, rapidamente e in completa

sicurezza, l'apertura e la chiusura della rete. Grazie al suo pilotaggio da terra, la valvola

pilotata Transair® garantisce :

e | a sicurezza delle persone, eliminando qualsiasi rischio collegato agli interventi in
altezza

¢ | a rapidita degli interventi, rendendo inutile qualsiasi equipaggiamento di accesso
alla valvola (scala, piattaforma, etc.)

E'una valvola a semplice effetto,
normalmente chiusa.

Per le reti d’aria compressa:

la pressione di pilotaggio & presa sulla
valvola a monte dell' otturatore, senza
apporto di energia esterna. Il pilotaggio
avviene attraverso il kit raccordato alla
stessa attraverso una connessione
instantanea.

Per le reti di vuoto :

una alimentazione d’aria compressa
esterna al kit di pilotaggio &
neccessaria, e il foro di scarico
corrispondente della valvola dovra
essere chiuso.
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|RACCORDI TRANSAIR®

Da fare




Da non fare
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| LE BRIDE TRANSAIR®

Caratteristiche

Per la praticita delle reti d'aria, & essenziale
potere installare facilmente una derivazione su un
tubo gia montato. Le bride "posa rapida”
Transair® sono concepite per realizzare questa
operazione, senza taglio del tubo.

IL"collo di cigno” integrato alla bride di derivazione
permette la ritenzione dell” acqua di condensa nel
circuito a monte. Grazie al suo ingombro minimo,
la bride Transair® permette di realizzare delle
derivazioni negli spazi piu ridotti.

Le bride Transair® permettono di realizzare delle
derivazioni orizzontali o verticali (discese).

P25-040 @ 50-063
146 mm! 90 mm

016,5-025

Per le bride di derivazione Transair® @ 25 e @
40, linterasse dal tubo principale alla parete
& uguale allinterasse della derivazione con la
parete stessa, cioé 46 mm.

Per le bride di derivazione Transair® @ 63,
linterasse dal tubo principale alla parete € uguale
a 90 mm, mentre linterasse della derivazione nel
@ 25 ¢ di 46 mm. Questa differenza ¢ recuperata

Derivazione orizzontale

C=
O=-

Derivazione verticale

7 150 mm mini

dalla bride stessa. D'altra parte, conviene
installare le clip Transair® a una distanza di
almeno 150 mm dalla bride di derivazione, al
fine di tener conto dei fenonomeni di dilatazione/
contrazione del tubo in alluminio.




Posa di una bride

-

UTENSILE DI TRAPANO DIMA DI FORA- UTENSILE DI SBAVA-  PENNARELLO
FORATURA PER TURA PER TURA PER TUBO IN

TUBO IN TUBO IN ALLUMINIO

ALLUMINIO ALLUMINIO 6698 04 02

6698 02 02 66980103

PER @25 E

66980201 PER
(40, @50 E @63.

/N

1 - Segnare il tubo nel punto desiderato per
il posizionamento della bride. Il segno
dovra essere fatto su uno dei due tratteggi
in modo che le bride siano allineate nel
caso in cui ci siano piu derivazioni da
realizzare. Posizionare la dima di foratura
@ 63 su una morsa o al suolo. Posizionare
il tubo nella dima. Verificare che il punto
segnato sulla linea di foratura sia ben
situato al centro della guida di foratura
: 2 riferimenti situati ad ogni lato della
parte superiore della dima permettono di
assicurarsi rapidamente che il tubo sia ben
posizionato (i riferimenti coincidono con il
contrassegno). Awvitare la rotella al fine di
bloccare il tubo e forare con l'utensile di
foratura @ 22.
® 025: 016 buco > ref. 6698 02 02 utensile
di foratura

® P40 - @50 - B63: @ 22 buco

>ref. 6698 02 01 utensile di foratura
[velocita di rotazione consigliata : 650 tr/men]
NB : foratura senza lubrificazione.

2 - Dopo aver svitato la rotella e liberato il tubo,
sbavare e togliere i residui di alluminio.
Ripetere loperazione tante volte quante
sono le bride da installare.

3 - Posizionare la bride « posa rapida » grazie
alla suo guida centrale

4 - Avvitare.

" 5/10N.m

M {ransair
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| LE BRIDE TRANSAIR®

Posa di una bride

s |

UTENSILE DI FORATURA UTENSILE DI SBAV TURA TRAPANO
PER TUBO IN ALLUMINIO PER TUBO IN ALLUMINIO

EW09 00 30 6698 04 02

EW09 00 51

EW09 00 64

EW09 0070

EW09 00 90

\V 4

Trapanare il tubo in alluminio nella posizione 2 - Sbavare attentamente il tubo ed eliminare

desiderata utilizzando il trapano: il taglio nell'alluminio e i trucioli.
* @76 - 3100 : filettatura femmina 1" 3 - Posizionare la staffa RR61/RR63 e serrare
> strumento EW09 00 30 completamente le 2 viti.
* (168 : filettatura femmina 1"1/2
> trapano EW09 00 51 Coppia di serraggio 50 N.m

® 0168 : filettatura femmina 2"
> trapano EW09 00 64

® (3168 : filettatura femmina 2"1/2
> trapano EW09 00 70

® 0168 : filettatura femmina 3"
> trapano EW09 00 90

90




UTILIZZAZIONE DELLO STESSO

UTILIZZAZIONE DEI 2 RIFERIMENTI
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|LE BRIDE DI DERIVAZIONE TRANSAIR®

Casi pratici

Sostegno /

Terminale filettato da
awvitare sulla presa d'aria

Punto di
fissaggio del
silenziatore
Corpo dell'utensile

Utilizzare lutensile di foratura sotto pressione per installare una bride per presa d'aria
sotto pressione. Questa si adatta facilmente su tutti i trapani standard.

1 - Posizionare la bride e stringere bene le 2 3 - Awitare l'utensile di foratura sul trapano.
viti. Forare fino ad arrivare in battuta. immediately.
2 - Awvitare lutensile di foratura sul rubinetto. 4 - Arretrate il trapano e chiudete il rubinetto.
Controllate che il rubinetto sia aperto. Smontate l'utensile di foratura.

NB: le staffe DN25 e DN40 richiedono una manipolazione aggiuntiva tra la fase 1 e 2.

Avvitare il gruppo sulla valvola a sfera.
Assicurarsi che la valvola si aperta.

Staffa sotto pressione con valvola a sfera 1/2

(25: EA98 06 01
(40: EA98 06 02
?50: EA98 06 04
?63: EA98 06 03
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IIL TUBO MORBIDO TRANSAIR®

Caratteristiche

ILtubo morbido Transair® si raccorda facilmente
ai componenti Transair® E' direttamente
utilizzabile, senza preparazione ne taglio, per
un montaggio rapido.

Grazie al suo piccolo raggio di curvatura,
presenta un ingombro ridotto e evita qualsiasi
costrizione meccanica sulla rete.

Robusto, offre un eccellente compatibilita con
gli olii di compressori e una buona tenuta al
fuoco.

25 570

1001E25 00 01 100

25 1500 1001E25 00 03 100
25 2000 1001E25 00 04 100
40 1150 1001E40 00 02 400
40 2000 1001E40 00 04 400
40 3000 1001E40 00 05 400
50 1270 1001E50 00 09 280
50 2000 1001E50 00 04 280
63 1400 1001E63 00 08 300
63 3000 1001E63 00 05 650
63 4000 1001E63 00 06 650
76 1500 FPO1L101 350
76 2000 FPO1L102 350
100 2000 FPO1 L3 02 450
100 3000 FP01L303 450
168 3200 FX01 L8 02 900

Cambiamenti di livello

150 mm mini

Lire di dilatazione

150 mm mini

Kit anti-colpo di frusta

Al fine di prevenire qualsiasi rischio di
incidente, Transair® raccomanda lutilizzo di
un sistema anti-colpo di frusta, sistemato da
una parte e dall'altra della connessione.

@25 to 100: 6698 99 03
?168: 6698 99 07

Nel caso dove il tubo morbido Transair®
& esposto a un sganciamento, il kit anti-
colpo di frusta evita di sbattere (dispositivo di
sicurezza che risponde alle norme ISO 4414).
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IIL TUBO MORBIDO TRANSAIR®

Collegamento alla rete

- Svitare il dado del terminale filettato.

1
2 - Toglierlo.

3 - Awvicinare l'estremita del flessibile verso il filetto del terminale.
4

- Avvitare.




Collegamento alla rete

1 - Svitare il dado dal terminale filettato. 4 - Riportare il dado verso l'estremita del tubo
2 - Inserirlo all'estremita del tubo morbido. morbido, fino a che non arrivi in battuta
3 - Posizionare le staffe del terminale filettato sulle staffe.

negli alloggiamenti situati sul flessibile. 5 - Awvitare il dado e stringere con l'aiuto delle

chiavi di serraggio 6698 05 03.

U N
% [—— r-1 = = mvmll: % m—
(=" —— | — | = ' e
— =
= 0 =

=]

Moo

Miransair 95
e



IIL TUBO MORBIDO TRANSAIR®

Collegamento alla rete

0 76-100-168




Da fare / Non fare

M {ransair
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IFISSAGGI E SUPPORTI

Fissaggi Transair®

1
pr—_ '
1 150mm min. 1 >
! Dmax !
La clip di fissaggio Transair® & il componente Per assicurare una buona stabilita di una rete,
di base nel fissaggio di una rete Transair® in raccomandiamo di posizionare minimo 2 clip

alluminionei @ 16,5-025-0 40 - @50 - @ 63.  per tubo. Il fissaggio di un tubo in alluminio
E' importante utilizzarla perché permette di  Transair® non pud essere assicurato che da
lasciare libero corso ai fenomeni di dilatazione  queste clip, con lesclusione di tutti gli altri
e di contrazione. modi di fissaggio.

16,5 3 2.5
16,5 4.5 3
25 3 2.5
25 6 3
40 3 2.5
40 6 4
50 g 2.5
50 6 4
63 8 2.5
63 6 4

* Clip di fissaggio Transair® per reti @ 16,5 - @ 25 - @ 40: dadoM8

e Clip di fissaggio Transair® per reti @ 50 - @ 63: dado M10

L'adattatore per stelo filettato Transair® 6697 00 02 consente di sospendere facil-
mente i dispositivi di fissaggio dei tubi Transair® @ 16,5 sotto lo stelo filettato M10.

O
T

1 -Posizionare le clip all'altezza desiderata e aprire il gancio con l'aiuto di un giravite.
2 -Inserire il tubo nella clip.
3 -Fissare il gancio della clip.
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Fissaggi Transair®

La staffa di adattamento Transair® 6697 00 03 permette il montaggio in linea (o sullo stesso
piano) di una rete Transair® con il tubo in alluminio costituito da differenti diametri.

ESEMPIO :

@50 -0 63 @40-0 25

46 mm

90 mm 44 mm

Staffa di
adattamento insieme
alla clip Transair®

Dmax

76 3 2,5
76 6 5
100 3 2,5
100 6 5
168 3 2,5
168 6 5

Per assicurare una buona stabilita della rete, raccomandiamo di posizionare minimo 2 collari
per tubo. Collari di fissaggio Transair® per reti @ 76, @ 100 e @ 168 : filetto M8/M10
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| FISSAGGI E SUPPORTI

Supporti di una rete Transair®

R

1 - Togliere il dado situato alla base 2 - Awvitare.
di una clip con laiuto di un gira-
vite. Inserire la vite passando
all'interno della clip.

Le mensole modulari Transair® permettono di spostare le reti e di aggirare gli ostacoli.

Sono composte da una barra profilata 6699 01 01, e da un kit di accessori di fissaggio 6699 01 02.
Per lo spostamento di rete d’aria nei, si raccomanda di utilizzare il kit di fissaggio clip su barra.
In questo caso, la parte utile & il lato aperto della barra.

?16,5, @25, 40 > fissaggio clip su barra 6699 01 04
@50, @63, @76, @100 e @168 > fissaggio clip su barra 6699 01 03

@50 - @63 @76 - 3100 - 0168

100



Supporti di una rete Transair®

Utilizzare il fissaggio sotto canalina a filo Questo sistema permette di sospendere
portacavi 6699 10 30. Lapertura oblunga retidal @ 16,5 al @ 100.

10x30 puo accettare il passaggio di barre

filettate fino a M10.

M8 *E M10 —

0165-025-040 @50-063 @76-0100-0168

®

Pratico!

'adattatore per clip Transair® 6697 00 02 permette di fissare facilmente delle clip Transair®
@ 16,5-0 25 -0 40 sotto una barra filettata M10.

M8/M10—
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| FISSAGGI E SUPPORTI

Supporti di una rete Transair®

PINZA A GRAFFA

Posizionare le pinze a graffa 6699 02 xx o ref. 6699 03 xx sulla trave IPN nel rispetto delle
raccomandazioni per il numero minimo di fissaggio per tubo e la distanza che separa questi
2 fissaggi in funzione del diametro del tubo.

PINZA AD AVVITARE

S

11 MM MAXI. MONTAGGIO ORIZZONTALE MONTAGGIO VERTICALE

Posizionare i fissaggi per trave IPN 6999 03 02 da una parte all'altra dell'ala della trave,
per poi far scivolare la barra profilata.
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Supporti di una rete Transair®

Canalis KS

1 - Inserire le clip Transair® sul fissaggio KS.
2 - Agganciare il fissaggio sulla Rete Canalis e bloccarlo con l'aiuto della vite.

3 - Il supporto e pronto.

Canalis KN: fissaggio 6699 10 01
Canalis KS: fissaggio 6699 10 02
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| DATI PRATICI

Quote Z

6606/6676 Z (mm) 4 R
G 25 6606/6676
925 48
9 40 57
9 50 25
963 25
\ %
6602/RX02/RA02 Z(mm) 4 N
16,5 31 6602 RX02/RA02
925 40
9 40 62
@ 50 56
963 61
976 189 z
@ 100 221
0 168 185
\ %
6612/RX12/RA12 Z (mm) " N
925 32 RX12/RA12
9 40 45
9 50 38
963 37
976 122
2100 138
0168 147
6604 Z1(mm)  Z2(mm) 4 N
16,5 34 31 0604
925 48 40
@ 40 57 57
@ 50 56 56
950->025 56 11
050 -> 0 40 56 107
063 61 61
063 -> 040 61 16
0 63-> 050 61 17 L )
RAO4 Z1 (mm) Z2 (mm)
676 -> 9100 161 149 . RAD4 + 6606
2100 -> 3168 194 161 fr— " e
T g |
RAO4 + 6606 Zi(mm)  Z2(mm) ! L . | R
9 63-> 076 224 142




RA69 Z(mm)
025->016,5 47
040 -> @ 25 63
050 ->0 25 66
063->025 72
RX04/RA04 Z1 (mm)
076 146
0100 156
0168 180
©100 -> 0 76 156
0168 ->076 180
0 168-> @ 100 180
RX24/RA04 + 6606 Z1 (mm)
076 ->0 40 146
076 ->050 146
076 ->0 63 146
0100 -> @ 40 156
0 100 -> @ 50 156
0100 -> 0 63 156
0168 -> 0 63 180
6666 Z (mm)
025->016,5 51
0 40 -> @ 25 71
050 ->0 25 70
050 -> @ 40 66
063 ->0 40 75
063 ->050 65
6651 Z (mm)
025 107
040 61
6609 (o) (man)
0165->1/4 31 41
0165->1/2 31 46
025->1/2 40 53
025 ->3/4 40 53
925->1" 40 55
040->1" 62 75
040->1"1/4 62 81
040->1"1/2 62 81
040 ->2" 62 81
950->1"1/2 56 97
050 ->2" 56 99
063->2" 61 105
063->2"1/2 61 104

6662 Z (mm)
025->016,5 82
025->025 74
040->016,5 89
040 ->0 25 82
950 ->0 25 58
063->025 65
Z2 (mm)

146

136

185

136

185

185

Z2 (mm)

219

210

213

232

223

226

220
RX64/RA66 Z (mm)
976 ->050 270
076 ->0 63 280
9100 -> @ 50 393
?100-> 0 63 300
?100->076 193
0168->076 210
0168 ->0 100 210
6652 Z (mm)
0 25 204
0 40 217
4619 (mm) ()
0165->1/4 32 42
916,5->1/2" 32 42
@25->1/2" 32 44
025->3/4 45 58
925->1" 45 64
@40->1" 45 64
040->1"1/4 45 b4
@40->1"1/2 38 80
@40 -> 2" 38 82
950->1"1/2 37 81
@50 ->2" 37 82

a I
\_ J
a I
RX24/RA04 RX24/RA04 + 6606
! 71 71 ! ! Z1 Z1 '
I
I
\
72
72
[ A
\
\_ J
a I
6666 RX64-RA66
[ =
I, 4@
[ S
o
444
\_
6651

6652

6609

6619

-
1
i

I

ANOIZVITIVLSNITTV vading
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| DATI PRATICI

Quote Z

RA26 Z1 (mm) Z2 (mm)
063 280 252
076 260 106
9 100 280 116
?100->076 280 116
0168 350 126
0168 ->0 100 330 86
RA26 + 6606 Z1 (mm) Z2 ([mm)
076 ->0 40 344 106
076 ->050 330 106
076->063 330 106
9 100->0 63 330 116
RAOQ7 + 6606
0 40
9 50
063
RAO07
076
9 100
0168
RAO07 .. .. 45 Z1 (mm)
@ 76 -> DN80 207
© 100 -> DN100 219
? 168 -> DN150 258
RA4L ... 45 Z1 (mm)
@76 -> DN80O 207
9 100 -> DN100 219
@ 168 -> DN150 258
4092 Z1(mm)  Z2(mm) VRO02
016,5 29 43 076
@ 25 41 57 9 100
0 40 56 58 0 168
@50 43 60
063 66 77

Z3 (mm)
280
260
280
280
350
306

Z3 (mm)
260
260
260
280

Z (mm)
240
228
232

Z (mm)
149
161
191

Z2 (mm)
149
161
191

Z2 (mm)
149
161
191

Z (mm)
100
103
128

~
RA26 RA26 + 6606
|
/
RAOQ7 + 6606 RAO7 \
da=i=
] ’
HH
i _]
Lz |
/
RAO7 ....45 RALA .... 45 N
| e | 1
Iz i = "
T
1 ‘ ‘
Z1 2
e, T ]
J
4092 VRO2 N
. _Fal
== LI“JJ =
= | | s
= (=
e I - J
VA VA
/




Dilatazione / contrazione

Al fine di tener conto delle variazioni dimensionali dovute ai fenomeni di variazione di temperatura,
e indispensabile calcolare 'allungamento o la contrazione di una rete Transair® con il tubo in alluminio.

L: Lunghezza della linea Transair® diritta rispetto alla posa (in m)
/A\T: Variazione tra la temperatura di posa e la temperatura di servizio (in C°)
AL: Variazione della lunghezza della linea (in mm)
Per le reti Transair® in alluminio @-16,5 - @25 - @40 - @50- @63 - @76 - @100 - D168:
AL=(axL)+(0.024x LxAT)

\ | J

1 2

1 - Dilatazione legata all'arretramento del tubo nel raccordo.
2 - Dilatazione legata alla variazione di temperatura.

Pipe 3m a=0.06 a=0.20 a=0.40 a=0.68 a=0.68 a=1.0 a=1.0 a=1.34

[F;'gr: :eTm o5 a=0.045  a=0.10 3=0.20 a=0.34 a=0.34 3=0.50 a=0.50 a=0.67

_ - - L1 ALl
e Per le reti Transair® in alluminio

?16,5 - 025 - G40 - @50 - 063 ‘

ALT=Hx?20
Hinm, ALTin mm

e Per le reti Transair® in alluminio
@76 - @100 - @168

ALT=Hx13.33

e Per le reti Transair® in alluminio
?16,5- 025 - @40 - @50 - @63

AL2 =Hx8.67
AL3=Hx8.67
Hinm, AL2 e AL3 in mm




| DATI PRATICI

Dilatazione / contrazione

e Per le reti Transair® in alluminio
@76 - @100 - @168

AL2 =Hx 6.67
AL3 =Hx 6.67
Hinm, AL2 e AL3 in mm

108




e Compensazione maximum:
©$16,5 mm to #63 mm:

AL (in mm) =H (in m) x 40

&
)

P76 mm da @168 mm

AL (in mm) = H (in m) x 27
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| PIEGATURA DI TUBI IN ALLUMINIO TRANSAIR®

Tutti 1 diametri

Grazie alle loro caratteristiche tecniche, il tubo in
alluminio Transair® puo essere piegato secondo le
seguenti specifiche:

Transair® R min. (mm) L min. (mm)
0 16,5 102 185
0 25 154 185
0 40 250 185
0 50 300 185 L.min.
0 63 394 185
076 317 185
T ra
© 100 423 185
0 168 700 185

.......... = o — an




| COME PROVARE UNA RETE

Messa in servizio finale

| Suggerimenti Transair® per la messa in servizio finale di una rete ad aria compressa

I Requisiti legali per gli installatori, in conformita alla PED 2014/68/UE - ALLEGATO | Requisiti di sicurezza fondamentali

Per il sistema Transair®, la categoria viene definita in base al
diametro e alla pressione d’esercizio:

Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3

Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3
Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3
Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3 Articolo 4.3

Articolo 4.3
Articolo 4.3

Articolo 4.3 Articolo 4.3
Articolo 4.3

Articolo 4.3

Articolo 4.3

| Documentazione richiesta per gli apparecchi di categoria |

Articolo 4.3
Articolo 4.3
Articolo 4.3

Articolo 4.3
Articolo 4.3
Articolo 4.3

Per la conformita alla PED, ecco un elenco di documenti da fornire
allutente finale e le indicazioni su come riceverli da Parker Transair

¢ Guida al montaggio: per ogni diametro, viene fornita insieme ai
tubi o raccordi Transair®

e Certificato ISO 9001: Transair® & conforme alla Direttiva euro-
pea per gli apparecchi a pressione [Pressure Equipment Directive,
PED) 2014/68/UE per larticolo 4.3 e alla categoria I. Contattate
Parker Transair per la versione piu aggiornata

* Certificato materiali B3.1B per tubi: questo documento pre-

senta una data divalidita. Contattate Transair® per la versione piu
aggiornata.

* Certificato materiali B3.1B per tubi: attesta la conformita dell’allu-
minio utilizzato (in conformita alla normativa francese NF EN 10204).
Richiedete questo documento al momento dell'ordinazione. Se neces-
sario, & inoltre possibile richiederlo dopo la
consegna con il numero di lotto contrasse-
gnato sui tubi (vedere lesempio in questa
immagine).

¢ Certificato materiali per raccordi: il certificato 2.2 attesta i con-
trolli di qualita completati durante la produzione (in conformita alla
normativa francese NF EN 10204). Richiedete questo documento al
momento dellordinazione; non puo essere rilasciato in seguito, in
quanto il nome del cliente e il numero d'ordine devono essere indicati
sul certificato.

¢ Piano isometrico del sistema: se necessario, il servizio preventivi di
Transair® pud essere d'aiuto per fornire un disegno della rete [trans-
airquotation@parker.com).

* Nota di calcolo: i tubi in alluminio Transair® sono prodotti in con-
formita alla normativa EN 755-2, che definisce le caratteristiche mec-
caniche; il certificato TUV include il controllo del progetto e dei fattori
di sicurezza. Qualora fossero necessarie ulteriori informazioni, contat-
tate Parker Transair.
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| COMPATIBILITA CHIMICA

BN Accettabile T Accettabile (eccetto diametri 22-28 mm in bronzo) BEM Non usare

¢ Acetaldeide, aldeide acetica C2H40 n— e Dimetilchetone - —“
» Acetone, propan-2-0lo caneo Ll NERI - eio (oo S |
 Acido acetico (10%, 20 °C)) chacooH [NERIIERI . citcioni disilicone B | 0 |
+ Acido acetico (50%, 20 °C) cracoor [ INENNM IR - Etonciolo, moncetiene,glicole, MEG | C2H602 | b [0
* Acido borico (23 °C) H3BO3 n— * Fluido idraulico - a base di petroliol - “—
¢ Acido carbolico - “n * Fluido idraulico - a base di silicone - ——
* Acido citrico (50%) CéH807 nn * Fluido idraulico - olio minerale - ——
e Acido formico, acido metanoico CH202 “— * Fluido idraulico estere fosfato, Skydrol - —“
* Acido fosforico, acido ortofosforico H3PO4 nn e Fosfato di ammonio - —n
* Acido gallico (5%) crHeos [EBM | - Fostotodisodio NA3PO4 | [
» Acido glicolico (50%) - RN o |
e Acido idroclorico (3%), cloruro HCI * Glicole etilenico C2H4(OH)2 --—

e |drossido di ammonio NH40H “n
* Acido idrofluoridrico L ¢ | 3 [ereee— caoriz [N
* Acido nitrico inos  [ERRMINERIN ... i potesio 0% 55°0) | Kon 2 s |
« Acido ossalico [10%, 23°C) | HoOC-COOH | = 1 R _

o |drossido di sodio, soda caustica (50%) NAOH
* Acido perclorico (70%) - “n "

* Metanolo, alcol metilico (MKB, H3PO4
« Acido solfidrico Hes  EREER Ve MiEK)
* Acido tartarico (50%, 23 °C) “n * MPG, monopropilenglicole C3H802 nn
« Acqua con cloro (5%, 23°C) | Ho.cineoc [ENIRIER - -t 3 - | :
* Acqua demineralizzata H2 —— o Nitrato di ammonio - _n
» Acqua di mare H20NaCl Ll l e o i sodio N : | :
« Acqua industriale T @ | ' M N : | 0 |
« Acqua potabile EEE : | : ymeewe EENEN
« Alcol diacetone coH1202 [NERIEI . Cio Aot 3 3 : | ' |
« Alcol metilico ciso EREER oo 3 |
* Ammoniaca liquida NH3+H30 n— e Olio motore - “_
e Anidride carbonica (secca) Cc0o2 n— » Ossigeno (>20%) 0 “—
* Anidride carbonica (umida 0 60 °C) Co2 ——  070n0 0 nn
* Argon (gas) a R oo di drogeno (30% o2 [EREERR
* Aria (lubrificata) - WYyl : | : |
« Aria secca] a ' | e NACIH20 | k|
* Azoto (gas) Ml © | Ty nazso: [EIEN
* Bicarbonato di sodio, carbo- - e Solfuro di carbonio - “n
nato acido di sodio (23 °C]) ol 5 nn

* Soluzione acquosa detergente -
e Bromuro di idrogeno (20%) HBr “— - -

e Tricloroetilene C2HCI3
e Carbonato di sodio - n—
e Cloro (acqua di mare clorurata) - “— * Trietanolamina, TEA C6H1503N —“

This information is given for information only.
For further information and specific conditions of use, please contact our technical department.
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I DIMENSIONAMENTO DELLA RETE

* Questi risultati devono essere presi in considerazione per garantire le migliori pratiche delle reti di acqua industriale.
Un dispositivo per la protezione dal colpo d'ariete & necessario per proteggere i componenti di regolazione di altri elementi fragili.

e T Lunghezza equivalente
32.8ft | 65.6ft | 98.4ft | 131.2ft | 164 ft | 246 ft | 328 ft | 492t | 656 ft | 984 ft
mé/h | UUs U/min | cfm 10 m 20 m 30 m 40 m 50m |75m |[100m [150m |200m |300m
0.5 0,14 |8 0.3
1 0,28 17 0.6
2,5 0,69 42 1,5
3.5 0,97 58 2,1
5 1,39 |83 3
10 2,77 167 6 76 76
15 4,17 | 250 9 76 76 76 76
20 556 | 333 12 76* 76* 76*
30 8,33 | 500 18 76* 76* 76* 76*
40 11,11 | 667 24 76* 76* 76* 76* 76*
50 13,89 | 833 29 76* 76* 76*
75 20,83 | 1250 | 44
80 22,22 1333 |47
100 27,78 | 1667 |59
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| STANDARD E CERTIFICAZIONI TRANSAIR®

Le certificazioni della gamma in acciaio inossidabile Transair® sono conformi ai riferimenti regolamentari e normativi
descritti a pagina 8 e 9 del presente catalogo.

Standard relativi al tubo in acciaio inossidabile Transair®

I La gamma in acciaio inossidabile Transair® & conforme agli standard sotto indicati relativi alle proprieta
meccaniche e chimiche per diametro.

La qualita e la consistenza del grado di acciaio inossidabile utilizzato consente di piegare il tubo in acciaio
inossidabile Transair® in base alle migliori pratiche, come descritto a pagina 149 del presente catalogo.

el

Applicazioni

I Certificato FDA - CFR 21

g

21 CFR Part 11
| tubi per le discse in acciaio inossidabile Transair® con diametro 22 mm descritti a pagina 152 e 153 del
presente catalogo sono conformi ai requisiti FDA - CFR 21.

Sicurezza

ST
B o
1 ﬁ) | Certificato UL 94 HB Grade

Tutti i componenti Transair® sono non infiammabili senza propagazione di fiamma.

Connettori tubo-tubo, valvole a sfera e valvole a farfalla conformi agli standard UL94 HB Grade.

| certificati indicati sono disponibili su richiesta
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IATTREZZATURA IN ACCIAIO INOSSIDABILE

TUBO

UNIONE

GOMITO 90°

GOMITO 45°

GOMITO 180°

TEE

TEE DI RIDUZIONE

RIDUZIONE IN
LINEA

TAPPO

MANICOTTO
FILETTATO

ADATTATORE
MASCHIO

PRESA A MURO

VALVOLA A
FARFALLA

BRIDE DI SHUNT

BRIDE CIRCOLARE

RUBINETTO

COLLARI

COLLARI
ISOFONICI

BARRA FILETTATA

PINZA AD
AVVITARE

022 - 028
Inox 316L

Corpo : bronzo
Pinza : inox
Ghiera : polimero HR

Corpo : bronzo
Pinza : inox
Ghiera : polimero HR

Corpo : bronzo
Pinza : inox
Ghiera : polimero HR

Corpo : bronzo
Pinza : inox
Ghiera : polimero HR

Corpo : bronzo
Pinza : inox
Ghiera : polimero HR

Corpo : bronzo
Pinza : inox
Ghiera : polimero HR

Corpo : bronzo

Pinza : inox
Ghiera : polimero HR

Ottone trattato

Corpo: acciaio zincato

042 - 060
Inox 316L

Corpo : polimero HR
Dado : polimero HR
Staffa : polimero HR

Corpo : polimero HR
Dado : polimero HR

Inox 304

Inox 304

Corpo : polimero HR
Dado : polimero HR

Ottone trattato

Inox 304

Ottone trattato

Corpo e maniglia : Ferro
Disco e albero : Inox /
Maneggiare : alluminio

Ferro e acciaio trattato

Inox 304

Corpo: ottone nichelato
Guarnizione: PTFE

Inox 304

Acciaio

Acciaio fuso

Tutte le guarnizioni sono disponibili in EPDM o FKM (salvo indicazione contraria).
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076 - 6100
Inox 316L

Guscio: acciaio trattato
anti-corrosione

Cartuccia : inox - polimero
HR

Inox 304

Inox 304

Inox 304

Inox 304

Inox 304

Inox 304

Ottone trattato

Corpo e maniglia : Ferro
Disco e albero : Inox /
Maneggiare : alluminio

Ferro e acciaio trattato

Inox 304

Guarnizione: elastomero



| TECNOLOGIE DI CONNETTIVITA TRANSAIR®

La rapidita e la semplicita di montaggio di Transair® é la conseguenza della propria tecnologia innovativa :

una connessione istantanea dei componenti al tubo inox.

Questa tecnologia prende in considerazione le esigenze proprie ad ogni diametro, al fine di offrire all utilizzatore
un principio di connessione semplice e di curare la sua sicurezza da qualsiasi potenziale sollecitazione in gioco.

Guarnizione Pinza
d’aggancio  boccola 922 - @28mm

distanziatrice

| raccordi @ 22 e @ 28 si connettono
istantaneamente al tubo inox Transair®.

E" sufficiente inserire il tubo nel raccordo fino al
testimone di connessione. La pinza d'aggancio pre
caricata assicura la tenuta meccanica.

Staffa Elemento mobile

Guarnizione

@42 - 360mm

| raccordi @ 42 e @ 60 si connettono al

tubo inox Transair® per mezzo di una doppia
staffa. Questa rende il dado del raccordo e

il tubo solidali. La connessione si effettua
con un semplice avvitamento.

Raccordo Viti imperdibili

@76 - 3100mm

| raccordi @ 76 e @ 100 si connettono
immediatamente al tubo inox Transair®.

E’ sufficiente posizionare i tubi da collegare nella
cartuccia Transair® (elemento che permette di
realizzare la tenuta fluidica) per poi chiudere il
guscio Transair® (elemento che permette di assi-
curare la connessione meccanica).

Elemento mobile

Guarnizione

Cartuccia
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ITUBI IN ACCIAIO INOSSIDABILE

TUBO INOX AlSI 316L

/ ) Transair® oD 0 est. 0 int. L (m) Kg
" '/ o D ) TF03 N7 00 22 22 19,6 3 1,860
:.-:".-""‘ ¢ C TF06 N7 00 22 22 19,6 6 3,720
v TF03 N9 00 28 28 25,6 3 2,430
TF06 N9 00 28 28 25,6 6 4,860

TUBO INOX AISI 304

Transair® @D @ est. @ int. L (m) Kg
TX03 M4 00 42 42,3 39,1 8 4,902

f TX06 Mé 00 42 423 39,1 6 9,804
o M? <f % TX03 M6 00 60 60,3 57,1 3 7,053
TX06 M6 00 60 60,3 57,1 6 14,106
g m

TUBO INOX AISI 304
Transair® @D @ est. @ int. L(m) Kg
. TX03 L1 00 76 76,1 72,9 8,955
17,910
14,964

29,928

TX06 L1 00 76 76,1 72,9
; ( TX03 L300 100 101,6 97,6

TX06 L3 00 100 101,6 97,6

o W o~ W

Fate riferimento alla guida d’installazione per la messa in opera del tubo.

122



NORME

Norme di fabbricazione EN 10217-7 EN 10217-7 EN 10217-7
Materiale EN 10088-2, 1.4404 / AISI 316 L 1.4301 / AIS| 304 1.4301 / AIS| 304
Norme della saldatura DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7
Tolleranza DVGW - W541 EN 1127 D4/ T3 EN 1127 D4 /T3
VOLUME E MASSA
. valreperimewoditbo
22 19,6 0,30 0,627 0,929
28 25,6 0,51 0,808 1,323
42,3 39,1 1,20 1,616 2,817
60,3 57,1 2,56 2,331 4,892
76,1 72,9 4,17 2,958 7,132
101,6 97,6 7,48 4,944 12,425

| FISSAGGI E SUPPORTI

COLLARI ISOFONICI

ER01 N7 00 22 M8/M10
ERO1 N9 00 28 M8/M10
ER01 M4 00 42 M8/M10
ERO1 Mé 00 60 M8/M10
ERO1 L1 00 76 M8/ M10
ERO1 L3 00 100 M8 /M10

Carico statico max ammesso : 210 daN

COLLARI INOX
EX01 M4 00 42 M8/M10
EXO01 M6 00 60 M8 /M10
EX01L100 76 M8/ M10
EX01 L3 00 100 M8 /M10

Carico statico max ammesso : 200 daN
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|RACCORDI DI UNIONE

La diversita dei raccordi di unione Transair® permette di rispondere a numerose configurazioni e di owviare alle costrizioni legate
alla struttura degli spazi industriali.

I Connessione rapida

I Smontaggio e riutilizzio

I Pieno passaggio [nessuna riduzione della sezione nel punto di unione)

UNIONE

Transair® Tenuta @D L z Kg
RR06 N7 01 EPDM 22 63,2 1,2 0,125
RR06 N9 01 EPDM 28 85,5 1,2 0,245
RR06 N7 02 FKM 22 63,2 1,2 0,125
RRO6 N9 02 FKM 28 85,5 1,2 0,245
Transair® Tenuta oD 26 L z Kg
RP06 M4 01 EPDM 42 82 155 2,6 0,493
RP06 M6 01 EPDM 60 100 156 2,6 0,656
RP06 M4 02 FKM 42 82 155 2,6 0,493
RP0& Mé 02 FKM 60 100 156 2,6 0,656

CONNETTORI (GUSCIO + CARTUCCIA)

Transair® Tenuta @D L E1 E2 M N Kg

RRO1 L1 01 EPDM 76 146 104 132 88,7 51,4 1,131
RRO1 L3 01 EPDM 100 146 128 157 125 52,7 1,480
RRO1 L1 02 FKM 76 146 104 132 88,7 51,4 1,131
RRO1 L3 02 FKM 100 146 128 157 125 52,7 1,480
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GOMITO 90°

f 1 RRO2N701 EPDM 22 43,6 13,2 0,160
1 “ RRO2N901 EPDM 28 56 14,5 0,266
— RRO2N702  FKM 22 43,6 13,2 0,160
RRO2N9 02  FKM 28 56 14,5 0,266

(i _------
‘ - RP02 M4 01 EPDM 42 0,599
L £ RP02M601 EPDM 60 100 139 64 0,825
%Zj RP02M402  FKM 42 82 130 55 0,599
RP02M602  FKM 60 100 139 b4 0,825

I R S
G/ _+ RX02L100 189 1,033

__ RX02 L3 00 100 278 227 1,417
| gomiti a 90° RX02 si collegano al tubo Transair® per mezzo di 2 connettori
RRO1.
H

GOMITO 45°
N e e e e

0 RX12 M4 00 149 0,481
- RX12 Mé 00 60 300 167 0,527

| gomiti a 45° RX12 si collegano al tubo Transair® per mezzo di 2 unioni RP06.

RX12 L1 00 76 235,5 151,4 0,704
RX12 L3 00 100 2714 184,3 1,309

| gomiti a 45° RX12 si collegano al tubo Transair® per mezzo di 2 unioni RRO1.
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|RACCORDI DI UNIONE

[N N A

2D

| T |es

%

E

TEE PARI
Transair® Tenuta @D L L1
RR04 N701 EPDM 22 42,1 43,6
RR04 N9 01 EPDM 28 56 56
RRO4 N702 FKM 22 42,1 43,6
RRO4 N9 02 FKM 28 56 56
Transair® Tenuta ©D @G L
RP04 M4 01 EPDM 42 82 260
RP04 M601 EPDM 60 100 279
RP04 M4 02 FKM 42 82 260
RP04 M6 02 FKM 60 100 279
Transair® @D L
RX04 L1 00 76 292
RX04 L3 00 100 312

130
139
130
139

Z1
145
155

Z1
11,7
14,5
11,7
14,5

Z1
55
64
55
64

2
1
14,5
1
14,5

Z2
55
64
59
64

2
145
135

Kg
0,210
0,389
0,210
0,389

Kg
0,894
1,200
0,894
1,200

Kg
1,063
1,787

Le tee RX04 si collegano al tubo Transair® per mezzo di tre connettori RRO1.

>
>

D1

€
€

I

ST
=}
LS

TEE DI RIDUZIONE

Transair® Tenuta @D1 @D2 L1
RR04 N9 N701 EPDM 28 22 47
RR04 N9 N702 FKM 28 22 47
Transair® oD1 @D2 L

RX04 L1 M4 76 42 290
RX04 L1 Mé 76 60 290
RX04 L3 M4 100 42 310
RX04 L3 Mé6 100 60 310
RX04 L3 L1 100 76 310

Z1 2
12 16
12 16
Z1 2
145 183
145 183
155 195
155 195
155 135

Kg
0,326
0,326

Kg
1,029
1,103
1,680
1,739
1,637

Le tee di riduzione RX04 si collegano al tubo Transair® @ 76 o @ 100 per
mezzo di 2 connettori RRO1 e al tubo Transair® @ 42 o @ 60 per mezzo di

1 unione RPO6.
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TEE FILETTATA

RR23N706 01 EPDM 22 3/4" 42,1 11,7 13,7 0,189
RR23N70602 FKM 22 3/4" 421 30 11,7 13,7 0,189

RX23 L1 04 76 G1/2 292 145 63 0,892
RX23 L3 04 100 G1/2 312 155 75,8 1,564

Le tee filettate RX23 si collegano al tubo Transair® per mezzo di 2 connettori RR0O1.

Bz

RIDUZIONE IN LINEA

RR14 M4 06 42 G 3/4 88 0,600
RR14 M4 08 42 G1 160 0,800
RR14 M6 06 60 G 3/4 92 1,000
RR14 M6 08 60 G1 92 0,850

Le riduzioni in linea RR14 si collegano al tubo Transair® @ 42 o @ 60
per mezzo di 1 connettore RR0O1 e al tubo @ 22 o0 @ 28 per mezzo di 1 unione
RRO5.

RX66 M6 M4 0,376
RX66 L1 Mé 76 60 240 0,549
RX66 L3 L1 100 76 192 0,702

Le riduzioni in linea RX66 si collegano al tubo Transair® @ 76 o @ 100
per mezzo di 1 connettore RRO1 e al tubo @ 60 per mezzo di 1 unione
RPO6.
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|RACCORDI DI UNIONE

TAPPO

Transair®  Tenuta oD L Kg
RR25N701 EPDM 22 41,1 0,081
RR25 N9 01 EPDM 28 54,5 0,146
RR25N702 FKM 22 41,1 0,081
RR25N902 FKM 28 54,5 0,146

Transair® @D L Kg
o RR25 M4 00 42 85 0,465
RR25 Mé6 00 60 85 0,718

[ : Transair® oD L Kg
|,-‘. RX25 L1 00 76 106 0,346
T L e RX25 L3 00 100 107,4 0,539

| tappi RX25 si collegano al tubo Transair® per mezzo di 1 connettore RRO1.

TERMINALE FILETTATO, BSP CONICO

Transair® Tenuta @D c L z Kg

RRO5 N7 0401 EPDM 22 1/2 51,1 20,7 0,100
RRO5 N7 06 01 EPDM 22 3/4 52,6 22,2 0,104
RRO5 N9 08 01 EPDM 28 1" 65,5 22,1 0,181
RRO5 N7 0402 FKM 22 1/2 51,1 20,7 0,100
RRO5 N7 06 02 FKM 22 3/4 52,6 22,2 0,104
RRO5 N9 0802 FKM 28 1" 65,5 22,1 0,181

ADATTATORE MASCHIO, BSP CONICO

Transair® oD C L H Kg
) RRO5 M4 06 42 3/4 117 10 0,557
ﬂ;‘ RRO5 M4 10 42 1"1/4 183 15 0,896
E% m P RRO5 M4 12 42 171/2 183 15 0,588
T RR05 Mé 06 60 3/4 117 10 1,005
RRO5 Mé 16 60 2" 192 15 1,787
RRO5 Mé6 20 60 2"1/2 195 15 1,217

'adattatore RRO5 si collega al tubo Transair® per mezzo di 1 unione RP06

Transair® @D c L H Kg

RRO5 L1 20 76 R2°1/2 125 20 1,968
L'adattatore maschio RR05 si collega al tubo Transair® per mezzo di 1 connettore
RRO1.




ISPOSA E PRESE MURALI

BRIDE SEMPLICE POSA RAPIDA

Transair® Tenuta ©D c1 C2 E L Kg

RR82 M4 06 01 EPDM 42 3/4 M10 49 88 0,445
RR82 M6 06 01 EPDM 60 3/4 M10 62 117 0,900
RR82L10801 EPDM 76 1 M12 50 137 1,950
RR821L30801 EPDM 100 1 M12 80 158 1,960
RR82 M4 0602 FKM 42 3/4 M10 49 88 0,445
RR82 M6 06 02 FKM 60 3/4 M10 62 117 0,900
RR82 L1 08 02 FKM 76 1" M12 50 137 1,950
RR82 L3 08 02 FKM 100 1" M12 80 158 1,960

PRESA A MURO 1 USCITA A 45° - DA 1/2”
BSP CILINDRICO

Transair® C1 c2 c3 H K M N Kg
664121 21 G1/2 G1/2 G1/4 64 845 665 82 0539
Fornito con estremita G1/2"
PRESA MURALE FILETTATA 2 USCITE FEMMINA
N a BSP CILINDRICO
— .
| Lo
g@x@ﬁl |L(@ o=  Transair® c1 €2 ¢3 H K M N Kg
=] 6686 21 21 G1/2 G1/2 Gl/4 48 725 665 82 0415
Fornito con estremita G1/2"
1 PRESA A MURO FILETTATA 2 USCITE A 45°
DA 1/2” BSP CILINDRICO
Transair® Cc1 Cc2 Cc3 H K M N Kg
46 <03 % 66902121 G1/2 G1/2 G1/4 64 845 665 82 0,672
w Fornito con estremita G1/2"
PRESA A MURO FILETTATA 3 USCITE
DA 1/2” BSP CILINDRICO
Transair® C1 c2 c3 H K M N Kg
6635 27 21 G3/4 G1/2 G1/4 64 845 665 82 0,750

Fornito con estremita G1/2"

HMiransair
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IRUBINETTI E VALVOLE

| rubinetti e le valvole Transair® sistemate in maniera regolare lungo la rete e i punti chiave, come l'uscita della pompa e a monte
dei punti di utilizzo, semplificano sia gli interventi che la manutenzione.

VALVOLA A FARFALLA BLOCCABILE

Transair®  Tenuta @D gD1 OD2 PD3 M N1 N2 E Kg
VRO2M401 EPDM 42 32 73 100 18 192 178 56 33 1,700
VRO2M402 FKM 42 32 73 100 18 192 178 56 33 1,700
VRO2M601 EPDM 60 50 89 125 18 170 176 62 43 2100
VRO2M602 FKM 60 50 89 125 18 170 176 62 43 2100
VRO2L101 EPDM 76 80 118 160 18 206 219 90 46 3,200
VRO2L102 FKM 76 80 118 160 18 206 219 90 46 3,200
VRO2L301 EPDM 100 100 150 180 18 206 239 106 52 4300
VRO2L302 FKM 100 100 150 180 18 206 239 106 52 4300

Modelli con marcatura CE. Guarnizione NBR. Kit di bulloni EW06 non forniti per montaggio da flangia a
flangia. Le valvole a farfalla non richiedono anelli aggiuntivi per la connessione a una flangia.
Per flange circolari conformi a EN 1092-1 - PN16.

e
5)

& /{)’;ﬂ‘ KIT DI BULLONI PER VALVOLA A SFERA E FLANGIA IN ALLUMINIO
» i‘__{‘"—‘ J/ Transair® c L Numero di bulloni Kg
& EW06 00 03 M16 90 x8 1.820

KIT DI BULLONI PER IL MONTAGGIO DI FLANGIA IN ALLUMINIO/VALVOLA/FLANGIA IN ALLUMINIO

—

Riferimenti a flangia Transair® oD (ON) Quantita di kit bullone  Coppiadiserraggiomax.inN.m.

RX30 M4 00 VR02 M4 01 42W 32 EWO06 00 03 1 kit
RX30 M4 00 VR02 M4 02 42 32 EW06 00 03 1 kit
RX30 M6 00 VRO02 M6 01 60 50 EWO06 00 03 1 kit
RX30 M6 00 VRO02 Mé 02 60 50 EWO06 00 03 1 kit 50

RX30 L1 0001 VRO2 L1 01 76 80 EWO06 00 03 1 kit

RX30 L1 0001 VRO2 L1 02 76 80 EWO06 00 03 1 kit
RX30 L3 00 VR02 L3 01 100 100 EWO06 00 03 1 kit
RX30 L3 00 VRO02 L3 02 100 100 EWO06 00 03 1 kit

FLANGIA CIRCOLARE (EN-ISO) IN ALUMINIO

o

Transair® @D (ON) @D1 #D2 @D3 E L Kg
RX30 M4 00 42 32 140 100 18 10 163 1,250
RX30 M6 00 60 50 165 125 18 10 141 1,700
RX30 L1 00 76 65 185 145 18 10 75 1,940
RX30 L1 00 01 76 80 200 160 18 10 75 2,250
RX30 L3 00 100 100 220 180 18 10 75 2,680

GUARNIZIONE PER BRIDE CIRCOLARE

.

Transair® (DN) Per la flangia circolare @D1 #D2 E Kg
0 EWO05 M4 01 32 RX30 M4 00 82 43 2 0,028
= EWO05 M6 01 50 RX30 M6 00 107 61 2 0,036
EWO05 L1 01 65 RX30L100 124 73 3 0,028
EWO05 L1 0001 80 RX30L10001 142 89 3 0,033
EWO05 L3 01 100 RX30 L3 00 162 115 3 0,035
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KIT DI BULLONI PER VALVOLA A SFERA E FLANGIA IN ALLUMINIO

//’Jp . Transair® (o L Numero di bulloni Kg
&2 > Ewos0001 M16 60 x 8 1,257
0 . h-*’_’-://;
42 SELEZIONE DEI GUARNIZIONI E DEI BULLONI PER IL MONTAGGIO A FLANGIA /
60 FLANGIA
76 Transaire D oW RUsfimente  Riermendl o e mnm
100 0 RX30M400 42 32 EWO5M401  EWO06 0001 1 kit
RX30M600 40 50 EWO5M601  EWO06 0001 1 kit i
RX30L100 76 65 EWO5L101  EWO06 0001 1 kit
RX30L10001 76 80 EWO5L10001  EWO06 00 01 1 kit
RX30L300 100 100 EWO5L301  EWO06 00 01 1 kit
RUBINETTO DOPPIO FEMMINA
Transair® c MaxP F H L M Kg
VR0O30002  G1/4 10 30 11,4 20 43 51,5 98 0,157
VR0O30003  G3/8 10 30 11,4 20 43 51,5 98 0,141
VR0O30004  G1/2 15 30 13,5 25 47 55 98 0,204
VRO30006  G3/4 20 30 12,5 31 58 57,5 122 0,310
VR0O30008  G1” 25 30 15 38 60 69,5 122 0,460
VRO30010* G1°1/4 32 30 17 48 77 81,5 153 0,751
VR0O30012* G1°1/2 40 30 18 54 83 95 153 1,100
VRO30016* G2 50 30 22 66 95 113 162 1,644
VRO3 00 20* G2°1/2 65 30 22 85 132 136 255 2,979

*Modello marchiato CE.

RUBINETTO MASCHIO BSP CONICO - FEMMINA BSP CILINDRICO

Transair® C1 c
VR0O40004 R1/2 G1/2 15
VR040006 R3/4 G3/4 20
VR040008 R1" G1" 25
VR040010* R1"1/4 G1"1/4 32
VR040012* R1"/2 G112 40
VR040016* R2" G2" 50
VR040020* R21/2 G212 65

*Modello marchiato CE.

T F
0 2
0 3
0 40
0w
40 54
4 685
% 8

H
43
50
54
73
79
86
132

L
140,5
164,5

172
217,5
220
230,5
3975

L1

100
120
120
158
158
158
255

L2
70
76,5
92,5
106
113
133
180,5

Kg
0,230
0,360
0,623
0,965
1,213
1,983
3,600

11100d0dd Id VWIWV9
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|UTENSILI

VALIGIA UTENSILI

Transair® Voltage
EWO01 00 01 220V
EWO01 00 03 110V

Questa valigia contiene : 1 utensile portatile, 1 batteria 14,4 V e 1 carica batteria.

PINZE PER UTENSILE PORTATILE

Transair® @D E1 E2 L1 L2
EWO02 M4 00 42 103 28 154 46
EW02 Mé 00 60 103 42 154 46
EW02 L1 00 76 103 52 154 46
EW02 L3 00 100 103 71 154 46
TAGLIA TUBO

Transair® L H Per tubo Transair®
6698 03 01 230 98 0 22-28-42-60-76
EWO08 00 03 360 155 ? 100

Rotella di ricambio per tagliatubi 6698 03 01 : EW08 00 99
Rotella di ricambio per tagliatubi EW08 00 01 : EW08 00 02

UTENSILI DI SMONTAGGIO

EW11 00 01
Questo kit comprende 1 chiave, 5 anelli di smontaggio @22 e 5 anelli di smontaggio @ 28

KIT DI MANUTENZIONE

Transair® Tenuta @D
EW10 N7 01 EPDM 22
EW10 N9 01 EPDM 28
EW10 N7 02 FKM 22
EW10 N9 02 FKM 28

Contiene 5 accessori completi di montaggio

SERIE DI CHIAVI DI SERRAGGIO
6698 05 03

DRILLI UTENSILE DI FORATURA

Transair® oD1 @D2 H Kg Per tubo Transair®
EWO09 00 22 22 10 69 0,120 D 42 - 60
EWO09 00 30 30 12 71 0,127 @76 -100

UTENSILE DI SBAVATURA
Transair® L Kg
6698 04 02 140 0,026
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| FISSAGGI E SUPPORTI

KIT BARRE FILETTATE
' @ ER99 05 02 M8
ER99 05 03 M10

Questo Kit comprende 10 barre filettate da 1 metro, 50 dadi e 10 connettori filettati

PINZA AD AVVITARE
ER99 06 02 M8
ER99 06 03 M10
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TRANSAIR® GAMMA
IN ACCIAIO INOSSIDABILE

GUIDA ALLINSTALLAZIONE

Le regole d’arte
dell'installazione
Consigli per linstallazione

Le regole d'arte dell'installazione

Tubi in acciaio
inossidabile Transair®
Generalita

Taglio del tubo

I raccordi di unione Transair®
Generalita

Connessione / sconnessione

Casi pratici

Fissaggi e supporti

Le bride Transair®

Posa di una bride

Piegatura di tubi di Transair®

in acciaio inossidabile

Quote Z

1362137

136
137

138 a 141

138
139

142 a 146
142
143
146
147

148
148

149

150 - 151

ANOIZVIIVLSNITIV vading
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|LE REGOLE DA OSSERVARE

Consigli per lUinstallazione

| Messa in opera dell’installazione

Una volta finita linstallazione Transair®, e prima di mettere in servizio la rete, linstallatore procedera a tutte le prove,
ed i controlli e la messa in conformita secondo le prescrizioni, e le normative vigenti applicabili allimpianto

| Montaggio dei componenti

Per una buona messa in opera, i componenti Transair® sono forniti con una guida di montaggio. Rispettare i metodi e le
indicazioni riportate su questo documento




Le regole d’arte per ottimizzare una rete Transair®

I Le curve, gli aggiramenti degli ostacoli e gli sbalzi di livello generano perdite di carico. Per
evitarle, utilizzate delle mensole modulari che permettono di deviare la rete e di aggirare gli
ostacoli. Evitare le riduzioni di passaggio, fonti di perdite di carico.

I Non interrare mai la rete, al fine che possa essere sempre accessibile per la manutenzione e gli inter-
venti

I Per isolare termicamente i sistemi per acqua industriale Transair®, raccomandiamo di isolare i tubi in
acciaio inossidabile Transair®.
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ITUBI IN ACCIAIO INOSSIDABILE TRANSAIR®

Caratteristiche

| tubi inox Transair® vengono forniti “pronti alluso”. Non & richiesta nessuna preparazione particolare (taglio, shavatura,
cianfrinatura, etc.). Grazie alla rigidita dei tubi inox Transair®, i fenomeni di dilatazione/contrazione dovuti alle variazioni di
temperatura sono limitate. La rete Transair® conserva la sua rettitudine e dunque le sue performances nel tempo (limita-
zione delle perdite di carico legate agli sfregamenti).

| tubi inox Transair® sono calibrati e si adattano perfettamente ai differenti raccordi Transair®. Ogni connessione e sicura, e
la tenuta & ottimale. Limpiego del tubo inox Transair® permette di limitare le deteriorazioni interne dovute alla corrosione

0 22 0 28 0 42
TUBO SBAVATO E CIANFRINATO TUBO SBAVATO E CIANFRINATO TUBO LAVORATO "SPORGENZE *
AOGNIESTREMITA, SBAVATO E

CIANFRINATO

@60 076 0100

TUBO LAVORATO "SPORGENZE"A TUBO LAVORATO "SPORGENZE" TUBO LAVORATO "SPORGENZE "
OGNI ESTREMITA, SBAVATO E A OGNI ESTREMITA, SBAVATO E A OGNI ESTREMITA, SBAVATO E
CIANFRINATO CIANFRINATO CIANFRINATO

NORME . ez i2-0s0  076-0100

Norme di fabbricazione EN 10217-7 EN 10217-7 EN 10217-7
Materiale EN 10088-2, 1.4404 / AISI 316 L 1.4301 / AISI 304 1.4301 / AIS| 304
Norme della saldatura DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7
Tolleranza DVGW - W541 EN 1127 D4 /T3 EN 1127 D4 /T3

22 19,6 0,30 0,627 0,929
28 25,6 0,51 0,808 1,323
42,3 39,1 1,20 1,616 2,817
60,3 57,1 2,56 2,331 4,892
76,1 72,9 4,17 2,958 7,132
101,6 97,6 7,48 4,944 12,425
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Taglio del tubo

0 22
028

ANOIZVIIVLSNITIV vading

o ./

TAGLIA-TUBI UTENSILE UTENSILE PENNARELLO
6698 03 01 DI CIANFRINATUR DI SBAVATURA
6698 04 01 6698 04 02
0,5°maxi
-
\ 5
?
?#22:L =304
#28:L=415
1 - Taglio del tubo: 2 - Cianfrinare accuratamente i contorni
-posizionare il tubo nella tagliatubi. esterni.
-portare la rondella al livello del tubo. 3 - Shavare ugualmente linterno del tubo.
-girare la tagliatubi attorno al tubo stringendo 4 - Segnare il testimone di connessione.

regolarmente.
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ITUBI IN ACCIAIO INOSSIDABILE TRANSAIR®

Taglio del tubo inox

0 42-0 60
@76-0100

TAGLIA-TUBO LIME UTENSILE DI SBAVATURA

PINZA PER UTENSILE PORTATILE REF.
EW02 M4 00 (@ 42)

UTENSILE PORTATILE REF. EW02 M6 00 (@ 60)
EW01 00 01 (220V) OR EW02 L1 00 (@ 76)
EW01 0003 (110V) EW02 L3 00 (@ 100)

1-TAGLIO DEL TUBO

@ 42 -60:1° maxi
@ 76-100:0,5° maxi

1 - Taglio del tubo: 2 - Limare accuratamente l'estremita esterna
- posizionare il tubo nella tagliatubi e interna del tubo.
- portare la rondella al livello del tubo
- girare la tagliatubi attorno al tubo
stringendo regolarmente.
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2 - PREPARAZIONE DELLUTENSILE

ANOIZVIIVLSNITIV vading

|
Aprire il pistone di Posizionare la Bloccare la pinza
fermo sul davanti pinza nel suo chiudendo il pis-
della macchina alloggiamento tone di fermo.

premendo il tasto*

3 - REALIZZAZIONE DI UNA CONNESSIONE

Aprire Rilasciare le Aprire le 2 ganasce Ripetere
manualmente le 2 ganasce. Premere in modo di liberare l'operazione fino ad
ganasce della pinza. sul grilletto e pin- e poter girare ottenere il numero
Inserire il tubo in zare il tubo fino leggermente il tubo di lavorazioni

inox nella pinza fino all'awviso acustico di minime richieste

a battuta fine pressata. per ogni diametro.

0 42 @60 @76 @ 100
Numero di
lavorazioni
minime.

IMPORTANTE: NON SOVRAPPORRE LE LAVORAZIONI!
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|1 RACCORDI DI UNIONE TRANSAIR®

Caratteristiche

CONNESSIONE ISTANTANEA PER MEZZO0 DI PINZA DI AGGANCIO

Guarnizione

Ghiera di dismontaggio
Pinza di
aggancio

Boccola distanziatrice

| raccordi di unione @ 22 e @ 28 si connettono testimone di connessione.
istantaneamente al tubo inox Transair®  La pinza d'aggancio precaricata assicura la
E" sufficiente inserire il tubo nel raccordo fino al  tenuta meccanica.

CONNESSIONE RAPIDA A DOPPIA STAFFA

Elemento

mobile
Guarnizione

Staffa

Tubo

| raccordi di unione @ 42 e @ 60 si connettono tubo solidali. La connessione si effettua con un
al tubo inox Transair® per mezzo di una doppia semplice awitamento del dado.
staffa. Questa rende il dado del raccordo e il

CONNESSIONE RAPIDA A GUSCIO

Vite imperdibile

Sporgenza

Guarnizione Tubo

Cartucci

Guscio

| raccordi di unione @ 76 e @ 100 si connettono realizzare la tenuta fluidica) per poi chiudere
immediatamente al tubo inox Transair®. il guscio Transair® (elemento che permette di

E’ sufficiente posizionare i tubi da collegare nella  assicurare la connessione meccanica) e infine di
cartuccia Transair® (elemento che permette di realizzare il serraggio delle 4 viti.
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Connessione / sconnessione

0 22-28

OO

UTENSILE DI SMONTAGGIO EW11 0001

CONNESSIONE

WD:
ol T o

n# R
W e
c% =
—
a v B |~ =
J’
B
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|| RACCORDI DI UNIONE TRANSAIR®

0 42

e
o e i | K
n
@ = &
R HE
@ = @

S TR T

H
n
“tw e wmEl” B
g e -

SOSTITUIRE 1 CONNETTORE DA 1 TEE --
42 105
60 123
L »
i

1 - Tagliare il tubo e realizzare
la bordatura (cf pag 141)

2 - Collegare i tubi con
l'aiuto della tee

AGGIUNGERE 1 TEE

9 Limml
. ‘ 42 110

]

1 - Tagliare il tubo e realizzare
la bordatura [cf pag 141) 2 - Collegare i tubi con laiuto della tee
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Connessione / Sconnessione

1 - Inserire la cartuccia all'estremita del primo
tubo, fino alla sporgenza

2 - Awvicinare il secondo tubo verso la cartuccia
e farla scivolare fino alla sporgenza

3 - Posizionare il guscio sulla connessione

4 - Pre-avvitare con laiuto di una chiave a
brugola, 6 mm perig 76 e ¢ 100.

5 - Tirare i tubi verso lesterno del guscio fino
alla sede

un punto al altro, come segue :

1

ANOIZVIIVLSNITIV vading

6 - Avvitare
coppia di serraggio minima : 10 m.N
Coppia diserraggio max : mettere in contatto
i 2 gusci.

7 - Per una sigillatura efficace del morsetto,
occorre eseguire il serraggio a vite sui lati
alternati del morsetto come mostrato in
precedenza.

Al fine di garantire un serraggio omogeneo, si raccomanda di avvitare alternativamente da

Per sconnettere, realizzare la stessa operazione in senso inverso.
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|l RACCORDI TRANSAIR®

Casi pratici

146

N e

1 x RX02 2x RRO1

gl A e

1x RX04 3x RRO1

o -+ 5=

1x RX25 1xRRO1

. +%+Mﬁ

1x EW06 1 x RX30 1xRRO1

umull + B+ e

1x RR01L301/02 1xRX66 L3 L1 1xRRO1L101/02

e+ H+r+[ﬁ: T+ Dk

1 x RRO1 1xRX30  1xVRO02 1xRX30 1xRRO1
N x EW06




| FISSAGGI E SUPPORTI

L i
i [ i
| ;
! 150 mm -t >
mini ! Dmax !

ANOIZVIIVLSNITIV vading

22 2,5 22 3
28 2,5 28 3
42 2,5 42 4
60 2,5 60 4
76 25 76 5
100 25 100 5

Posizionare le pinza ad avvitare ER99 sulla trave IPN nel rispetto delle raccomandazioni per il
numero minimo di fissaggio per tubo e la distanza che separa questi 2 fissaggi in funzione del
diametro del tubo.
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| LE BRIDE TRANSAIR®

Posa di una bride

UTENSILE DI FORATURA PER UTENSILE DI SBAV TURA PER TRAPANO
ACCIAIO INOSSIDABILE TRANSAIR®  ACCIAIO INOSSIDABILE TRANSAIR®

EW09 00 22 6698 04 02

EW09 00 30

.

w

1 - Trapanare il tubo in alluminio nella 2 - Sbavare attentamente il tubo.
posizione desiderata utilizzando il trapano: 3 - Posizionare la staffa e serrare
o P42 - P60: filettatura femmina EW09 00 22 completamente le 2 viti.
* (076 - P100: filettatura femmina EW09 00 30
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| PIEGATURA DI TUBI IN ACCIAIO INOSSIDABILE

Tutti 1 diametri

Grazie alle loro caratteristiche tecniche, il tubo in
acciaio inox Transair® puo essere piegato secondo
le seguenti specifiche:

Transair® R min. (mm) L min. (mm)
022 L4 125
0 28 56 125
042 84 125
0 60 93 125
076 114 125
? 100 152 125

L.min.

ANOIZVIIVLSNITIV vading
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| DATI PRATICI

Quote Z

RRO2/RR02 Z (mm) 4 N
022 13 RR02 N7 - RR02 N9 RP02 M4 - RP02 Mé
28 15
z | 17 Y4
T """ > W
RP02 Z (mm) ‘ o 1 ‘
0 42 55 | \ =
9 60 64 % ‘ Ej;
\ NG
RRO6 Z(mm) 4
RP06 M4 - RP06 M6
022 1,2 RR06 N7 - RR06 N9
28 1,2 - .
022->028 1,6 1 R
s
RP06 Z (mm) .
042 2,6 ‘ :
9 60 26 I
\
RPO04 Z1 (mm) Z2 (mm) /
042 55 55
@ 60 64 64
\
RRO4 Z1 (mm) Z2 (mm) / \ /
022 11,7 1
028 15 15 RRO4 N9 N7 RRO4N7 - RRO4 N9
028->022 12 16 o ala, I N
< 5 s ﬁ ( g i
N H
Q Z2 [ P 172
— — \ |
\ | —
\ AN




RX04 Z1 (mm)
0176 146
076->042 146
076->060 146
2100 156
0100 - > @ 42 156
0100 -> 0@ 60 156
©9100->076 156

RX02

076

0 100

RRO5

RRO5 N7 04

RRO5 N7 06

RRO5 N9 08
RR23/RX23 Z1 (mm)
022 12
0176 146
2100 156

Z2 (mm)
146
182
183
136
196
196
136

Z (mm)
189
227

Z(mm)
21
22
22

Z2 (mm)
14
63
76

/
ANOIZVIIVLSNI TV vading

/
RX04 L1 00 - RX04 L3 00
pa)
22
. /
e N
RX02 L1 00 - RX02 L3 00
[————
z
. /
e N
RRO5 N7 04 - RRO5 N7 06
RRO5 N9 08
—
LS
Z \
. /
e N O N
RR23 N7 06 RX23 L1 04 - RX23 L3 04
] —T] pal
il
L | |11
L [ A {
22
. AN /
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| TRANSAIR®: TUBI DI CADUTA IN ACCIAIO INOSSIDABILE

I Per soddisfare i requisiti di applicazioni con aria compressa e vuoto in ambienti difficili (settore alimentare e
bevande, farmaceutico o laboratori), Transair® oggi propone una gamma completa di tubi per calate in acciaio
inossidabile 316L con diametro 822 mm.

I Questi tubi per calate modulari con tecnologia di collegamento istantaneo sono molto semplici da pulire e resistenti
alle sostanze chimiche aggressive (elenco di compatibilita chimica disponibile su richiesta).

I In applicazioni per il settore alimentare e delle bevande questi tubi per calate possono essere utilizzati in zone di spru-
zzo o dedicate agli alimenti, perché sono compatibili con il contatto continuo con alimenti (l'acciaio inossidabile 316L &
conforme ai requisiti FDA - CFR21 per applicazioni a contatto con alimenti).

SPECIFICHE TECNICHE CARATTERISTICHE E VANTAGGI

* Diametro esterno del tubo: 22 mm » Completamente smontabile e riutilizzabile

e Diametro interno del tubo: 19,6 mm e Connessione e disconnessione istantanee

¢ Design completamente alesato e Reti modulari e flessibili

¢ Tecnologia ad innesto e Ottimizzazione delle operazioni di pulizia e manutenzione

* Materiale (raccordo e tubo): completamente in acciaio » Ampia compatibilitd con sostanze chimiche per
inossidabile 316L applicazioni in ambienti aggressivi (vedere tabella

* Raccordi imballati singolarmente in busta di plastica Compatibilita chimica, pagina 115)

* Tenuta: FKM * La staffa a parete a 3 attacchi facilita la connessione
¢ Pressione: da 0 a 10 bar al processo.
e Temperatura: da -20 °C a +120 °C

e Vuoto: 10 mbar (valore assoluto)

Corpo N .
P Guarnizione

Anello pinza

Esempio di applicazione per il settore Alimenti e bevande :
l'utente aveva bisogno di un tubo per calate di 22 mm
completamente in acciaio inossidabile in una zona di
lavaggio.
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Istruzioni di montaggio e smontaggio di un tubo per calate in acciaio inossidabile

Montaggio: spingere il tubo nel Smontaggio: 1. Svitare manualmente Smontaggio : 2. Installare l'anello di
raccordo. il dado e farlo scorrere lungo il tubo. smontaggio rosso sul tubo e riavvi-
tare il dado sul raccordo.

Smontaggio : 3. estrarre il tubo dal Smontaggio : 4. Svitare manualmente Smontaggio : 5. Riavvitare il dado sul
raccordo. il dado e rimuovere l'anello di smon- raccordo senza l'anello rosso; ora
taggio rosso. pronto per il montaggio.

Questi tubi per calate possono essere collegati rapidamente a staffe a montaggio
rapido della gamma Transair® in alluminio (pagine 40/41 del presente catalogo) e a
staffe a montaggio rapido della gamma in acciaio inossidabile Transair® [pagina 129).

g
_M_:qd'-l""' TFO3 N7 00 Tubo @22 - Acciaio inossidabile 316L - Lunghezza: 3 m
o TF06 N7 00 Tubo @22 - Acciaio inossidabile 316L - Lunghezza: 6 m
Gomito 90°, acciaio inossidabile 316L, @22
RF06 N7 02 ' !
FKM (tubo curvo)
RF02 N7 00 Gomito 90°, acciaio inossidabile 316L, @22 FKM
RF02 N7 02 Gomito 90°, acciaio inossidabile 316L, @22 FKM

Raccordo a T ad angolo retto filettato 3/4", acciaio

RF04 06 00 inossidabile 316L

Raccordo prigioniero maschio 022, G3/4" FKM,

RF08 N706 02 acciaio inossidabile 316L

G3/4" staffa a parete > 3 attacchi G1/2", acciaio

O%hawery )2

RF3506 04 inossidabile 316L (fornita senza tappo)

EF25 00 04 02 ;aapf[f):;npzcr(e:itaei()Ril_%oSsEi:gtzile, guarnizione FKM, per
VEO4 00 06 \[:ils\/:ilc;aar;laesg?iéol_R3/4"/Femmina G3/4", acciaio
EX01 N7 00 Dispositivo di fissaggio, @22, acciaio inossidabile 316L
EW11 N7 00 Anello di smontaggio rosso, polimero, @22
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PRODOTTI PARKER DAI LOCALI TECNICI

Filtri a coalescenza e a carbone attivo per aria e gas compressi

Portata fino a 31.250 m3/h. Pressione d’esercizio fino a 350 bar.

Progettati per aria e altri gas compressi (gas naturale, idrogeno, ossigeno, azoto, argon, elio ecc.)
Consegnabili in base agli standard degli enti internazionali principali (PED, ASME VIII div. 1 e 2,
Ghost, China Stamp, LRofS, DNV, GL, ABS ecc.), incluse direttive 1IS012500 e I1S08573.1.

Essiccatori refrigeranti

e Portata fino a 26.400 m3/h.

¢ Pressione d’esercizio fino a 40 bar.

¢ Punto di rugiada in pressione +3 °C.

e Sistema di risparmio energetico SMART SAVE.

Sistema in alluminio Transair®

Transair®: un sistema di tubi in alluminio esclusivo, flessibile e aggiornabile.
La realizzazione di reti primarie e secondarie per i principali gas industriali
non e mai stata cosi rapida.

Fluidi compatibili: aria, azoto, vuoto e argon ecc.

Diametri disponibili: 16,5, 25, 40, 50, 63, 76, 100 e 168 mm.

Colore dei tubi: blu, grigio e verde. Raccordi: BSP e NPT.

Essiccatori ad adsorbimento per gas e aria compressi

e Portata fino a 14.500 m3/h. Pressione d’esercizio fino a 350 bar.
Punto di rugiada in pressione fino a -70 °C. Progettati per aria e altri gas compressi.
¢ Sistema di rigenerazione del vuoto brevettato.
e Conforme ai requisiti dei principali standard ed enti internazionali
(PED, ASME VIIl div. 1 e 2, Ghost, China Stamp, LRofS, DNV, GL, ABS ecc.).

Essiccatori a membrana

e Progettati per applicazioni nel punto di utilizzo che richiedono esclusivamente
dimensioni compatte.

e Portata d’aria fino a 1.000 m3/h.

¢ Pressione d’esercizio fino a 10 bar.

¢ Punto di rugiada in pressione fino a -40 °C.

¢ Funzionamento senza alimentazione elettrica.

Sistemi per aria respirabile

e Portata fino a 850 m3/h.
* Pressione d’esercizio fino a 16 bar.
¢ Conforme agli standard ISO 12021 e della farmacopea europea.

Scambiatori di calore con sistemi di raffreddamento ad aria e liquido

e Portata fino a 12.000 m3/h.

* Progettati per applicazioni da 0 a 40 bar.

¢ Disponibili in acciaio inossidabile e altri materiali resistenti alle sostanze chimiche.
e Gamme speciali per biogas e gas naturale.

e Installazioni su misura in base ai requisiti.




AL CUORE DELLA PRODUZIONE

Raffreddatori industriali

¢ Potenza di refrigerazione fino a 757 kW.

e Trattamenti speciali delle superfici esterne e interne per gas e ambienti aggressivi.
* Apparecchio dedicato per applicazioni laser e gas speciali (biogas).

e |nstallazioni su misura in base ai requisiti.

Scaricatori di condensa

e Per linee ad aria compressa fino a 66.000 m3/h.
* Pressione d’esercizio fino a 50 bar. Progettati per gas corrosivi e aria.
e Versioni a galleggiante, ritardo e controllo elettronico del livello.

Sistema in acciaio inossidabile Transair®

Transair®: un sistema di tubazioni in acciaio inossidabile flessibile e aggiornabile
per la realizzazione di reti di acqua industriale primarie e secondarie.

Fluidi compatibili: acqua industriale, oli ecc.

Applicazione principale: raffreddamento (stampi, strumenti, saldature ecc.)
Diametri disponibili: 22, 28, 42, 60, 76 e 100 mm.

Raccordi: BSP e NPT.

Separatori condensa acqua-olio

Disponibili in 7 modelli per il trattamento delle condense generate da aria
compressa per portate fino a 3.600 m3/h.

Disponibili in 7 modelli per il trattamento delle condense
generate da aria compressa per portate fino a 3.600 m3/h.

e Per la generazione di azoto ultra puro da aria compressa.

» Portata di azoto prodotto fino a 150 m3/h.

e Montaggio modulare per portate di azoto maggiori.

e Grado di purezza: da 95% a 99,999%.

¢ Pressione massima aria in ingresso: 15,0 bar

* Pressione massima azoto in uscita: 13,5 bar

e Conforme a standard EIGA per il settore degli alimenti e delle bevande

Generatori di azoto a membrana

e Per la generazione di azoto ultra puro da aria compressa.

* Portata di azoto prodotto fino a 300 m3/h.

¢ Montaggio modulare per portate di azoto maggiori.

e Grado di purezza: da 95% a 99,5%.

¢ Pressione massima azoto in uscita: 13 bar

e Consumo ridotto di aria compressa per m3 di azoto prodotto.
¢ Progettati per applicazioni nel punto di utilizzo.

Servizi a valore aggiunto

e Analisi dei contaminanti

e Conteggio particolato

e Test dell'umidita

e Analisi dell'aria respirabile

* Prova perdite

e Pacchetti di manutenzione

e Tecnici addestrati in fabbrica
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La soluzione Parker abbina aria e gas trasportati di
eccellente purezza a elevata portata
e bassi costi di esercizio.
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CAS6A104 59 EA980603 43,92 EWO2M400 132,140 RA26L3L1. 33 RRO6N701. . 124
CAB6ELD2 59  EA980604 43,92 EWO02M&00 132,140 RA261800 33 RR04N702 124
CAB6ELO3 59 EF000002 62 EW030001 50 RA26L8L3. 33 RRO04N901 124
CAB6ELDL 59  EF000004 62 EW056300 37 RA306300 37  RRO0&N9 02 124
CA86 U102 59,61  EF000006 62 EW05K200 37 RA30L100. 37 RRI4MA408 127
CA86U103 59,61  EF000008 62 EWO05L100 37 RA30L300 37  RRI14M408 127
CA86 U104 59,61  EF000203 62 EWO05L10001 130,131 RA30L8K2 37  RRI4M604 127
CA86U202 59,61  EF000204 62 EWOSL101 130,131 RA31L800 37 RRI4M808 127
CA86U203 59,61  EF000304 62 EW05L300 37 RABL12%. 37 RR23N7.0601 127
CA86 U204 59,61  EF000406 62 EWO05L301 130,131 RA33L324 37  RR23N70602 127
CASTAI02 59 EF000608 62 EW05L800 37 RALLL1I0045 33 RR25M400 128
CAS7AI03 59 EF020002 62 EWO5M401 130,131  RAA4L30045 33 RR25M§00 128
CASTAI 04 59 EF020003 62 EWO05M601 130,131  RAA4L8O04S5 33 RR25N70] 128
CASTELD2 59 EF020004 62 EW050001 131 RA452504 40 RR25N702 128
CAS7ELO3 59 EF020006 62 EW060002 38 RA654004 40 RR25N901 128
CASTELODL 59 EF020203 62 EW040003 37,130  RA655004 40 RR25N9 02 128
CA87U102 59,61  EF020204 62 EW060007 38 RA655008 40 RR61L108 40
CA87U103 59,61  EF020304 62 EW050008 37 RA656304 40 RR6IL116 40
CA87U104 59,61  EF020406 62 EW060009 38 RA656308 40 RR61L308 40
CA87U202 59,61  EF040102 63 EW050015 38  RAGLSLI 34 RR41L316 40
CA87U203 59,61  EF040203 63 EW060017 38 RA6LSL3 34  RRe3L812 40
CA87U204 59,61  EF040204 63 EW070001 26 RA692517 40 RR631816 40
CAIAA108 . 59 EF040304 63 EW080001 74 RA6A025 40 RR63L820 40
CAIAAI08 . 99  EFD4D406 . 63 EW080003 48,74,132  RA695025 40 RR63L824 40
CA94A110 59 EF060203 63 EW090022 48,132 RA69.6325 40 RR82L10807 129
CA94ELODS8 59 EF060204 63 EW090030  48,90,132 RFO2N700 153 RR82L10802 129
CAIAELTD . 59 EF060304 . 63 EW090051 48,90 REOZN702 153 RR82L30801 129
CAAELTS . 99  EF060406 . 63 EW070064 48,90 RED40600 153 RR82L30802 129
CA4UT06 . 59 EF060408 63 EW090070 . 48,90 REOON702 153 RR82M40601 129
CA94U108 59  EF050608 63 EW090090 48,90  RFO8N70602 153 RR82MA4 0602 129
CA4UTN0 . 59 EF060810 . 63 EWION7OQ1 . 132 RE350604 153 RR82M6 0601 129
CA94U208 59  EF100004 64  EWION702 132 RPO2M401 125  RR82M6 0402 129
CA94U210 59 EF110004 64 EWION9OT 132 RPO2M402 125  RX02L100 31,125
CA94U213 59  EF120004 64  EWION9O2 132 RPO2M401 125  RX02L300 31,125
CPOTATO2 58 EF130002 64 EWI110001 132 RPO2M602 125  RX04L100 32,12
CPOTATO3 . 98 EF130004 64 EWIIN7O0 153 RROAMAO1 126 RXQ4LIM4 126
CPOTA1Q4 58 EF140004 64 EXOIL100 . 123 RROAMA0Z 126 RXQ4LT1Me 126
CPROTEA0Z 98 EF150004 65 EXOIL300 123 RRO4AMSO1 126 RXQ4L3D0  ....32.126
CPOTEA03 58 EF160004 65 EXOIMA00 123 RRO4AM6 02 126 RXQ4L3LY ....32.12¢
CPOTE404 58  EF170002 65  EX01M600 123 RPOSM40T 124 RX04L3 M4 126
cRo1u102 58 EF170004 . 65 EXOIN700 153 RRO6MA0Z 124 RXQ4L3Me 126
CPOT U103 58  EF25000402 153 FPOTL1OT 29,93 RPO4M6OT 124  RX12L100 31,125
CPOT U104 58 EF260601 57,65  FPOTL102 29,93 RPO6M602. 124 RX121300 31,125
CPOT U202 58  EF260602 57,65  FPO1L302 29 RROTL1O0O 30 RX12M400 125
CPOTU203 . 58 EF260802 . 57,65  EPOTL303 29,93 RROIL1IOT . 124 RX12MeQ0 125
CPOT U204 58  EF260803 57,65  FX011802 29,93 RROTL102 124 RX23L104 33,127
CP14AT02 58 EF261002 57,65  RAD20800 31 RRO1L300. 30 RX231304. . 33,127
CP14A103 58  EF261003 57,65  RAD463LT 32 RRO1L301 124 RX24L140 32
CP14ATO04 58 EF261004 57,65  RADALTL3 32 RROTL302 124 RX241150 32
CP14E402 58 EF261302 57,65 RAD4L3LS 32 RRO1L800 30 RX24L163 32
CPI4E403 58 EF261303_ 57,65  RAD4L800 32 RRO2N701.. . 125 RX241340 32
CP14E404 58  EF261304 57,65  RAD4L863 32  RRO2N702 125 RX241350 32
CP14U102 58 EF261603 57,65  RAD4L8LT 32 RRO2N9OT. . 125 RX241363 32
CP14U103 58  EF261604 65  RAO4LLSL3 32 RRO2N902 125  RX25L100 128
CP14U104 58 EF262006 65 RA074000 33 RRO4N701. 126 RX251300 128
CR14U202 98 EF262508 | 65 RAD72000 33 RROAN7O0Z 126 RX30L100 130
CP14U203 58 EF263210 . 65 RA076300 . 33 RROAN9OL . 126 RX30L10001 130
CP14U204 58 EF264012 65  RAO7L100 33 RRO4N902 126 RX30L300 130
CP21A106 58  EROTLI00 28123  RAO7L10345 33 RRO4NYN701 126 RX30M4 00 130
CPR21AT08 . 98 EROTL300  ...28.123 RAO7L300 33 RRO4N9N702 126 RX30MeQ0 130
CP21A110 58  EROTL800 28 RA07L30345. 33 RRO5L120 36128 RXé4L150 34
CPR21EA08 98 EROIMA4D0 123 RAO7L800 33 RROSL124 3¢ RX64L163 34
CP21E410 58 EROTM600 123 RA07L80345 33 RRO5M406 128 RX64 1350 34
CPR21E4T3 . 98 EROIN700 . 123 RAIZL800 31 RROSMAID 128 RX641363 34
CP21U106 . 58 EROIN700 123 RAZ5L104 34 RROSMA&NZ 128 RX66LIMe . 127
CP21U108 58 ER990502 52,133 RA25L304 34  RRO5M805 128 RX64L3L1 34,127
CP21U110 58  ER990503 52,133 RA251804 34  RRO5M816 128 RX66MOME 127
CPR21U208 98 ER790602  ....22.133  RA206300 33 RROSM620 128 TAD3L1O4 27
CP21U210 58 ER990603 52,133 RA26L100 33 RRO5N7.0401 128 TAO3L304 27
CP21U213 58  EW010001  50,74,132,140  RA26L140 33 RRO5N70402 128 TAO3L8O4 27
EAD90013 56  EW010003  50,74,132,140  RA26L150 33 RRO5N7.0601 128 TADGL104 27
EA980600  43,49,92  EW02L100  50,74,132,140 RA26L163 33 RRO5N70602 128 TADGL106 27
EA980601 43,92 EW021300  50,74,132,140  RA261300 33 RRO5N9.0801 128 TADGL304 27
EA980602 43,92 EW02L800 50,74 RA261363 33 RRO5N9.0802 128 TADGL306 27
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TAO6 L8 04 27
TA06 L8 06 27
TFO3 N7 00 122,153
TFO3 N9 00 122
TF06 N7 00 122,153
TF06 N9 00 122
TX03L100 122
TX03 L3 00 122
TX03 M4 00 122
TX03 M6 00 122
TX06 L100 122
TX06 L3 00 122
TX06 M4 00 122
TX06 M6 00 122
VF04 00 06 153
VRO1L100 38
VRO1 L300 38
VRO1L800 38
VR02 63 00 38
VRO02 L100 38
VRO2 L101 130
VRO02 L1 02 130
VR02 L3 00 38
VR02 L3 01 130
VR02 L3 02 130
VR02 L8 00 38
VR02 M4 01 130
VR02 M4 02 130
VR02 M6 01 130
VR02 M6 02 130
VR03 0002 39,131
VR03 00 03 39,131
VR03 00 04 39,131
VRO03 00 06 39,131
VR03 00 08 39,131
VR03 00 10 39,131
VR0300 12 39,131
VR03 00 16 39,131
VR03 00 20 39,131
VRO04 00 04 39,131
VR04 00 06 39,131
VR04 00 08 39,131
VR04.00 10 39,131
VR04 00 12 39,131
VR0400 16 39,131
VR04 00 20 39,131

Parker Transair ha una politica di continuo sviluppo del prodotto e si riserva pertanto il diritto di modificare i prodotti illustrati in questo catalogo. Si prega di trattare
tutte le dimensioni e fotografie come indicative.
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Parker nel mondo

Europa, Medio Oriente,
Africa

AE - Emirati Arabi Uniti, Dubai
Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Europa Orientale, Wiener
Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Azerbaijan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgio, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BG - Bulgaria, Sofia
Tel: +359 2 980 1344
parker.bulgaria@parker.com

BY - Bielorussia, Minsk
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

CH - Svizzera, Etoy
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Repubblica Ceca, Klecany
Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Germania, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Danimarca, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spagna, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finlandia, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - Francia, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Grecia, Atene
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Ungheria, Budadrs
Tel: +36 23 885 470
parker.hungary@parker.com

IE - Irlanda, Dublino
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Italia, Corsico (Ml)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazakhstan, Almaty
Tel: +7 7273 561 000
parker.easteurope@parker.com

NL - Paesi Bassi, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norvegia, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Polonia, Varsavia
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portogallo, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Romania, Bucarest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Russia, Mosca
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Svezia, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Slovacchia, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Slovenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR - Turchia, Istanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA - Ucraina, Kiev
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

UK - Gran Bretagna, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - Repubblica del Sudafrica,
Kempton Park

Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

America del Nord

CA - Canada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asia-Pacifico

AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - Cina, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN - India, Gurgaon
Tél: +91 124 459 0600
legris.india@parker.com

JP - Giappone, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - Corea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malaysia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - Nuova Zelanda, Mt
Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapore
Tel: +65 6887 6300

TH - Thailandia, Bangkok
Tel: +662 186 7000

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

Sudamerica

AR - Argentina, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brasile, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 800 727 5374

CL - Cile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX - Messico, Toluca
Tel: +52 72 2275 4200

Centro Europeo Informazioni Prodotti
Numero verde: 00 800 27 27 5374

(Da AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR,
IE, IL, IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU, SE,
SK, UK, ZA)
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